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Beginn der Giltigkeit
Diese DIN-EN-Norm ist voraussichtlich vom Juli 2008 an anwendbar.

Daneben darf DIN EN 598:1994-11 noch bis zum Juli 2009 — maf3geblich ist der Termin im Amtsblatt der EU —
angewendet werden.

Die CE-Kennzeichnung von Bauprodukten nach dieser DIN-EN-Norm in Deutschland kann erst nach der

Veroffentlichung der Fundstelle dieser DIN-EN-Norm im Bundesanzeiger von dem dort genannten Termin an
erfolgen.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 598:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 203 ,Gusseiserne Rohre,
Formstlicke und ihre Verbindungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Fir Deutschland waren die Arbeitsausschisse NA 119-05-32 AA ,Gussrohre fir Abwasserkanale und
-leitungen“ des NAW und NA 082-00-05 AA ,Gusseiserne Druckrohre und Formsticke® des NARD an der
Bearbeitung beteiligt.

In Tabelle 11 entsprechen Nennwerte und Grenzabmalle der Wanddicke (Gussdicke) von Freispiegel-
leitungen ab DN 400 den fir Druckrohre angegebenen.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 598:1994-11 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Unterscheidung zwischen Freispiegelleitungen und Abwasserdruckleitungen;

b) ein Anhang (informativ) zur Widerstandsfahigkeit gegen Hochdruckreinigung und Eindringen von Wurzeln
aufgenommen;

c) Festlegungen zur Bewertung der Konformitat Uberarbeitet;

d) Anhang ZA zum Zusammenhang zwischen der EN und grundlegenden Anforderungen der EG-Baupro-
duktenrichtlinie aufgenommen.

Frithere Ausgaben

DIN 19690: 1978-07

DIN 19691: 1978-07

DIN 19692-1: 1978-07

DIN 19692-2: 1978-07
DIN EN 598: 1994-11
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EUROPAISCHE NORM EN 598
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2007

ICS 23.040.40; 23.040.10 Ersatz fir EN 598:1994

Deutsche Fassung

Rohre, Formstucke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und
ihre Verbindungen fur die Abwasser-Entsorgung —
Anforderungen und Prufverfahren

Ductile iron pipes, fittings, accessories and their joints for Tuyaux, raccords et accessoires en fonte ductile et leurs
sewerage applications — assemblages pour I'assainissement —
Requirements and test methods Prescriptions et méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 11. August 2007 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |
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© 2007 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 598:2007 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 598:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01

DIN EN 598:2008-01
EN 598:2007 (D)

Inhalt

Seite
72 o ) o 6
1 N ALT= T 1R g Yo T o= 4 =Y T o S 7
2 NOrmative VerweiSUNGEN.......ccoi e iicccrir s s s s s s ss s ssmme e e s s e s s s smmnn e e e e s sa s s s amnne e eessnssnnnnnnns 7
3 7= o T ) = 8
4 Technische ANfOrderUngen ... s nas 12
41 Y Lo 1= 3 L= T = 12
4.1.1 Duktile Gussrohre und FOrMSIUCKE............ccciiiiiii i 12
41.2 Oberflachenbeschaffenheit und Ausbesserungen ..........cccccimiiini e ——— 12
4.1.3 Verbindungsarten und Verbindung mit anderen AuBendurchmessern..........cccccoceecerrrrccerrsscneens 13
4.1.4 Farbliche KENNZEIChNUNQ .......cooiiiri s s amn e 13
4.2 L T Vo e o 1=T 1T 4 Vo =Y o 13
0 T4 - 13 o [ [T - 13
0y 11 1 o7 33 0TS 7Y 14
N T - 1 T [ SRR 15
N S € 7= = e | =Y 3 e L= ol oY 16
4.2.5 Nicht begehbare Schachte.........ccccoiiiiinii i ————— 16
4.2.6 Begehbare SChAchte ... —————————— 16
4.3 Werkstoffeigenschaften ... ————_— 16
4.31 Festigkeitseigenschaften ... ———— 16
ey o - 1 o R 17
4.4 Umhiillungen/Uberziige und Auskleidungen fiir RONIe............cccoceurueererenesersssssesessssesesessssssesssssaes 17
N N B N | [ =Y 4 1= T 17
4.4.2 Zinkiiberzug mit DeckbesChiChtUNg........ccociiiiioiiiiiccr e 17
4.4.3 Auskleidung mit Tonerdezementmortel ....... ..o ssr e e 18
4.4.4 Beschichtungen fiir Verbindungsbereiche ... sssssr s ssnee e 19
4.5 Umhiillungen/Uberziige und Auskleidungen fiir Formstiicke und Zubehérteile...........c.ccceuruenen. 20
R O Y | T T 1T T 20
4.5.2 EpoxidharzbeschiChtungen..........ccoo i e 20
4.6 Kennzeichnung der Rohre und FOrmsticke...........cccciiiimmiiicinnincin s e 20
4.7 [ 0o o 13 = S 20
4.71 Anforderungen an die Auslegung der Systeme .........ccccciicmiinii e ——————— 20
4.7.2 Dichtheit der Rohrleitungsteile .........ccccoiiiiimiiii i ——————— 21
4.7.3 Dichtheit der VerbindUNgen.......... ... 21
5 Anforderungen an die FUNKEON ........ooo e 21
5.1 N e 1T 4 =Y Ty == 21
5.2 Langsbiegefestigkeit der RONIe........ ..ot s 22
L3070 S - | e 1= 4 =Y 1 = 22
5.2.2 Verhalten unter BetriebsbedinQUNQGen ... 22
5.2.3 Biegefestigkeit .......cccooiiiiiiciccrr e nnne e 22
5.3 Ringsteifigkeit der RONIe ... e 22
L TR - Y | e 1= 4 =Y 13 = 22
5.3.2 Verhalten unter Betriebsbedingungen .............. i 22
5.3.3 Widerstandsfahigkeit gegen OvaliSierung..........cccooiiiiiiiiiiiismri e 23
5.4 Dichtheit der Rohrleitungsteile fiir Freispiegelleitungen ... s 23
5.5 Dichtheit der beweglichen Verbindungen............coo e 23
L TR Y - Y | e 1= 4 =T 3 = 23
E TN (14 o Y=Y T3 e T T e T o 23
5.5.3  Prufparameter ...t e an e nnn e 24
5.5.4 Bewegliche langskraftschliissige Verbindungen.............ccccooiiiiiiiiicccisecerenr s ssccssses e ee s sssssmnenes 25
5.6 L F= 10 £ o] V=Y 4 o1 4 To [T T 1= o SR 25
5.7 Rohre mit Schraub- oder Schweiverbindungen...........cccciiiiiiinicc s 25
5.8 Chemische Bestandigkeit gegeniiber Durchflussmedien............ccoooommiiiiiiciccicmmnnn e 25

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 598:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01

DIN EN 598:2008-01
EN 598:2007 (D)

Seite
5.9 Y 0] =1 ¢ =T e ST | 26
5.10 Festigkeit der Zementmortelauskl@idung .....c.cccoovccccceeieiiiinscccceerr e ssesr e ms e e e e nsnnenes 26
6 Prifverfahren ...t 26
6.1 W o] 4 aT=X=T=T ] 4 Vo 1= o o[-0 gl 2o |- PO 26
00 T I 4 - 13 e [ e (P 26
00 R N L= T [ o g7 1= 26
00 T T 4T 1= ¢ Lo LT e T4 1= 1T 27
LR I S I T [ - 27
6.2 Geradheit der RONIe...... ... e e mmn e e 27
6.3 FestigkeitSprifung ......cccc i ————— 27
0 O = oY 1T o 27
6.3.2 Herstellen des Probestabes ... 27
6.3.3 Priifgerat und Prifverfahren ... e 28
L T o 11 =Y o T o] T == - SR 28
6.4 BriN@IINAITe........eeiiie it —————— 29
6.5 Werksdichtheitspriifung von Rohren und Formstiicken fiir Rohrleitungen mit positivem
T 4 L= 3 T | T o] P 29
L0 T N | e 1= 3 1= 1= 29
6.5.2  SchleudergussSrohre.........iii i ————————— 29
6.5.3 Nicht geschleuderte Rohre und FOrmstlcke..........cccciinnimmmminnimmns s 29
6.6 Werksdichtheitsprifung von Rohren und Formstiicken fur Rohrleitungen mit negativem
L =1 3 T | o] 29
6.7 Masse des ZIiNKUDEIZUGS ......cccoccceerirreserrrrsrerssssmresssssmnesssssne e s sssmeesssssmnesssssneessssmeesssssmnensssnnenssssnnenes 30
6.8 Dicke der BeSChiChtUNQGEeN ..........o it 30
6.9 Dicke der ZementmortelauskI@idUNG .........cccoicceeirirceserrcscce e e s e e smn e s 31
7 Verfahren fiir die FUNKEtONSPrUufunNg........ooc et sssse e ssss e s snme e e s e annn 31
71 Druckfestigkeit der Zementmortelauskleidung..........ooccceeiiiiiiiiccccccerrr e 31
7.2 Langsbiegefestigkeit der RONIe........ .. ssss e sms e e e mn e e e 31
7.3 Ringsteifigkeit der RONre..........ciii 33
7.4 Dichtheit der Rohrleitungsteile fiir Freispiegelleitungen..........ccccocooomiiiiiniiiiinnceeeeeee 35
7.5 Dichtheit der beweglichen Verbindungen gegen positiven Innendruck .........ccccocoociriniicnnnniiennnn. 35
7.6 Dichtheit der beweglichen Verbindungen gegen negativen Innendruck ..........c.coccniiiiinmnniniinnenn 36
7.7 Dichtheit der beweglichen Steckmuffen-Verbindungen gegen positiven AuBendruck............... 36
7.8 Dichtheit der beweglichen Verbindungen gegen dynamischen Innendruck..........ccccocovceniiinnnnn 37
7.9 Chemische Bestindigkeit gegen Durchflussmedien ............ccoccooiiirieciimiccccen s 37
AT TR ¥ £ (o T 37
A B ¥ =T = 1= o 38
A8 T T |1 === U 4V =T o PP 38
A o 4 11 =Y e 1= o] T == - S 38
7% L0 - X o1 4 T=Y o3 == 4T | =1 PP 38
7.10.1 ZementmortelauskleidUNg........cccceiiiiimiinii i ——————— 38
7.10.2 Epoxidharz- oder Polyurethanauskleidung.........cccocciiiiimmiiniininr e 39
8 1B 11 T = 1 =T o P 40
8.1 T =Y 0T o] 4T - 40
8.2 Formstiicke fuir Freispiegelleitungen .........ccc i 42
< 07720 I £ ¥ o o] ¥ 1 T =Y o 42
8.2.2 SchachtanSChIUSSSLUCKE.........ccccirirriiriercirerrrs s e e e re e e ssn e e s ne e e sme e e e nn e e e e mn e e s nmn e e e e mnnnas 42
<08 TN B T o] o= 15 01U =Y 4o o Yo [T o T 42
<07 S N« ¥ AT =Y [ =3 1 o] (- 43
8.2.5  SAttelStUCKE ......ooviiiiceiiie i ——————————— 43
8.2.6 ReINIGUNGSSIUCKE.......ceiiiiiiiiiccccecrirr s sss s sssme e e s s s s s s s s ssssne s e e e re s s s s s ssmn e e e s sas s s samnneeenesessassmnnnnennesnnssnnnnnnns 44
8.2.7 ROITeiNiguUNGSUECKEL.......ccoie i r s ss e e e e s mnen e e e e sa s s s nmn e e e eessnnsnnnnnnnns 44
8.3 Formstiicke fiir Druck- und Unterdruckleitungen..........ccccoiiiiicmniiiinnsinee e 44
9 KonformitatSheWEIrtUNG ... ..o nmn e e e s s nmmnn e e e e e e e 44
9.1 e 1o =T 5 1= 1 =N 44
Documents

Document Sharingj—lub

Full document details: DIN EN 598:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01

DIN EN 598:2008-01
EN 598:2007 (D)

Seite

9.2 Erstprifung (TYPPrUFUNG) ....coooceeeeieeerirrecceressse e e rsssssse s s s e e s me e e s ssn e e s me e s s smn e e e s s s smn e e e nmn e e e s smnnes 45
Lo I B N | (e 7= 4 U= 1 = PSSR 45
L= IS =1 o 1= 1= o3 4 T 1 =T o PSP 45
9.2.3 Behandlung von Rechenwerten und BEmMeSSUNQ.......ccccceiriiiiiiiimmerrernnisssssssseesessssssssssssssssssssssssnns 45
9.2.4 Probenahme, Prifung und Konformitatskriterien............ccccoivmiincinnnine e 46
9.3 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK) ... ssssssennns 47
L R TR I N | e 1= 3 1= 1= 47
9.3.2 Fir alle Hersteller geltende WPK-Anforderungen..........cccccovciemmmnnnimmnsmnsss s ssnees 47
9.3.3 Herstellerspezifische Anforderungen des WPK-Systems........cccccvvmmminiimmninnennsn e, 49
Anhang A (normativ) Zulassige Driicke fiir Abwasserdruckleitungen............ccoccooimiieecienrrcscrensscceeessenes 51
AA e =T 4 =Y 13 == 51
A.2 Muffenrohre fiir Abwasserdruckleifungen ............occccoireecmmiercir e e e 51
A3 Formstiicke fiir Muffenverbindungen............occioiiiimmrnnscerre s er e e 52
A4 Flanschrohre und Formstiicke fiir Flanschverbindungen ...........ccocciiiiinnncccnncceeeeense 52
Anhang B (informativ) Alternative Umhiillungen und Einsatzbereich im Hinblick auf die

Bodenbeschaffenheit ......... ..o 53
B.1 Alternative UmhiIUNGen/UDErzige..........cceeeirurerireeeeriesssesesessssessssssssssessssssssssssssssssssssssssssssssasaes 53
0 e N e Y 53
[ 0 I o o 4 =3 1 T (= 54
B.2 Einsatzbereich im Hinblick auf die Bodenbeschaffenheit............ccoooriiiiniccee 54
B.2.1 Umhillung oder -auskI@idUNg .......ccccuiiiimiinimiiiisrs s s s sssss s s ssans 54
B.2.2 Legierungen von Zink und Aluminium mit oder ohne andere Metalle...........ccccciiiiiiriiniiininnines 55
B.2.3 Verstarkte UmhUIIUNGEN ... e s e mn e s e sssmr e s e e s e e e e amn e e nnsnns 55
Anhang C (informativ) Einsatzbereich im Hinblick auf die Eigenschaften der Durchflussmedien ......... 56
Anhang D (informativ) Berechnungsverfahren fiir erdiiberdeckte Rohrleitungen, zuldssige

(1T e L Ye LT Yo Y T 1 1= T 57
D.1 ==Y =Y o3 3T 11T ' PR 57
D.1.1 BerechnNungSgIeICRUNG .........ccciiiiiiiicccieeirrr s re s sm s e e ee s s s s s ssme e e e e eessa s s smnn s e e easassnnnnnennnnns 57
D.1.2 Druck aus der Erdlast........ ..o iiscccemr s s s e e 57
D.1.3 Druck aus der Verkehrslast ..........ooo i ssssssssssr s ssms s s mmn e e s s smmmnn e e 58
D.1.4 BettungsfaKtor K ... 58
D.1.5 Faktor fUr den SeitenNdruCK f.........ccccmiiiriimiiiii s ———— 58
D.1.6 Modul der Bodenreaktion E'........... i cms s ssmn s mmn e 58
D.2  UDErdeCKUNGSNORNEN .....coucieeciieceeeeas e eas e s se e sas e sess s sas e sse e sas s sse e sae e sae s sae s sse s essassasanssensnaes 59
Anhang E (informativ) Widerstandsfahigkeit gegen Hochdruckreinigung und Eindringen von

LA L0 T 1 P 61
E.1 [ [oT e 4 o T T 4= T e TU T T 61
E.2 Eindringen VON WUFzZeIN.........coiiiieiiisis s s s s s s 61
Anhang ZA (informativ) Abschnitte dieser Europdischen Norm, die grundlegende Anforderungen

oder andere Vorgaben von EG-Richtlinien betreffen...........cccoooiiiinciiiiieeas 62
ZA.1 Anwendungsbereich und maBgebende Eigenschaften...........cccccooomriicecenncccen e 62
ZA.2 Verfahren der Konformitdtsbescheinigung von Rohren, Formstiicken, Zubehorteilen aus

duktilem Gusseisen und ihren Verbindungen fiir die Abwasser-Entsorgung ........c.cccceeeeceernnnnns 64
ZA.2.1 System der Konformitatsbescheinigung ........cccccoviiiccccimiiniin s s 64
ZA.2.2 KonformitatSErkKIArUNG .......cccccceiiiicciierieirisisscssssserr e rs s s s s s sssssn s e e s e e es s s s snne e e e e e sasa s snnsneeeeesssnnnnnennssnnnen 65
ZA.3 CE-Kennzeichnung und Etikettierung ..........cccccmmiiiiiccccseceinis s ccsseesr e ssr e s smnne e e e esnnnn 65
I =Y L0 T 1= o - 68

Documents

4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 598:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01

DIN EN 598:2008-01
EN 598:2007 (D)

Seite
Bilder
=71 o B Wl I T T £=3 e T{=Te T=T o1 11113 T SR 32
Bild 2 — Priifung der Ringsteifigkeit.......cccccciiiiiimiiie et ssns e e e s nmnn e 33
Bild 3 — Dichtheitspriifung der Verbindungen (INNeNdruck) ..........ccccommriiiccccsemmimmiin e ssseee e 36
Bild 4 — Dichtheitsprifung der Verbindungen (AuBendruck)........cccccueriinmmmminniemsinners e ssssesenns 37
Bild 5 — Prufung der chemischen Bestandigkeit ..........ccccoocmiiiiiiiinnns s 39
Bild 6 — MUFFENTORNTE@ ...t e s m e e e e s mm e s e e e e e e s e s nmmnn e e e e e snnsmnnnnn s 40
= Lo Bl QU T o o [T o =Y o 42
Bild 8 — SchachtansChlIUSSSLUCKE ........ oo e 42
Bild 9 — DoppelmuffenbOgen ... mn s e s nnnn e 42
Bild 10 — ADZWEIGSTUCKE ......eeeiiieieieecrerrrccr s s e rs e s s s e m e e e s me e s s e ee s smn e e e s s nn e e e assnneeea s nnnenansnnnenann 43
] e B B B =Y L= 3 1 o2 SR 43
Bild 12 — ReINIGUNGSSTUCKE ......c.eeeiiiiieierincrerrrsnr e s rssssr e s es s e e ss s s e e sessme e s e s snr e sessneeeessnneeesssnneenasnnensasannnenans 44
Bild 13 — RohrreinigunNgSAECKEL ........ . ccsee e sssss e e s snsse e e e e s s snmn e e e e eessnnsnnnnnnns 44
Bild ZA.1 — Beispiel fiir die auf dem Produkt anzugebenden Informationen zur
(0 S =Y 010 4= 1] 41 11 1y ' PSPt 66
Bild ZA.2 — Beispiel fiir die in den Begleitunterlagen anzugebenden Informationen...........ccccccvcnernnnne. 67
Tabellen
Tabelle 1 — GrenzabmaR des INnNeNdUrChMESSErS .......cccciciiriinnir e ————————— 14
Tabelle 2 — Genormte Langen fiir Muffenrohre..........ccocciiiiiiincci 15
Tabelle 3 — Festigkeitseigenschaften ..o ———— 16
Tabelle 4 — Dicke der ZementmortelauskIeidUNG ........ccccorireerirrccer e 19
JLIEE LT L= Tl 0 T T N 21
Tabelle 6 — DN-Gruppierungen fiir Funktionspriifungen...........cccccooieceeericccccem s 22
Tabelle 7 — Funktionspriifungen fir VerbindunNgen ............ooccimiiiiiscccceceirs s sssssess s e s ssmsse e s essnnnns 24
Tabelle 8 — MaBe des Probestabes ... s s 28
LT 1T Tl = T=Ye [T 4T 4 =T ) - O 32
Tabelle 10 — Anforderungen fiir die Priifung der Ringsteifigkeit.........cccccovcmminiicniniicccneeee 34
Tabelle 11 — ROhrabmeSSUNQGEN .......ciiiiiiii i s s ar s s e s e ann e s e anes 41
Tabelle 12 — Anzahl der fiir die Erstpriufung zu priifenden Proben ..o 46
Tabelle 13 — Mindesthaufigkeit der Produktprifung im Rahmen der WPK ... 48
Tabelle 14 — Maximale Chargengrofe fiir die Festigkeitsprufung..........ccccocviriinniniinnse e 49
Tabelle A.1 — ZulasSige DIUCKE .....cccceviiiieiriiiir s s an s e s nane 52
Tabelle D.1 — DIUCKIORNI@........ooo i s s s e m s e e e e e e s e amn e e e e e e s s a s ammnn e e e e e saaan 59
Tabelle D.2 — Rohre fiir Schwerkraftentwasserung...........ccoceriiceceminrcccernrscee e e 60
Tabelle ZA.1 — MaRgebende Abschnitte fiir Rohre, Formstiicke, Zubehorteile aus duktilem
Gusseisen und ihre Verbindungen fiir die Abwasser-Entsorgung ........cccccevvviicccinncnnns 63
Tabelle ZA.2 — System der Konformitatsbescheinigung..........cccceviiiccciciinniin s e 64
Tabelle ZA.3 — Zuordnung von Aufgaben bei der Bewertung der Konformitat von Rohren,
Formstiicken, Zubehorteilen aus duktilem Gusseisen und ihren Verbindungen
fiir die Abwasser-Entsorgung nach System 4...........ccococciiniinnn e 64
Documents

Document Sharingd—lub

Full document details: DIN EN 598:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01

DIN EN 598:2008-01
EN 598:2007 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN 598:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 203 ,Gusseiserne Rohre,
Formsticke und ihre Verbindungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2008, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Juli 2009 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 598:1994.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG).

Zum Zusammenhang mit der EG-Bauproduktenrichtlinie siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil
dieses Dokuments ist.

Diese Europaische Norm entspricht den bereits eingefihrten allgemeinen Anforderungen des CEN/TC 165 fir
den Bereich der Abwasser-Entsorgung.

Anhang ZA enthalt die Anforderungen des unter der EG-Bauproduktenrichtlinie (89/106/EWG) erteilten Man-
dates. Die CE-Kennzeichnung ist nur dann betroffen, wenn die in Anhang ZA festgelegten Anforderungen
erfullt sind.

Um die Ubereinstimmung mit dem Mandat M/131 ,Rohre, Behalter und Zubehérteile, die nicht mit Trinkwasser
in Berlhrung kommen*® sicherzustellen, wurde EN 598:1994 in Form der Ergénzung von Anhang ZA (siehe
Beschluss CEN/BT 113/1994 und CEN/BT 63/1996) und Abschnitt 9 zur Konformitatsbewertung Uberarbeitet.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Documents
6 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 598:2008-01


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-598-2008-01

DIN EN 598:2008-01
EN 598:2007 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und die entsprechenden Prifverfahren fir duktile Gussrohre,
Formstlicke, Zubehorteile und deren Verbindungen fest, die fir die Errichtung von Abwasserleitungen
und -kanalen aufierhalb von Gebauden verwendet werden, und

— als Freispiegelleitungen (Schwerkraftentwasserungssysteme) oder mit positivem oder negativem Druck
(siehe Tabelle 5) betrieben werden,

— erduberdeckt oder oberirdisch eingebaut werden,

— zum Transport von Oberflachenwasser, hauslichem Abwasser und bestimmten Arten von Industrieab-
wassern, entweder in Trenn- oder in Mischwassersystemen betrieben werden.

Diese Europaische Norm gilt fir Rohre, Formstlicke und Zubehorteile, die:
— mit Muffen, Flanschen oder Einsteckenden hergestellt werden;

— normalerweise mit einem Innen- und Aufenschutz geliefert werden;

— fur FlUssigkeitstemperaturen zwischen 0 °C, Frost ausgenommen, und 45 °C fiir DN < 200 oder 35 °C fir
DN > 200 geeignet sind, nach EN 476;

— nicht vorgesehen sind fur die Anwendung in Bereichen, die Bestimmungen zum Brandverhalten
unterliegen.

ANMERKUNG 1 Dies schlieRt besondere Vereinbarungen fir die Verwendung dieser Produkte bei hdéheren
Temperaturen nicht aus.

Diese Europaische Norm gilt fir Rohre, Formstlicke und Zubehorteile, die nach einem beliebigen
Gieltverfahren oder aus gegossenen Einzelteilen hergestellt werden, sowie fiir die entsprechenden
Verbindungen fiir den Nennweitenbereich von DN 80 bis einschlief3lich DN 2 000.

Diese Europaische Norm legt Anforderungen an Werkstoffe, Abmessungen und Grenzabmalfle, mechanische
Eigenschaften und die Standardiiberziige und Auskleidungen von Rohren und Formsticken aus duktilem
Gusseisen fest. Sie enthalt ebenfalls Anforderungen an die Funktion aller Rohrleitungsteile, einschlieRlich der
Verbindungen. Gestaltung der Verbindungen und Form der Dichtungen liegen aul3erhalb des Anwendungs-
bereiches dieser Europaischen Norm.

ANMERKUNG 2 In dieser Européaischen Norm sind alle Driicke relative Driicke, ausgedrickt in bar (100 kPa = 1 bar).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN 196-1, Priifverfahren fiir Zement — Teil 1: Bestimmung der Festigkeit

EN 545, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir Wasser-
leitungen — Anforderungen und Priifverfahren

EN 681-1, Elastomer-Dichtungen — Werkstoff-Anforderungen fiir Rohrleitungs-Dichtungen fiir Anwendungen
in der Wasserversorgung und Entwésserung — Teil 1: Vulkanisierter Gummi

EN 1092-2, Flansche und ihre Verbindungen — Runde Flansche fiir Rohre, Armaturen, Formstiicke und
Zubehorteile, nach PN bezeichnet — Teil 2: Gusseisenflansche
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EN 10002-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur

EN 14901, Rohre, Formstlicke und Zubehérteile aus duktilem Gusseisen — Epoxidharzbeschichtung (fiir
erhéhte Beanspruchung) von Formstiicken und Zubehérteilen aus duktilem Gusseisen — Anforderungen und
Priifverfahren

EN ISO 4016, Sechskantschrauben mit Schaft — Produktklasse C (ISO 4016:1999)
EN ISO 4034, Sechskantmuttern — Produktklasse C (ISO 4034:1999)

EN ISO 6506-1, Metallische = Werkstoffe =~ —  Hartepriiffung nach Brinell —  Teil 1: Prifverfahren
(ISO 6506-1:2005)

EN ISO 7091, Flache Scheiben — Normale Reihe — Produktklasse C (ISO 7091:2000)

EN ISO 9001:2000, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen (ISO 9001:2000)

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe.

31

duktiles Gusseisen

Gusseisen, das fur Rohre, Formsticke und Zubehorteile verwendet wird, bei dem Graphit Gberwiegend in
kugeliger Form vorliegt

3.2

Rohr

Gussstlick mit gleichmaRiger lichter Weite und gerader Achse, das entweder mit Muffe, Einsteckende oder
Flanschen versehen ist; ausgenommen sind Flansch-Muffen-Stiicke, Einflanschstiicke sowie Uberschieb-
muffen, die als Formstlicke gelten

3.3

Formstiick

Gussstlick, aulRer Rohr, das eine Abzweigung der Rohrleitung oder eine Richtungs- oder Durchmesserande-
rung zulasst; auRerdem werden auch Flansch-Muffenstiicke, Einflanschstiicke sowie Uberschiebmuffen als
Formstiicke angesehen

3.4

Zubehorteil

Gussstlick, aufder Rohr und Formstiick, das fir eine Rohrleitung verwendet wird, z. B.:

— nicht begehbare Schachte (siehe 3.5);

— begehbare Schachte (siehe 3.6);

— Druckringe und Schrauben fir bewegliche mechanische Verbindungen (siehe 3.15);

— Druckringe, Schrauben und Klemmringe fiir Iangskraftschlissige Muffenverbindungen (siehe 3.16);
— verstellbare Flansche sowie Vorschweil3- oder Aufschraubflansche

ANMERKUNG  Der Begriff Zubehdrteile gilt nicht fir alle Arten von Armaturen.
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3.5

nicht begehbarer Schacht

Teil eines Entwasserungssystems mit dem der Zugang zu Abwasserkanalen und -leitungen von der
Oberflache zum Einbringen von Uberwachungs- und Instandhaltungsgeraten ermdéglicht wird

[EN 476:1997]

3.6

begehbarer Schacht )

Teil eines Abwasserkanals von ausreichender Gréf3e mit Zugang von der Oberflache fur Uberwachungs- und
Instandhaltungsarbeiten durch Personen und Gerate

[EN 476:1997]

3.7

Flansch

flaches, kreisférmiges Ende eines Rohres oder Formstlickes, das senkrecht zu seiner Achse steht, mit gleich-
mafig auf einem Lochkreis angeordneten Bohrungen

ANMERKUNG Ein Flansch ist entweder befestigt (z. B. angegossen oder angeschweil’t) oder lose; ein loser Flansch
besteht aus einem Ring, einteilig oder aus mehreren miteinander verbundenen Ringabschnitten, der auf der einen Seite
eine Eindrehung besitzt und vor dem Verbinden frei auf dem Rohrschaft gedreht werden kann.

3.8
Einsteckende
zylindrisches Ende eines Rohres oder Formstuckes

3.9
Einstecklange
Lange der maximalen Einstecktiefe zuzliglich 50 mm

3.10

Muffe

aufgeweitetes Ende eines Rohres oder Formstlckes, das zur Herstellung der Verbindung mit dem
Einsteckende des nachsten Rohrleitungsteils dient

3.1
Dichtung
Dichtelement einer Verbindung

3.12

Verbindung

zusammengesteckte Enden zweier Rohre und/oder Formsticke, in die eine Dichtung zum Abdichten
eingesetzt wird

3.13

bewegliche Verbindung

Verbindung, die sowohl wahrend als auch nach der Verlegung eine Abwinkelung zuldsst und eine
geringfugige Achsverschiebung erlaubt

3.14

bewegliche Steckmuffenverbindung

bewegliche Verbindung, die durch Einschieben des Einsteckendes durch den Dichtring in die Muffe des
nachsten Rohrleitungsteils hergestellt wird

3.15

bewegliche mechanische Verbindung

bewegliche Verbindung, bei der die Abdichtung durch Verpressen des Dichtringes mit mechanischen Mitteln,
z. B. einem Druckring, erfolgt
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3.16
bewegliche langskraftschliissige Verbindung
bewegliche Verbindung, in der eine Vorrichtung das Auseinanderziehen der Verbindung verhindert

3.17
Flanschverbindung
Verbindung zwischen zwei mit Flanschen versehenen Enden

3.18

Nennweite

DN

alphanumerische Bezeichnung einer Bezugsgrofde flr Rohrleitungsteile eines Rohrleitungssystems; sie be-
steht aus den Buchstaben DN gefolgt von einer dimensionslosen ganzen Zahl, die indirekt der physikalischen
Grole, der lichten Weite oder dem AuRendurchmesser der Endanschlisse, angegeben in Millimeter, zuge-
ordnet ist

[EN ISO 6708:1995]

3.19

Nenndruck

PN

alphanumerische Bezeichnung, die einer Kombination aus mechanischen und gréRenbezogenen Eigenschaf-
ten von Rohrleitungsteilen eines Rohrleitungssystems zugeordnet ist; sie besteht aus den Buchstaben PN und
einer dimensionslosen Zahl

[EN 1333:2006]

ANMERKUNG Alle Rohrleitungsteile derselben Nennweite DN, die mit derselben PN-Zahl versehen sind, sind unter-
einander austauschbar.

3.20

Dichtheits-Priifdruck

Druck, mit dem ein Rohrleitungsteil wahrend der Herstellung beaufschlagt wird, um dessen Dichtheit sicher-
zustellen

3.21

zulassiger Betriebsdruck

PFA

hydrostatischer Hochstdruck, dem ein Rohrleitungsteil im Dauerbetrieb standhalt

[EN 773:1999]

3.22

zulassiger Betriebshochstdruck

PMA

hydrostatischer Hochstdruck, einschliellich Druckstof3, dem ein Rohrleitungsteil im Betrieb zeitweise stand-
halt

[EN 773:1999]

3.23

zulassiger Prufdruck

PEA

hydrostatischer Hochstdruck, dem ein neu eingebautes Rohrleitungsteil fiir einen relativ kurzen Zeitraum
standhalt, wenn es entweder Uber dem Boden angebracht oder erdiiberdeckt und verfillt ist, um die Unver-
sehrtheit und Dichtheit der Rohrleitung sicherzustellen

[EN 773:1999]

ANMERKUNG  Dieser Prufdruck unterscheidet sich vom System-Prifdruck (STP), der sich auf den Auslegungsdruck
der Rohrleitung bezieht und die Unversehrtheit und Dichtheit der Rohrleitung sicherstellen soll.
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3.24
Ringsteifigkeit eines Rohres
Eigenschaft eines Rohres, nach dem Einbau einer Ovalisierung durch dufere Belastung zu widerstehen

3.25

Gebaudeentwiasserungssystem

System von Rohren, Formstiicken und Verbindungen zum Sammeln und Ableiten des Schmutz- und Regen-
wassers eines Gebaudes

ANMERKUNG Es besteht aus Abflussrohren, Bellftungsrohren und Regenfallrohren, die innerhalb des Gebé&ude-
bereiches installiert oder aullen am Gebaude befestigt sind.

3.26

Abwasserleitung

System von Rohren, Formstucken, Zubehdrteilen und Verbindungen auflerhalb des Gebaudebereiches, um
die Verbindung des Gebaudeentwasserungssystems des Hauses mit einem Abwasserkanal oder mit einer
Klaranlage oder Sammelgrube herzustellen

3.27

Abwasserkanal

Leitungssystem, das zum Sammeln des Abwassers und des Regenwassers von Gebauden sowie des Ober-
flachenwassers ausgelegt ist und sie zur Abwasserbeseitigung oder Abwasserbehandlung ableitet

3.28
Freispiegelleitung
Abwasserleitung, die Ublicherweise unter Schwerkraftbedingungen betrieben wird (siehe Tabelle 5)

3.29

Druckentwésserung

Druckleitung

Abwasserleitung (oder Teil einer Leitung), die unter positivem Druck betrieben wird (siehe Tabelle 5)

3.30
Unterdruckentwéasserung
Abwasserleitung, die unter negativem Druck betrieben wird (siehe Tabelle 5)

3.31

Mischsystem

Abwassersystem, in dem Regenwasser, Oberflachenwasser und hausliches Schmutzwasser zusammen
abgeleitet wird

3.32
Trennsystem
Abwassersystem, in dem Regen- und Oberflachenwasser vom Schmutzwasser getrennt abgeleitet werden

3.33

Funktionspriifung (Erstpriifung)

ITT

einmalige Priifung, die nur nach Anderung der Bauart, des Werkstoffes oder des Herstellungsprozesses wie-
derholt wird

3.34

Lange

Baulange eines Rohres oder Formstiickes nach Bild 6 fir Muffenrohre und nach 4.2.3.2 fir Flanschrohre
sowie 4.2.3.3 fur Formstuicke

3.35

Abweichung
zulassige Abweichung von der genormten Lange eines Rohres
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3.36
Ovalitat
Unrundheit eines Rohrquerschnittes; sie ist gleich:

100 ﬂ
A+ 4
Dabei ist

A, die gréBte Achse, in Millimeter;

A, die kleinste Achse, in Millimeter.

4 Technische Anforderungen
41 Allgemeines

4.1.1 Duktile Gussrohre und Formstiicke

Die Nennweiten, Wanddicken, Léngen sowie die Uberziige und Auskleidungen sind in 4.1.1, 4.2.1, 4.2.3, 4.4
bzw. 4.5 beschrieben. Wenn nach Vereinbarung zwischen Hersteller und Verbraucher Rohre und Formstlicke
mit anderen Wanddicken, Langen und/oder Uberziigen oder Auskleidungen sowie andere Formstiicke als die
in 8.1, 8.2 und 8.3 aufgefuhrten mit Verweis auf diese Europdische Norm geliefert werden, mussen sie alle
anderen Anforderungen dieser Europaischen Norm erfillen.

ANMERKUNG 1  Andere Formstiicke sind Abzweige und Ubergangsstiicke mit anderen Kombinationen von DN x dn,
Entwasserungsabzweige usw.

Genormte Nennweiten DN fiir Rohre und Formstiicke sind folgende: 80, 100, 125, 150, 200, 250, 300, 350,
400, 450, 500, 600, 700, 800, 900, 1 000, 1 100, 1 200, 1 400, 1 500, 1 600, 1 800, 2 000. Diese DN-Werte
entsprechen DN/ID nach EN 476.

Die funktionellen Eigenschaften von Rohren und Formstiicken aus duktilem Gusseisen miissen Abschnitt 5
entsprechen.

ANMERKUNG 2 Werden Rohre, Formstliicke und Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen unter
den Bedingungen eingebaut und betrieben, fiir die sie vorgesehen sind (sieche Anhange A bis E), so behalten sie all ihre
funktionellen Eigenschaften ber ihre unter wirtschaftlichen Gesichtspunkten vertretbare Betriebsdauer wegen der gleich
bleibenden Werkstoffeigenschaften, wegen der Formbestandigkeit ihrer Querschnitte sowie wegen der bei ihrer Bemes-
sung anzuwendenden hohen Sicherheitsfaktoren.

4.1.2 Oberflaichenbeschaffenheit und Ausbesserungen

Rohre, Formstiicke und Zubehdrteile missen frei von Fehlern und Oberflachenbeschadigungen sein, die zur
Nichtibereinstimmung mit den Abschnitten 4 und 5 fiihren kénnten.

Falls erforderlich, dirfen Rohre und Formstiicke, z. B. durch Schweil3en, ausgebessert werden, um Oberfla-
chenbeschadigungen und ortliche Fehlstellen, die nicht die gesamte Wanddicke betreffen, unter der
Voraussetzung zu beseitigen, dass:

— die Ausbesserungen nach der vom Hersteller schriftlich festgelegten Verfahrensweise erfolgen;

— die ausgebesserten Rohre und Formstiicke alle Anforderungen der Abschnitte 4 und 5 erfillen.
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4.1.3 Verbindungsarten und Verbindung mit anderen AuBendurchmessern

41.31 Dichtungswerkstoffe

Gummidichtwerkstoffe mussen die Anforderungen von EN 681-1 fir den Typ WC oder Typ WG erflllen.
Werden andere Werkstoffe als Gummi erforderlich (z. B. fur Hochtemperatur-Flanschverbindungen), missen
sie der entsprechenden Europaischen Technischen Spezifikation oder, falls keine Europaische Technische
Spezifikation existiert, der entsprechenden Internationalen Norm entsprechen.

4.1.3.2 Flanschverbindungen

Flanschverbindungen sind so zu bemessen, dass sie an Flansche angeschlossen werden kénnen, deren
Abmessungen und Toleranzen EN 1092-2 entsprechen. Das sichert die Méglichkeit des Ubergangs auf alle
Flanschstlicke (Rohre, Formstiicke, Armaturen usw.) der gleichen PN und DN und gleicher Funktionsfahigkeit
der Verbindung.

Schrauben und Muttern missen mindestens die Anforderungen von EN ISO 4016 und EN ISO 4034,
Klasse 4.6 erflllen. Falls Unterlegscheiben erforderlich sind, missen sie EN ISO 7091 entsprechen.

Obgleich es den Ubergang nicht beeintrachtigt, muss der Hersteller die Information zur Verfiigung stellen, ob
er seine Produkte normalerweise mit festen oder losen Flanschen liefert.

Flanschdichtungen kénnen zu einem beliebigen der in EN 1514 angegebenen Typen gehdren.

4.1.3.3 Bewegliche Verbindungen (Steckverbindungen)

Rohre und Formstiicke mit beweglichen Verbindungen missen bezlglich ihrer Auendurchmesser DE und
ihrer Grenzabmalf3e im Bereich der Einsteckenden mit 4.2.2.1 Uibereinstimmen. Das bietet die Mdglichkeit des
Ubergangs auf Rohrleitungsteile, die mit unterschiedlichen beweglichen Verbindungen ausgestattet sind.
Zusatzlich muss jede bewegliche Verbindungsart so ausgelegt sein, dass sie die Anforderungen an die Funk-
tionsfahigkeit nach Abschnitt 5 erfullt.

ANMERKUNG 1  Fiir den Ubergang auf bestimmte Verbindungsarten, die mit engeren Toleranzbereichen fiir DE ausge-
legt sind, sollten die Hinweise des Herstellers befolgt werden, um die Funktionsfahigkeit der betreffenden Verbindung bei
hohen Driicken sicherzustellen (z. B. Messen und Auswahl des Auflendurchmessers).

ANMERKUNG 2  Fir den Ubergang auf bestehende Leitungen mit Aulendurchmessern, die 4.2.2.1 nicht entsprechen,
sollten die Hinweise des Herstellers befolgt werden, um einen sachgerechten Ubergang zu erhalten (z. B. Ubergangs-
stlicke).

4.1.4 Farbliche Kennzeichnung

Rohre fir Abwasserleitungen und -kanale missen &uflerlich durch eine der folgenden Farben kenntlich
gemacht werden: braun, rot oder grau. Das dient der besseren Erkennbarkeit von erduberdeckten
Abwasserleitungen und -kanale. Rohre, die speziell flir Regenwasser oder Oberflachenabwasserleitungen

(Trennsysteme) vorgesehen sind, dirfen durch eine andere Farbe gekennzeichnet werden, wobei darauf zu
achten ist, keine der fir Trinkwasserrohre vorgesehenen Farben zu verwenden.

4.2 MaRanforderungen

4.2.1 Wanddicke

Die genormten Dicken und Grenzabmale fiir Rohre sind in Tabelle 11 angegeben. Sie sind so ausgelegt,
dass die Ringsteifigkeiten der Rohre die in Tabelle 10 angegebenen Werte nicht unterschreiten. Die Messung
der Wanddicke muss 6.1.1 entsprechen.

Die Gusswanddicke von Formstlcken fur Abwasserdruckleitungen muss EN 545 entsprechen.
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Die Gusswanddicke von Formstlicken flr Freispiegelleitungen muss gleich oder gréR3er sein als die der Rohre
mit gleicher DN.

4.2.2 Durchmesser

4221 AuBendurchmesser

In 8.1 sind die Werte fiir die AuRendurchmesser DE der mit Uberziigen versehenen Einsteckenden von
Rohren und Formstlicken sowie die zugehdrigen Grenzabmalle angegeben, wenn sie mittels Circometer nach
6.1.2 gemessen werden.

ANMERKUNG 1 Bestimmte Arten von beweglichen Verbindungen sind fir einen engeren Toleranzbereich ausgelegt
(siehe 4.1.3.3).

ANMERKUNG 2 Dicke Uberziige sollten nach den Herstelleranweisungen entfernt werden, um mit dem festgelegten
AuRendurchmesser DE libereinzustimmen, wenn das Rohr vor Ort geschnitten werden muss.

Fir DN < 300 muss der AuRendurchmesser des Rohrschaftes, gemessen mittels Circometer, so ausgelegt
sein, dass Uber mindestens zwei Drittel der Rohrlange, gemessen vom Einsteckende, eine Verbindung herge-
stellt werden kann, wenn das Rohr vor Ort geschnitten werden muss.

AuRerdem muss die Ovalitat (siehe 3.9) der Einsteckenden von Rohren und Formstiicken

— innerhalb der Grenzabmalle von DE (siehe Tabelle 11) fir Nennweiten DN 80 bis DN 200 liegen und

— darf 1 % bei Nennweiten DN 250 bis DN 600 bzw. 2 % bei Nennweiten DN > 600 nicht Uberschreiten.

ANMERKUNG 3 Bezuglich der Notwendigkeit und der Mittel fir eine Korrektur der Ovalitat sollten die Hinweise des
Herstellers befolgt werden; bestimmte Arten von beweglichen Verbindungen konnen die maximale Ovalitat ohne Nach-
runden des Einsteckendes vor der Verlegung ausnutzen.

4.2.2.2 Innendurchmesser

Die Nennwerte fiir die Innendurchmesser von Rohren, ausgedrickt in Millimeter, sind gleich den Zahlen, die
deren Nennweite DN bezeichnen, und die GrenzabmalRe mussen den in Tabelle 1 flr ausgekleidete Rohre
angegebenen Werten entsprechen.

Diese Grenzabmale gelten nur fir Rohre mit einer Gusswanddicke nach Tabelle 11 und fur die in Tabelle 4
angegebene Schichtdicke der Zementmortelauskleidung.

ANMERKUNG In Abhéngigkeit vom Fertigungsverfahren der Gussrohre und ihrer Auskleidungen werden Innendurch-
messer mit unteren GrenzabmaRen Uber die Rohrlange nur 6rtlich begrenzt auftreten.

Die Ubereinstimmung muss entweder durch direkte Messung nach 6.1.3 oder durch Berechnung mit den

Messwerten des Rohrau3endurchmessers, der Gusswanddicke und der Auskleidungsschichtdicke nachge-
wiesen werden.

Tabelle 1 — GrenzabmaR des Innendurchmessers

DN GrenzabmaR?
mm
80 bis 1 000 -10
1 100 bis 2 000 —-0,01 DN
a8 Es st nur das untere Grenzabmaf angegeben.
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4.2.3 Lange

4.2.31 Genormte Langen von Muffenrohren

Muffenrohre missen mit den in Tabelle 2 angegebenen genormten Langen geliefert werden.

Tabelle 2 — Genormte Langen fiir Muffenrohre

DN Genormte Lange L 2
m
80 bis 600 3 oder 5 oder 5,5 oder 6
700 bis 800 5,5 oder 6 oder 7
900 bis 1 400 6 oder 7 oder 8,15
1 500 bis 2 000 8,15
a8  Siehe 3.34.

Die zulassigen Grenzabweichungen (siehe 3.35) von der genormten Langen L, der Rohre missen wie folgt
sein:

— fur die genormte Lange 8,15 m + 150 mm;
— fur alle anderen genormten Langen +100 mm.
Rohre missen flr eine Lange ausgelegt sein, die innerhalb des folgenden Bereiches liegt:

Genormte Lange zuzlglich oder abzlglich der zulassigen Abweichung; sie sind in dieser Auslegungslange
zuzlglich oder abziglich der in 4.2.3.4 festgelegten Grenzabweichung herzustellen.

Der Hersteller muss die notwendigen Angaben zu seinen Auslegungslangen zur Verfigung stellen.

Die Lange ist nach 6.1.4 zu messen und muss innerhalb der in 4.2.3.4 festgelegten Grenzabweichungen
liegen.

Von der Gesamtzahl der zu liefernden Muffenrohre einer Nennweite darf der Anteil kiirzerer Rohre 10 % nicht
Uberschreiten; in diesem Falle darf die Minderléange betragen:

— bis zu 0,15 m bei Rohren, von denen Probestlicke abgetrennt wurden (siehe 4.3);
— bis zu 2 m in Abstanden von 0,5 m fiir DN < 700;

— bis zu 3 m in Abstanden von 0,1 m fur DN > 700.

4.2.3.2 Genormte Langen von Flanschrohren

Die Lange von Flanschrohren muss EN 545 entsprechen.

4.2.3.3 Genormte Langen von Formstiicken

Die Lange der Formstiicke, die fir Abwasserdruckleitungen verwendet werden, muss EN 545 entsprechen
(siehe 8.3).

Die Lange von Formstlicken fir Freispiegelleitungen muss vom Hersteller zur Verfugung gestellt werden
(siehe 8.2 zu Ublichen Formstiickarten).
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4.2.3.4 Grenzabweichungen bei Lidngen
Die Grenzabweichungen der Ladngen von Muffenrohren mussen zwischen —30 mm und +70 mm liegen.
Die Grenzabweichungen der Ladngen von Flanschrohren und -formsticken missen EN 545 entsprechen.

Die Grenzabweichungen der Langen von Formstlcken fur Freispiegelleitungen missen vom Hersteller zur
Verfugung gestellt werden.

4.2.4 Geradheit der Rohre
Rohre missen gerade sein, bei einer maximalen Abweichung von der Geraden von 0,125 % ihrer Lange.

Die Einhaltung dieser Anforderung wird Ublicherweise visuell geprift, im Zweifels- oder Streitfall muss die
Abweichung nach 6.2 gemessen werden.

4.2.5 Nicht begehbare Schéachte

Nicht begehbare Schachte (siehe 3.5) missen entweder als Fertigteil oder durch Zusammenfiigen eines
Grundkdrpers (Revisionsstiick) und eines senkrechten Teils an der Baustelle hergestellt werden.

Die Offnungen missen folgende Abmessungen haben: 250 mm, 300 mm, 400 mm, 600 mm.

4.2.6 Begehbare Schachte

Begehbare Schachte (siehe 3.6) mussen aus einem senkrechten Teil mit einer Nennweite DN > 800, einer
Grundplatte und einer Deckplatte bestehen, die mit einem Rahmen zur Aufnahme der Schachtabdeckung ver-
sehen ist, sowie aus zwei oder mehreren Ein- bzw. Auslaufen, die an dem senkrechten Teil angebracht sind.

Anzahl und Lage von Ein- bzw. Auslaufen missen den hydraulischen Stromungsverhaltnissen im Schacht
angepasst sein.

4.3 Werkstoffeigenschaften

4.3.1 Festigkeitseigenschaften

Rohre, Formsticke und Zubehorteile aus duktilem Gusseisen mussen die in Tabelle 3 angegebenen Festig-
keitseigenschaften haben.

Die Zugfestigkeit ist nach 6.3 zu prifen.

Tabelle 3 — Festigkeitseigenschaften

Mindest-Zugfestigkeit R, Mindest-Bruchdehnung 4
MPa %
DN 80 bis DN 2 000 DN 80 bis DN 1 000 | DN 1 100 bis DN 2 000
Schleudergussrohre 420 10 7
Nicht geschleuderte Rohre,
Formsticke und Zubehorteile 420 S S

Auf Vereinbarung zwischen Hersteller und Verbraucher darf die 0,2-%-Dehngrenze (Rpo,z) bestimmt
werden. Sie darf nicht kleiner sein als:

— 270 MPa, wenn 4 > 12 % bei DN 80 bis DN 1 000 oder 4 > 10 % bei DN > 1 000;
— 300 MPa in allen anderen Fallen.
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4.3.2 Harte

Die Harte der verschiedenen Rohrleitungsteile muss die Bearbeitung durch Schneiden, Drehen, Bohren
und/oder maschinell mit Gblichen Werkzeugen zulassen. Die Referenzprifung der Harte muss durch die
Brinell-Harteprifung nach 6.4 bestimmt werden.

Die Brinellharte darf bei Rohren 230 HBW und bei Formsticken und Zubehérteilen 250 HBW nicht
Uberschreiten. Bei den durch Schwei3en hergestellten Rohrleitungsteilen ist in der Warmeeinflusszone der
SchweilRnaht eine héhere Brinellharte zulassig.

4.4 Umhiillungen/Uberziige und Auskleidungen fiir Rohre

441 Allgemeines

Alle diesem Dokument entsprechenden Rohre miissen mit einem Zinkiiberzug mit Deckbeschichtung in Uber-
einstimmung mit 4.4.2 und einer Auskleidung mit Tonerdezementmortel nach 4.4.3 geliefert werden.

Dies schlie3t besondere Vereinbarungen in Bezug auf Umhillungen und Auskleidungen fiir Produkte, die von
den in diesem Dokument angegebenen Anforderungen aus Bemessungsgriinden abweichen, nicht aus. In
Anhang B sind mogliche alternative Umhullungen und Auskleidungen angegeben.

Mit Ausnahme von Rohren, die ausschlieflich fir die Ableitung von Regenwasser bestimmt sind, missen die
Oberflachen, die mit den Durchflussmedien in Berihrung kommen kdnnen (Innenoberflache der Muffe und
AuBenoberflache des Einsteckendes) mit einer Kunstharzbeschichtung (Epoxidharz, Polyurethan usw.) nach
4.4 .4 versehen sein.

ANMERKUNG 1 Dies schliet die Mdoglichkeit nicht aus, dass aus bestimmten bemessungsbezogenen Grinden die
obere Grenzabweichung fir den AulRendurchmesser DE des Einsteckendes mit Uberzug grofer sein kann als in 8.1
festgelegt, vorausgesetzt, die AnschlieRbarkeit der Produkte ist sichergestellt.

Rohre mit Gussflanschen dirfen wie Formstiicke mit einem Uberzug versehen werden (siehe 4.5).

Die maximale FlUssigkeitstemperatur kann bei einigen Polymer-Uberziigen auf 35 °C begrenzt sein. Sind
solche Uberzige fir Anwendungen bei héheren Temperaturen vorgesehen, sollten zusatzliche Funktions-
prifungen durchgefihrt werden.

ANMERKUNG 2 Die Anhange B und C enthalten Hinweise zu den vorgesehenen Einsatzbereichen von Rohren mit
Uberziigen und Auskleidungen, die diesem Dokument entsprechen.

4.4.2 Zinkiiberzug mit Deckbeschichtung

4421 Alilgemeines

Die AuBenbeschichtung von Schleudergussrohren muss aus einer metallischen Zinkschicht und einer
Deckbeschichtung aus einem mit Zink vertraglichen Kunstharz (Epoxidharz, Polyurethan usw.) bestehen.
Beide Schichten mussen werkseitig aufgebracht werden.

Das Zink wird Ublicherweise nach der Warmebehandlung auf die oxidische Gusshaut der Rohre aufgebracht;
nach MalRRgabe des Herstellers darf es auch auf die gestrahlte Rohroberflache aufgebracht werden. Vor dem
Aufbringen des Zinks muss die Rohroberflache trocken und frei von Rost oder lose anhaftenden Teilchen
sowie von Fremdstoffen wie Ol oder Fett sein.

4.4.2.2 Eigenschaften des Uberzugs

Der metallische Zinklberzug muss die Rohroberflache bedecken und einen dichten, durchgehenden und
gleichmafigen Uberzug bilden. Er muss frei von Fehlstellen, wie blolen Stellen oder fehlender Haftung sein.
Die GleichmaRigkeit des Uberzugs muss visuell geprift werden. Bei der Messung nach 6.7 darf die mittlere

flaichenbezogene Zinkmasse nicht weniger als 130 g/m?2 betragen. Das verwendete Zink muss eine Reinheit
von mindestens 99,99 % besitzen.
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Die Deckbeschichtung muss die gesamte Oberflache des metallischen Zinkiiberzugs gleichmafig bedecken
und frei von Fehlstellen, wie blofken Stellen oder fehlender Haftung sein. Die GleichmaRigkeit der
Aullenbeschichtung muss visuell gepriuft werden. Bei der Messung nach 6.8 darf die mittlere Dicke der
Deckbeschichtung nicht weniger als 70 um und die 6rtliche Mindestdicke nicht weniger als 50 ym betragen.

4.4.2.3 Ausbesserungen

Beschadigungen der Uberziige, bei denen die Flache des totalen Zinkabtrages und der Deckbeschichtung

eine Breite von 5 mm Ubersteigt, sowie unbeschichtet gebliebene Flachen (z. B. unter Probetragern nach 6.7)

missen ausgebessert werden.

Ausbesserungen missen wie folgt durchgefihrt werden:

— Spritzen von metallischem Zink in Ubereinstimmung mit 4.4.2.2 oder Auftragen von Zinkstaubfarbe mit
mindestens 90 % Zinkmasse im Trockenfilm und einer mittleren flichenbezogenen Masse der aufgetra-

genen Schicht von mindestens 150 g/m?;

— Auftragen einer Deckbeschichtung nach 4.4.2.2.
4.4.3 Auskleidung mit Tonerdezementmortel

4431 Allgemeines

Sofern in der zutreffenden Europadischen Norm nicht anders festgelegt, muss die Auskleidung von duktilen
Gussrohren mit Tonerdezementmdrtel die Anforderungen nach 4.4.3 erfillen.

Die Zementmortelauskleidung der duktilen Gussrohre muss eine dichte durchgehende Beschichtung auf der
gesamten Innenoberflache des Rohrschaftes bilden.

Sie muss werkseitig durch Einschleudern oder mittels Schleuderkopf oder durch eine Kombination dieser
beiden Verfahren eingebracht werden. Glatten mit einer Kelle ist zulassig.

Vor dem Einbringen der Beschichtung muss die metallische Oberflache frei von losen Teilchen sowie von Ol
oder Fett sein.

Der Zementmortel muss aus Tonerdezement mit einem Tonerdegehalt von mindestens 40 %, Sand und Was-
ser bestehen; chloridfreie Zusatze durfen bei Bedarf verwendet werden. Das Massenverhéltnis Sand zu
Zement darf 3,5 nicht Uberschreiten. Wahrend des Mischens hangt das Massenverhaltnis Gesamt-Wasser zu
Zement vom Fertigungsverfahren ab und muss so eingestellt werden, dass die Auskleidung 4.4.3.2 und 5.10
entspricht; es darf gleich nach dem Einbringen im Frischmdrtel 0,38 nicht Uberschreiten.

Der Sand muss eine dem Auskleidungsverfahren und der Schichtdicke angemessene Sieblinie haben, und er
darf keine organischen Verunreinigungen oder feine Tonpartikel in einer Menge aufweisen, die die Qualitat
der Auskleidung beeinflussen kénnen.

Das in der Mortelmischung verwendete Wasser muss Trinkwasserqualitdt haben bzw. darf keinen
nachteiligen Einfluss auf die Eigenschaften der Auskleidung haben.

Nach Einbringen des Frischmortels muss eine kontrollierte Reifung durchgefiihrt werden, um eine ausrei-
chende Hydratation des Zements sicherzustellen.

Die ausgehartete Auskleidung muss 4.4.3.2, 5.8, 5.9 und 5.10 entsprechen.

4.4.3.2 Schichtdicke und Oberflachenbeschaffenheit

Die Nennschichtdicke der Zementmortelauskleidung und ihre Grenzabmale missen Tabelle 4 entsprechen.
Bei der Messung nach 6.9 muss die Schichtdicke innerhalb der festgelegten Toleranz liegen.
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Die Oberflache der Zementmortelauskleidung muss gleichmaRig und glatt sein. Abdriicke der Kelle, vereinzelt
hervortretende Sandkérner sowie durch das Herstellungsverfahren hervorgerufene Oberflachenstrukturierung
sind zuldssig. Es durfen jedoch keine Vertiefungen oder ortliche Fehlstellen vorhanden sein, die die Schicht-
dicke so weit verringern, dass sie unter den Mindestwert nach Tabelle 4 sinkt. Das Schleifen der Auskleidung
fur das Entfernen der Oberflache der Innenschicht ist zulassig, vorausgesetzt, die Auskleidung mit Deckbe-
schichtung entspricht allen Anforderungen nach 4.4.3.

In der mit Zement angereicherten Oberflachenschicht der trockenen Zementmoértelauskleidungen kdnnen
feine Risse oder ein Haarrissnetzwerk auftreten. In trockenen Schichten kdnnen sich in zementgebundenen
Materialien ebenfalls Schrumpfrisse bilden. Nach dem Ausharten der Auskleidung dirfen bei normalen Lager-
bedingungen die Rissbreite und der damit verbundene Versatz der Rissflanken (Ablésungsflachen) die in Ta-
belle 4 angegebenen Werte nicht Uberschreiten.

Tabelle 4 — Dicke der Zementmoértelauskleidung

DN Schichtdicke Maxima.le Rissbreite und
Nennwert GrenzabmafR? maximaler Versatz
80 bis 300 4 -1,5 0,4
350 bis 600 5 -2,0 0,5
700 bis 1 200 6 -2,5 0,6
1 400 bis 2 000 9 -3,0 0,8
@ Esist nur das untere Grenzabmal} angegeben.

Zementmortelauskleidungen an Rohrenden darfen eine Abschragung mit einer maximalen Lange von 20 mm
aufweisen.

ANMERKUNG Lagern der Rohre und Formstlicke in heil3er trockener Umgebung kann eine Ausdehnung des Metalls
und ein Schrumpfen des Mortels verursachen, die zur Entstehung von Ablésungsflachen und Schrumpfrissen in der
trockenen Auskleidung filhren kann, die die in Tabelle 4 angegebenen Rissbreiten berschreiten. Wird die Auskleidung
erneut Wasser ausgesetzt, so quillt sie durch die Aufnahme von Feuchtigkeit, und die Risse schlief3en sich, sodass sie mit
Tabelle 4 Ubereinstimmen und sich dann in einem Prozess der ,Selbstheilung” befinden.

4.4.3.3 Ausbesserungen

Ausbesserungen von beschadigten Stellen der Auskleidung missen entweder mit Zementmortel (siehe
4.4.3.1) oder einem vertraglichen Polymermoértel ausgefiihrt werden; das Aufbringen darf mithilfe von Hand-
werkzeugen erfolgen.

Vor dem Auftragen des Ausbesserungsmortels muss die beschadigte Stelle bis auf die gesunde Auskleidung

oder die Metalloberflache ausgeschlagen, und alle losen Bestandteile missen entfernt werden. Nach der Aus-
besserung muss die Auskleidung 4.4.3.1, 4.4.3.2 und 5.10 entsprechen.

4.4.4 Beschichtungen fiir Verbindungsbereiche

Die Beschichtung muss die gesamte Oberflache gleichmalig bedecken; sie muss ein glattes, gleichmaliges
Aussehen aufweisen und frei von Beschadigungen sein, die ihre Funktion beeintrachtigen kann.

Die Mindestdicke der Beschichtung muss so gewahlt sein, dass diese 5.8 entspricht. Bei der Messung

nach 6.8 darf die Dicke der Beschichtung die im Qualitdtsmanagementplan des Herstellers angegebene
Mindestdicke nicht unterschreiten.
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