DEUTSCHE NORM April 1998
Flansche fur Hohlleiter |
Teil 2: Allgemeine Anforderungen an Flansche fiir Rechteck-Hohlleiter
(IEC 60154-2 : 1980 + A1 : 1997)
Deutsche Fassung EN 60154-2 : 1997 + A1 : 1997 EN 60154'2

O
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Diese Norm enthélt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm IEC 601 54'2

ICS 33.120.10 Ersatz fur
DIN IEC 154-2 : 1986-09

Deskriptoren: Flansch, Hohlleiter, Rechteckhohlleiter, Anforderung

Flanges for waveguides — Part 2: Relevant specifications for flanges for ordinary
rectangular waveguides (IEC 60154-2 : 1980 + A1 : 1997);
German version EN 60154-2 : 1997 + A1 : 1997

Brides pour guides d’ondes — Partie 2: Spécifications particuliéres de brides pour
guides d’ondes rectangulaires normaux (CEl 60154-2 : 1980 + A1 : 1997);
Version allemande EN 60154-2 : 1997 + A1 : 1997

Die Européische Norm EN 60154-2 : 1997 + A1 : 1997 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Fir die vorliegende Norm ist das nationale Arbeitsgremium UK 412.3 “Koaxialkabel und -leitungen” der Deutschen Elektro-
technischen Kommission im DIN und VDE (DKE) zustandig.

Der Norminhalt war verdffentlicht als E DIN IEC 46B/218/FDIS : 1997-06.

Anmerkung zur nationalen FuBnote in Tabelle 1a und Tabelle 1b:

Durch die Anderung 1 ergibt sich eine neue Benummerung der Bilder 1 bis 6. Hierbei wurden die urspriinglich sechs Bilder auf
vier Bilder reduziert. Es entfallen somit die Bildnummern 5 und 6. Um das Lesen der Tabellen 1a und 1b zu vereinfachen,
wurden die jeweiligen Bildverweise in diesen Tabellen entsprechend der neuen Benummerung aktualisiert.

Durch die Anderung 1 werden die Tabellen 1, 2, 4 und 5 ersetzt. In diesen Tabellen sind die Inch-Maf3e entfallen.

Alle urspringlichen Bilder dieser Norm enthalten als zusatzliche Information das Erstellungsdatum. Die durch die Anderung 1
ersetzten bzw. hinzugefligten Bilder enthalten dieses Datum nicht.

Der Text der Internationalen Norm enthalt neben den gesetzlichen Einheiten auch die entsprechenden GréBen in anglo-
amerikanischen Einheiten.

Es wird ausdrucklich darauf hingewiesen, daB die Anwendung dieser Einheiten im nationalen amtlichen und geschaftlichen
Verkehr aufgrund des Gesetzes Uber Einheiten im MeBwesen vom 22.2.1985 nicht zuléssig ist. Diese Einheiten dienen
lediglich als Hilfestellung im amtlichen und geschaftlichen Verkehr mit solchen Staaten, die noch mit diesen Einheiten arbeiten.
Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des Ausgabedatums
und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die Verweisung auf die jeweils neueste
giltige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Fur den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in Bezug genommene
Ausgabe der Norm.

Der Zusammenhang der zitierten Normen mit den entsprechenden Deutschen Normen ist nachstehend wiedergegeben. Zum
Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Norm waren die angegebenen Ausgaben gultig.
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IEC hat 1997 die Benummerung der IEC-Publikationen gedndert. Zu den bisher verwendeten Normnummern wird jeweils 60000
addiert. So ist zum Beispiel aus IEC 68 nun IEC 60068 geworden.

Europaische Norm

Internationale Norm

Deutsche Norm

HD 123.2 81 : 1977

IEC 60153-2: 1974

DIN 47302-1 : 1980-03
DIN 47302-10 : 1979-02

EN 60154-1 : 1994 + A1 : 1994

IEC 60154-1: 1982 + A1 : 1993

DIN EN 60154-1 : 1995-02

Reihe EN 20286

Reihe ISO 286

Reihe DIN 1SO 286

Anderungen

Gegentber DIN IEC 154-2 : 1986-09 wurde folgende Anderung vorgenommen:
— Anderung 1 eingearbeitet, siche Nationales Vorwort.

Friihere Ausgaben

DIN 47303-1: 1964-10
DIN 47303-2: 1964-10
DIN 47303-5: 1967-09
DIN IEC 60154-2: 1986-09

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise in nationalen Zusétzen

DIN 47302-1

Hochfrequenz (HF) — Hohlleiter — Rechteck-Rohr, MafBe, Frequenzbereich, Dampfung

DIN 47302-10

Hochfrequenz (HF) — Hohlleiter — Hohlleiter-Rohr, Anforderungen

DIN EN 60154-1

Flansche fur Hohlleiter — Teil 1: Allgemeine Anforderungen (IEC 60154-1 : 1982 + A1 : 1993);
Deutsche Fassung EN 60154-1 : 1994 + A1 : 1994

Reihe DIN ISO 286

ISO-System fur GrenzmaBe und Passungen

Full document details: DIN EN 60154-2:1998-04
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EUROPAISCHE NORM EN 60154-2
EUROPEAN STANDARD j:" jgf’q
NORME EUROPEENNE Juli 1997

ICS 33.120.10 Ersatz far HD 129.2 82 : 1983

Deskriptoren: Rechteck-Hohlleiter, Abmessungen der Flansche

Deutsche Fassung

Flansche fir Hohlleiter

Teil 2: Allgemeine Anforderungen an Flansche fur Rechteck-Hohlleiter
(IEC 60154-2 : 1980 + A1 : 1997)

Flanges for waveguides — Part 2: Relevant specifications for Brides pour guides d’ondes — Partie 2: Spécifications particu-
flanges for ordinary rectangular waveguides lieres de brides pour guides d’'ondes rectangulaires normaux
(IEC 60154-2 : 1980 + A1 :1997) (CEI 60154-2: 1980 + A1: 1997)

Diese Européische Norm wurde von CENELEC am 1997-07-01 angenommen.

Die CENELEC-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf Anfrage erhéltlich.
Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied in eigener
Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.
CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien, Dénemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten Kdnigreich.

CENELECGC

EUROPAISCHES KOMITEE FUR ELEKTROTECHNISCHE NORMUNG
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Zentralsekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Briissel

© 1997 CENELEC — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,

sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten. Ref. Nr. EN GBtgcamm@
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Vorwort

Der Text der Internationalen Norm IEC 60154-2 : 1980, ausgearbeitet von dem SC 46B “Waveguides and their accessories” des
IEC/TC 46 “Cabels, wires, waveguides, R.F. connectors, and accessories for communication and signalling”, wurde von
CENELEC am 1981-07-06 als HD 129.2 S2 angenommen.

Dieses Harmonisierungsdokument wurde zur Umwandlung in eine Europaische Norm der formellen Abstimmung unterworfen und
von CENELEC am 1997-07-01 als EN 60154-2 angenommen.
Nachstehendes Datum wurde festgelegt:
— gpatestes Datum, zu dem die EN auf nationaler Ebene durch Verdffentlichung einer (dop): 1998-06-01
identischen nationalen Norm oder durch Anerkennung ibernommen werden muf3

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm IEC 60154-2 : 1980 wurde von CENELEC ohne irgendeine Abanderung als Europaische Norm
angenommen.

Vorwort der Anderung 1

Der Text des Schriftstiicks 46B/218/FDIS, zukinftige Anderung 1 zu IEC 60154-2 : 1980, ausgearbeitet von dem SC 46B
“Waveguides and their accessories” des IEC/TC 46 “Cables, wires, waveguides, R.F. connectors, and accessories for commu-
nication and signalling”, wurde der IEC-CENELEC Parallelen Abstimmung unterworfen und von CENELEC am 1997-07-01 als
Anderung A1 zu EN 60154-2 : 1997 angenommen.

Nachstehende Daten wurden festgelegt:

— spatestes Datum, zu dem die Anderung auf nationaler Ebene durch Veréffentlichung (dop): 1998-06-01
einer identischen nationalen Norm oder durch Anerkennung Ubernommen werden mui3
— spatestes Datum, zu dem nationale Normen, die der Anderung entgegenstehen, (dow):  1998-06-01

zurtckgezogen werden mussen

Anerkennungsnotiz der Anderung 1
Der Text der Anderung 1: 1997 zur Internationalen Norm IEC 60154-2 : 1980 wurde von CENELEC als Anderung zur Euro-
péaischen Norm ohne irgendeine Ab&nderung angenommen.
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Einfiihrung

Die in die vorliegende Norm eingearbeitete Anderung 1 legt die Werte fir die Oberflachenbeschaffenheit der Kontakiflache der
Flansche fest.

Zwei Wertepaare sind dargestellt, und zwar einer fir das arithmetische Mittel und einer flr Spitze zu Spitze. Beide beziehen sich
auf die gleiche Oberflachenebenheit, dies ist in ISO 4681) erlautert.

1) 1SO 468 : 1982, Surface roughness — Parameters, their values and general rules for specifying requirements
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Arithmetisches Mittel:

Fir FlanschgréBen Gber R320 0,8 um

Far FlanschgréBen unter R320 0,4 um
Spitze zu Spitze:

Fir FlanschgroBen Uber R320 6,3 um

Flr FlanschgréBen unter R320 3,2um
AbmaBe

Die Werte fur die AbmaBe dieser Norm entsprechen den Festlegungen der ISO/R 286, wo Abmal definiert wird als:
algebraische Differenz zwischen einer GréBe (Istmaf3, Gr6Btmal usw.) und dem entsprechenden Nennwert;
oberes AbmaR definiert wird als:
algebraische Differenz zwischen dem gréBten Grenzwert und dem entsprechenden Nennwert;
unteres Abmaf3 definiert wird als:
algebraische Differenz zwischen dem unteren Grenzwert und dem entsprechenden Nennwert.

Es ist darauf hinzuweisen, daB die Werte fliir das untere oder obere Abmaf gleich, ungleich oder einer der Werte “0” sein kénnen.
Dies erlaubt, die Nennwerte von Bolzen und Bohrungen gleichzusetzen.

Das bisherige Verfahren der Plus- und Minus-Toleranzangabe hat die unerwiinschte Einschrénkung, daB die Nennwerte der
Bolzen und Bohrungen nicht in Ubereinstimmung mit dem Paarungsabstand gebracht werden kénnen.

Weitere angegebene IEC-Norm, die in dieser Norm herangezogen ist:
IEC 60153-2: Metallische Hohlleiter — Teil 2: Aligemeine Anforderungen an Rechteck-Hohlleiter

Angaben zur Reflexion
An den Flanschverbindungen gibt es drei Arten von Reflexionen:

a) solche, die durch die Abmafe der Hohlleiter-Innenmaf3e verursacht werden;
b) solche, die durch den seitlichen Versatz der zwei Flanschanordnungen verursacht werden;

c) solche, die durch die Drosselflansch-Ausfiihrung verursacht werden (im folgenden wird diese Reflexion nicht in Betracht
gezogen).
Wenn die sich ergebenden Abweichungen an den MaBen der Hohlleiter (nach IEC 60153-2: Metallische Hohlleiter — Teil 2:
Allgemeine Anforderungen an Rechteck-Hohlleiter) und der Anordnung (entsprechend dieser Norm) sich addieren zu der
hochsten seitlichen Verschiebung und der groBten Anderung der InnenmaBe des Hohlleiters, kann die theoretische Hochstreflexion
errechnet werden aus:

1

Reflexionsddmpfung = 10 log4, % na 3 - ; dB
|:g_ . A—bj| . [4, 9348 Ag(Aa )_ 7,8957 (Ab'2):|
a8° b ad Agb
Dabei ist:
a Innenmaf3 der Breite des Hohlleiters;
b Innenmaf3 der Hohe des Hohlleiters;
A Hohlleiter-Wellenlénge;

g
Aaund Ab  sind die Abweichungen der Hohlleiter-Innenmafe;

A& und AP sind der Versatz der Hohlleiter-Achsen.

ANMERKUNG 1: Die erste Aussage in Klammern beinhaltet den schlechtesten Fall des Reflexions-Anteils an einer
Flanschverbindung, verursacht durch die Abweichung der Hohlleiter-lnnenmagBe.

ANMERKUNG 2: Die zweite Aussage in Klammern beinhaltet den schlechtesten Fall des Reflexions-Anteils an einer
Flanschverbindung, verursacht durch den seitlichen Versatz der Flanschanordnung.

Im oberen Bereich des Hohlleiter-Frequenzbandes hat der Reflexionswert ein Maximum, wenn der seitliche Versatz nur in
Richtung der Schmalseite auftritt.

Im unteren Bereich des Hohlleiter-Frequenzbandes hat der Reflexionswert ein Maximum, wenn der seitliche Versatz nur in
Richtung der Breitseite auftritt.

ANMERKUNG 3: Die groBte Reflexion im oberen Bereich des Hohlleiter-Frequenzbandes ist fiir den gleichen Wert des
Versatzes kleiner als der groBte Reflexionswert im unteren Bereich des Bandes.

ANMERKUNG 4: Die Reflexionsdampfung in dB wird als positiver Wert angegeben.
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Die schlechteste Reflexionsdampfung in (positiven) dB fir Hohlleiter R 14 bis R 500:

Full document details: DIN EN 60154-2:1998-04

Hohlleiter
Frequenzen R 14 bis R 180 R 220 R 260 R 320 R 400 R 500
dB dB dB dB dB dB
f=125f, 42,4 bis 41,9 414 41,0 39,3 37.4 35,9
f=150f, 45,0 bis 44,3 437 436 41,9 40,0 38,5
f=190f. 46,4 bis 45,5 44,9 45,0 43,3 414 39,9
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Uberblick der Typen
Keine Drossel- oder Dichtungsnut
Hohlleiter Flansch Hohlleiter Flansch Hohlleiter Flansch
R3 R3 R3
R4 R4 R4
R5 R5 R5
R6 R6 R6
R8 R8 R8
R9 R9 Wird noch festgelegt R9
R12 R12 R 12
R14 R14 R 14
R18 R 18 R 18
R 22 R 22 R 22
R 26 R 26 R 26
R 32 R 32 R 32
R 40 Ty D R 40 (_Q j{}} R 40
R 48 R 48 q} é} R 48
R 58 R 58 @ s & R 58
R 70 R70 R 70
R 84 R 84 TP E R 84
R 100 R 100 R 100
R 120 R 120 R 120
R 140 R 140 Wird noch festgelegt R 140
R 180 R 180 R 180
R 220 R 220 R 220
R 260 R 260 R 260
R 320 R 320 R 320
R 400 R 400 R 400
R 500 R 500 R 500
R 620 R 620 R 620
R 740 R 740 R 740
R 900 R 900 R 900
R 1200 R 1200 R 1200
R 1400 R 1400 R 1400
R 1800 R 1800 R 1800
R 2200 R 2200 R 2200
R 2600 R 2600 R 2600
Die oben angefiihrten Abbildungen sind nur Beispiele, die entsprechenden Zeichnungen zeigen die genaue Anzahl der Lécher
und deren Position.
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Uberblick der Typen

Dichtungsnut, keine Drosselnut Dichtungsnut und Drosselnut
Hohlleiter Flansch Hohlleiter Flansch Hohlleiter Flansch
R3 R3 R3
R4 R4 R4
R5 R5 R5
R6 R6 R6
R8 R8 R8
R9 R9 R9
R 12 R 12 R 12
R14 R14 R 14
R18 b © O R18 R 18
& o
R 22 R 22 R 22
R 26 4'}@ & o ® R 26 R 26
R 32 R 32 R 32
Typ D
R 40 R 40 R 40
R 48 R 48 R 48
R 58 R 58 R 58
R70 R70 R 70
R 84 R 84 R 84
R 100 R 100 R 100
R 120 R 120 R 120
R 140 R 140 R 140
R 180 R 180 R 180
R 220 R 220 R 220
R 260 R 260 R 260
R 320 R 320 R 320
R 400 R 400 R 400
Typ C
R 500 R 500 R 500
R 620 R 620 R 620
R 740 R 740 R 740
R 900 R 900 R 900
R 1200 R 1200 R 1200
R 1400 R 1400 R 1400
R 1800 R 1800 R 1800
R 2200 R 2200 R 2200
R 2600 R 2600 R 2600
Die oben angeflihrten Abbildungen sind nur Beispiele, die entsprechenden Zeichnungen zeigen die genaue Anzahl der Licher
und deren Position.
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1 Allgemeines

1.1 Genormte Ausfiihrung

Die in dieser Norm enthaltenen Serien von Flanschen fir
Rechteck-Hohlleiter sind in den Tabellen 1 bis 5 sowie in den
Bildern 12C bis 12 | aufgezeigt.

Planflansche kénnen mit Metallscheibengasabdichtungen
oder Federblechen benutzt werden (ein Beispiel ist in
Bild 12A gezeigt).

1.2 Flanschbezeichnungen

Die in dieser Norm enthaltenen Hohlleiter-Flansche miissen
eine Bezeichnung haben, die die folgenden Angaben enthalt:

a) die Nummer der giltigen IEC-Norm (154},
b) die Buchstaben “IEC”;
¢) einen Bindestrich;

d) einen Buchstaben, der sich auf die grundsatzliche
Flanschkonstruktion, Flanschbauart bezieht, z. B.:

P = Flansch mit Dichtungsnut, aber ohne Drosselnut
(friiher bezeichnet als “druckfest”);

C = Drosselflansch mit Dichtungsnut (friiher bezeich-
net als “Drossel, druckfest”);

U = Flansch weder mit Dichtungsnut noch Drosselnut
(friher bezeichnet als “nicht druckfest”)).

e) einen Buchstaben fir die Ausfuhrung nach der Zeich-
nung. Flansche mit den gleichen Buchstaben und der
gleichen HohlleitergréBe kdnnen gekoppelt werden;

fy den Buchstaben und die Bezeichnung des Hohl-
leiters, fiir den der Flansch konstruiert ist.

BEISPIEL:

154 IEC-UDR 120 bezeichnet einen Flansch ohne Dichtungs-
nut des Typs D fiir den Gebrauch mit einem Rechteck-Hohl-
leiter 153 IEC-R 120.

2 Mechanische Anforderungen

2.1 MaBe

2.1.1 PaBlécher

Lécher, die als PaBlocher bezeichnet werden, miissen als
Prazisionsbohrung ausgefiihrt sein und sollen deutlich in den
Konstruktionszeichnungen gekennzeichnet werden. Die PaB-
l6¢cher miissen jene sein, die der Schmalseite des Hohlleiters
am néchsten sind.

L&cher, die nicht als PaBlocher dienen, dirfen eine weniger
genaue Lage haben als die PaBlécher, aber sie missen
einen entsprechend groBen Durchmesser haben, um das
Verbinden von Flanschen sicherzustellen.

2.1.2 Schaftdurchmesser von PaBstiften, die fiir die
Passung verwendet werden

Die Nennwerte und Abmafe hierfir sind in den Tabellen 1 bis 5

und den Bildern 12C bis 121 angegeben.

2.1.3 Zusammenhang zwischen Schaft- und
PaBloch-Durchmesser

Fir jeden einzelnen Flansch wird ein gutes Verkoppeln mit

einem zweiten Flansch dadurch sichergestellt, daB vorge-

schrieben wird:

a) die Lage und die Nenndurchmesser der Bohrungen
mit den entsprechenden AbmafBen;

b) die Nenndurchmesser der PaBstifte als Koppelbolzen
mit geeigneter Passung.
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Die folgenden ISO-Toleranzfelder werden aus praktischen
Grinden empfohlen:

Typ des GroéBenbereich Klasse

Flansches
R 12 und gréBer alle
Rechteck- R 14 bis R 32 A9

Flansche flr
Hohlleiter-Typ R | R 40bisR70 B9
R 84 und kleiner Cc9
Rund-Flansche
furHohlleiter-Typ alle B9
R

ANMERKUNG: Wenn die elektrischen Anforderungen

es erfordern, darf die Toleranz der Lochlage reduziert

werden, und die Lochdurchmesser-Passung des

Schaftes sollte dann entsprechend verbessert werden.
Die tatsdchlichen Werte sind in den jeweiligen Zeichnungen
und Bildern angegeben.

214 AuBenmaBe und Dicke der Flansche

Die angefiihrten Werte sind bewéhrten Konstruktionen ent-
nommen. Man sollte berlicksichtigen, daf3 diese Werte allge-
mein auf der Verwendung von Kupferlegierung basieren. Fir
andere Werkstoffe aber kdnnen davon abweichende Werte
zweckmaBiger sein.

2.1.5 Oberflachenrauhigkeit der Kontakifléichen von
Planflanschen

Wird noch festgelegt.

2.1.6 Ebenheit der Kontaktflichen

Die Ebenheit der Kontaktflachen muB besser als der Wert der
nachfolgenden Tabelle sein.

Anforderungen
GroBenbereich
mm in
R 12 und
groBere wird noch festgelegt
Abmessungen
R 14 bis R 26 0,05 0,002
R 32 bis R 180 0,02 0,0008
R 220 und
kleinere wird noch festgelegt
Abmessungen

2.1.7 Senkrechte Lage der Bohrungsachse

Die senkrechte Lage der Bohrungsachse zu der Kontakt-
flache des Flansches muB einen Winkel von (90 + 1/4)° ein-
halten.

2.2 Allgemeine Anforderungen fiir den
Zusammenbau

2.21 Lage der Bohrungen

Bei der Lage der Bohrungen soll die theoretische Symmetrie-
linie des inneren Hohlleiter-Querschnitts zugrundegelegt
werden, wenn nichts anderes angegeben ist.

1) Alle Planflansche milssen diese Bezeichnung haben, ein-
geschlossen jene, die druckdicht gemacht werden kénnen,
bei Benutzung einer Dichtung wie in 1.1 beschrieben.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 60154-2:1998-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-60154-2-1998-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-60154-2-1998-04

Seite 8
EN 60154-2 : 1997 + A1 : 1997

2.2.2 Senkrechte Lage der Kontaktflaichen

Die senkrechte Lage der Kontakifliche des Flansches zur
Achse des Hohlleiters muf3 einen Winkel von (90 £ 1/4) ° ein-
halten.

2.3 Zusitzliche Anforderungen fiir lose Flansche

2.3.1 Allgemeines

Die beigefligten Zeichnungen gelten fur montierte Flansche.
In den einzelnen Zeichnungen werden anhand von Beispielen
eine oder mehrere Methoden gezeigt, wie der Flansch am
Hohlleiter montiert werden kann. Dies schlieBt Steck- oder
Durchgangs-Flanschtypen-Methoden nicht aus, wenn es die
Mafe erlauben. Fur Flansche mit Drosselnut sollte die Durch-
gangs-Flanschtyp-Methode angewendet werden.

Bei den Flanschgrdfen PDR 3 bis einschlielich PDR 12 und
UDR 3 bis einschlieBlich UDR 12 ist die Ausfihrung der
besonderen Querschnitte der Flansche dem Anwender zu
Uberlassen.

Fir die genuteten Flansche wird eine Rechteck-Dichtung an-
gewendet. Ein Beispiel ist in Bild 12B angegeben. Die MaBe
der Nuten und Dichtungen fur Flansche der GréBe PDR 3 bis
einschlieBlich PDR 12 werden spater festgelegt.

Die Flansche sind fiir Kupferlegierungen, Aluminiumlegierungen
und Magnesiumlegierungen ausgelegt. Die einzelnen Arten
der Legierungen sind mit dem Anwender zu vereinbaren.
Wenn nichts anderes vereinbart ist, sollte Vorsorge getroffen
werden, damit die galvanischen oder Kkorrosiven Vorgange

auf ein Minimum reduziert werden. Die einzelnen Arten der
Dichtungen und Dichtungsmaterialien sind mit dem Anwender
zu vereinbaren.

ANMERKUNG: Fir vorgebohrte Flansche ist die
Anordnung der PaBlécher der theoretischen Symme-
trielinie der PaBoéffnung zugrundegelegt.

2.3.2 Form der Offnung

Die Anforderungen an die MaBe der Offnungen der Flansche
beziehen sich nur auf den Teil, der an der Verbindung
zwischen Flansch und Hohlleiter beteiligt ist.

Die NennmaBe der Flanschéffnungen, die in Tabelle 1 ange-
geben sind, gleichen den AuBenabmessungen der Rohre, die
in IEC 60153-2 enthalten sind.

Die Abweichungen der OffnungsmaBe hangen von den
Werkstoffen und Montagetechniken ab und missen deshalb
zwischen Anwender und Hersteller vereinbart werden.

ANMERKUNG: Fir Steck-Flanschtypen missen die
Frontdffnungen MaBe innerhalb der Abweichungen
haben, die fir die Innenquerschnitte der passenden
GréBen der Hohlleiter festgelegt wurden.

2.3.3 Bestellangaben

Bei der Bestellung loser Flansche sollten fur einige der fest-
gelegten MaBe gewisse Zuschlage gemacht werden, um fir
mogliche maschinelle Bearbeitung nach der Montage noch
einen Spielraum zu lassen.
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Flanschtyp A 154 IEC - .AR 32-40 Bild 1
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Flanschtyp A 154 IEC — .AR 48 Bild 2

l Flanschtyp U

I 154 IEC-UAR 48
| Schnitt A-A
l

Flanschtyp P
154 IEC-PAR 48

2

Schnitt A-A

auf P.C.D.
——Doe@| v V@ -w®

Vi . H
/K_@L?<\ 4 PaBldcher

,/’\\ ‘@@G@UV@-W@

|
|
| 8 Locher gleichmaBig angeordnet
i
|

2
=
O — ]
Ui v-w
[
Alternative
Ausflihrung
hinten .
| U
IS o o
BN ] N s
>-
E |
-~ | =
T
I Flanschtyp C
@D 154 IEC-CAR 48
BP Schnitt A—A
Projektionsmethode 1
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 60154-2:1998-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-60154-2-1998-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-60154-2-1998-04

Seite 11
EN 60154-2 : 1997 + A1 : 1997

Flanschtyp A 154 IEC — .AR 58-70 Bild 3
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Dichtungstyp A 154 IEC — SAR 32-70 Bild 4
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