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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 603-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Fachbereichsbeirat NA 066-01 FBR ,Fachbereichsbeirat
Aluminium® im DIN-Normenausschuss Nichteisenmetalle (FNNE).

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen tber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 603-3:2000-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Tabelle 20 iiberarbeitet;

b) Dokument an die giiltigen Gestaltungsregeln angepasst.

Friihere Ausgaben

DIN EN 603-3: 2000-06
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EUROPAISCHE NORM EN 603-3
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2021

ICS 77.150.10 Ersetzt EN 603-3:2000

Deutsche Fassung

Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Stranggepresstes oder gewalztes Schmiedevormaterial —
Teil 3: Grenzabmafde und Formtoleranzen

Aluminium and aluminium alloys — Aluminium et alliages d'aluminium —
Wrought forging stock — Produits corroyés destinés a la forge —
Part 3: Tolerances on dimensions and form Partie 3: Tolérances sur dimensions et forme

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 4. Juli 2021 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 603-3:2021) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen” erarbeitet, dessen Sekretariat von AFNOR gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2022, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Marz 2022 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 603-3:2000.
Im Vergleich zur vorherigen Ausgabe wurde Tabelle 20 iiberarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruminien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grenzabmafie und Formtoleranzen von stranggepresstem oder gewalztem
Aluminium-Schmiedevormaterial und Schmiedevormaterial von Aluminiumlegierungen fest.

Es ist anzuwenden flir stranggepresste oder gewalzte Produkte.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 573-3, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische Zusammensetzung und Form von Halbzeug —
Teil 3: Chemische Zusammensetzung und Erzeugnisformen

EN 603-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresstes oder gewalztes Schmiedevormaterial —
Teil 1: Technische Lieferbedingungen

EN 603-2, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresstes oder gewalztes Schmiedevormaterial —
Teil 2: Mechanische Eigenschaften

EN 12258-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Begriffe und Definitionen — Teil 1: Allgemeine Begriffe

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN 12258-1 und die folgenden Begriffe.

[SO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IS0 Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Mafdbereiche

Die in diesem Dokument genannten Grenzabmafde und Formtoleranzen decken stranggepresste Produkte
mit reguldrem Querschnitt in Form von Rundstangen mit Durchmessern von bis zu 320 mm,
Vierkantstangen mit einer Schliisselweite von bis zu 220 mm, Rechteckstibe mit einer Breite von bis zu
600 mm und einer Dicke von bis zu 240 mm und Warmwalzplatten mit einer Breite von bis zu 3 500 mm
und einer Dicke von 10 mm bis zu 200 mm ab.

Flir Grenzabmafde und Formtoleranzen von solchen Produkten mit hoheren Mafden miissen Lieferant und
Kaufer eine Vereinbarung treffen und diese muss auf der Bestellung oder auf der Zeichnung ersichtlich sein.

5 Legierungen
5.1 Chemische Zusammensetzung

Die Grenzen der chemischen Zusammensetzung der Legierung miissen nach EN 573-3 angegeben werden.
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5.2 Legierungsgruppen

Zum Zwecke dieses Dokuments werden die Legierungen in zwei Gruppen aufgeteilt, die der variierenden
Schwierigkeit bei der Herstellung des stranggepressten Schmiedevormaterials entsprechen. Die Einteilung
dieser Legierungen in Gruppe I und Gruppe Il ist in Tabelle 1 festgelegt.

Die Einteilung der Legierungen in Klasse A und Klasse B muss nach EN 573-3 erfolgen. Klasse A deckt
Aluminium und Aluminiumlegierungen ab, die in groflerem Umfang produziert werden, wie
stranggepresstes oder gewalztes Schmiedevormaterial, dessen mechanische Eigenschaften in EN 603-2
festgelegt sind. Klasse B deckt Aluminium und Aluminiumlegierungen ab, die in begrenztem Umfang
produziert werden, wie stranggepresstes oder gewalztes Schmiedevormaterial, dessen mechanische
Eigenschaften nicht festgelegt sind.

Tabelle 1 — Legierungsgruppe

Legierungsgruppe I (einfache Strangpressung) Legierungsgruppe II (schwierige Strangpressung)
Legierungsbezeichnung Klasse Legierungsbezeichnung Klasse
EN AW-1050A [AI 99,5] B EN AW-2011 [Al Cu6BiPb] B
EN AW-2014 [Al Cu4SiMg] A
EN AW-6005A [Al SiMg(A)] B EN AW-2017A [Al CuMgSi(A)] B
EN AW-2618A [Al Cu2zMg1,5Ni] B
EN AW-6060 [Al MgSi] B EN AW-2219 [Al Cu6Mn] B
EN AW-2024 [Al Cu4Mg1] A
EN AW-6061 [Al Mg1SiCu] B EN AW-2031 [Al Cu2,5NiMg] B
EN AW-4032 [Al Si12,5MgCuNi] B
EN AW-6082 [Al Si1MgMn] A EN AW-5454 [Al Mg3Mn] B
EN AW-5754 [Al Mg3] A
EN AW-5019 [Al Mg5] B
EN AW-5083 [Al Mg4,5Mn0,7] A
EN AW-7010 [Al Zn6MgCu] B
EN AW-7012 [Al Zn6Mg2Cu] B
EN AW-7020 [Al Zn4,5Mg1] B
EN AW-7075 [Al Zn5,5MgCu] A

Andere Legierungen miissen wie folgt eingestuft werden:

Legierungsgruppe I:

— unlegiertes Aluminium;

— Al-Mn-Legierungen;

— Al-Mg-Legierungen mit maximal 2,8 % Mg;

— Al-MgSi-Legierungen.

Legierungsgruppe II:
— Al-Mg-Legierungen mit mehr als 2,8 % Mg;

—  Al-CuMg-Legierungen;

— Al-ZnMg-Legierungen.
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6 Grenzabmafie und Formtoleranzen

6.1 Allgemeines

Die technischen Inspektions- und Lieferbedingungen von stranggepresstem oder gewalztem Schmiede-
vormaterial sind in EN 603-1 festgelegt.

ANMERKUNG  Diese Produkte werden nach Definition aus EN 515 iiblicherweise im Werkstoffzustand F geliefert.

6.2 Stranggepresste Rundstange
6.2.1 Durchmesser
Die Grenzabmafe fiir Durchmesser miissen den Festlegungen in Tabelle 2 entsprechen.

Grenzabmafie fiir Durchmesser konnen je nach Strangpressverfahren (direkt oder indirekt) und der Art des
verwendeten Presswerkzeugs (Einloch oder Mehrloch) variieren.

Fir Legierungen aus Gruppell sind Kkleinere Grenzabmafle moglich, wenn das indirekte
Strangpressverfahren mit einem ein- oder mehrléchigem Presswerkzeug, das der Lieferant nach eigenem
Ermessen auswahlt, verwendet wird.

Flir Durchmesser bis einschliefdlich 120 mm koénnen in der Schmiedestiickanforderung eingeschrankte
Grenzabmafie in Verbindung mit einer einheitlichen Materialstruktur, die nur durch Verwendung eines

einlochigen Presswerkzeugs zu erlangen ist, angefiihrt sein. In diesen Fallen muss der Kiufer diese
besondere Anforderung bei der Bestellung angeben.

Tabelle 2 — Grenzabmafie fiir Durchmesser

Mafie in Millimeter

6
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Durchmesser Grenzabmafle
Legierungs- Legierungsgruppe II
gruppe I
iiber bis zu und direktes indirektes Strangpressen
einschlieflich sgasﬂslgl; Normalgrenzabmaf} eingeschranktes
Grenzabmaf3
Ein- oder Mehrloch- nur einléchiges
Presswerkzeug Presswerkzeug
82 18 +0,22 +0,30 +0,20 +0,15
18 25 +0,25 +0,35 +0,23 +0,20
25 40 +0,30 +0,40 +0,27 +0,22
40 50 +0,35 +0,45 +0,30 +0,25
50 65 +0,40 +0,50 +0,35 +0,27
65 80 +0,45 +0,70 +0,40 +0,30
80 100 +0,55 +0,90 +0,45 40,35
100 120 +0,65 +1,0 +0,50 +0,40
120 150 +0,80 +1,2 +0,60P —
150 180 +1,0 +1,4 +0,70b -
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Durchmesser Grenzabmafle
Legierungs- Legierungsgruppe II
gruppe I
iiber bis zu und direktes indirektes Strangpressen
einschliefdlich Strang-
8 Normalgrenzabmaf} eingeschrinktes
pressen
Grenzabmafl
Ein- oder Mehrloch- nur einléchiges
Presswerkzeug Presswerkzeug
180 220 +1,15 +1,7 +0,85P —
220 270 +1,3 +2,0 +1,0P —
270 320 +1,6 +2,5 +1,3b —
4 EinschlieBlich Durchmesser 8 mm.
b Nur einlochiges Presswerkzeug.
6.2.2  Ovalitit

Die Ovalitat muss durch Berechnung der Differenz zwischen den maximalen und minimalen Durchmessern
an einem gemessenen Querschnitt bestimmt werden.

Die maximal zuldssige Ovalitat muss 50 % des in Tabelle 2 festgelegten Grenzabmafibereichs umfassen; das
bedeutet, fiir ein Durchmessergrenzabmafd von +0,22 mm muss die maximal zuldssige Ovalitdat 0,22 mm

betragen.

6.2.3 Linge

Die Grenzabmafie von festgelegten Langen miissen den in Tabelle 3 festgelegten entsprechen.

Wenn festgelegte Langen mitgeliefert werden sollen, miissen diese bei der Bestellung angegeben werden.

Tabelle 3 —Grenzabmaf3e fiir festgelegte Lingen

Mafie in Millimeter
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Durchmesser Grenzabmafie fiir Lingen
L
iiber bis einschlief3lich L <2000 2000<L <5000 L>5000
— 100 +5 +7 +10
0 0 0
100 200 +7 +9 +12
0 0 0
200 320 +8 +11 —
0 0
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