DEUTSCHE NORM September 1995

Lotfreie elektrische Verbindungen DIN
Teil 2: Crimpverbindungen — Alilgemeine Anforderungen =118
Priifverfahren und Anwendungshinweise
(IEC 352-2:1990) Deutsche Fassung EN 60352-2:1994 EN 60352'2

Diese Norm enthilt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm IEC 352'2

ICS 29.120.20 Ersatz fiir

DIN IEC 352-2:1992-04
Deskriptoren: Crimpverbindung, Priifverfahren, Anforderung, Anwendung,

Elektrotechnik

Solderless connections — Part 2: Solderless crimped connections — General
requirements, test methods and practical guidance (IEC 352-2:1990);
German version EN 60352-2:1994

Connexions sans soudure — Deuxiéme partie: Connexions serties sans
soudure — Reégles générales, méthodes d'essai et guide pratique
(CEI 352-2:1990);

Version allemande EN 60352-2:1994

Die Europdische Norm EN 60352-2:1994 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Fiir die vorliegende Norm ist das nationale Arbeitsgremium UK 651.1 “Elektrische Verbindungstechniken” der Deutschen
Elektrotechnischen Kommission im DIN und VDE (DKE) zusténdig.

Erlduterungen zu Abschnitt 4: IEC-Typkennzeichnung und Tabelle II

In DIN 41611-3 war eine Bezeichnung der offenen Crimphiilse (C) abhéangig von der Form (A, B: sieche Anmerkung), dem
AnschluBbereich und der Blechdicke (1 bis 5mm) vorgesehen, die in DIN EN 60352-2 nicht mehr enthalten ist. Die
offenen Crimphiilsen in DIN 41611-3 kdnnen nach folgender Tabelle libersetzt werden, wobei zu beachten ist, daB auf die
dort aufgefiihrten drei Reihen (kleiner, mittlerer und groBer AnschluBbereich) in DIN EN 60352-2, Tabelle 2, verzichtet

wurde.
DIN 41611-3 DIN EN 60352-2
AnschluBbereich NenngroBe Blec;::qicke AnschluBbereich
mm?2 1 2 3 4 5 mm?2
0,05 bis 0,15 1-01 - 0,2 0,25 0,3 - 0,05 bis 0,15
0,1 bis 0,25 1-02 - 0,2 0,25 03 - 0,1 bis 0,25
0,25 bis 0,5 1-04 - 0,25 0,3 0,35 -
0,5 bis 1,0 1-08 0,25 0,3 0,35 04 0,45
1,0 bis 1,5 1-13 03 0,35 0,4 0,45 0,5
1,5 bis 25 1-20 0.3 0,35 04 0,45 0,5
25 bis 4,0 1-35 04 0,45 0,5 0,6 0,8 2,5 bis 4,0
4,0 bis 6,0 1-50 0,45 0,5 0,6 0.8 - 4,0 bis 6,0
6,0 bis 10,0 1-80 0,5 0,6 0,8 1,0 - 6,0 bis 10,0
(fortgesetzt)

Fortsetzung Seite 2 und 3
und 28 Seiten EN

Deutsche Elektrotechnische Kommission im DIN und VDE (DKE)
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(abgeschlossen)

DIN 41611-3 DIN EN 60352-2
AnschluBbereich NenngréBe B'ecr:gj"ke AnschluBbereich
mm?2 1 2 3 4 5 mm?2
0,14 bis 0,5 2-03 02 025 | 03 0,35 - 0,14 bis 0,5

025 bis 0,75 2-05 025 | 03 035 | 04 -
0,38 bis 1,0 2-07 025 | 03 035 | 04 0,45 0,38 bis 1,0
0,75 bis 1,5 2-10 03 03 0.4 045 | 05
05 bis 15 3-09 0.3 035 | 04 045 | 05 05 bis 1,5
10 bis 25 3-19 035 | 045 | 045 | 05 0.6
25 bis 60 3-40 0.4 045 | 05 0,6 08

Bisheriges Bezeichnungsbeispiel in DIN 41611-3:

(AnschluBbereich 0,5 bis 1,5 mmz) mit Blechdicke 0,35 (2):
AnschluBstiick DIN 41611— CA3—-09 —2

ANMERKUNG: Die Form A entspricht der linken Form B der rechten Darstellung in Bild 18 dieser Norm.
Der Zusammenhang der zitierten Normen mit den entsprechenden Deutschen Normen ist nachstehend wiedergegeben.

Fiir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des Ausgabedatums
und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die Verweisung auf die jeweils neueste
giltige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Flr den Fall einer datierten Verweisung bezieht sich die Verweisung immer auf die in Bezug genommene Ausgabe der Norm.
Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Norm gelten die angegebenen Ausgaben.

Bezeichnung eines Crimp-AnschluBstiickes (C) der Form A, NenngréBe 3-09

Européische Norm

Internationale Norm

Deutsche Norm

EN 60068-1:1994

IEC 68-1:1988 + A1:1992

DIN EN 60068-1: 1995-xx

EN 60512-1:1994

IEC 512-1:1994

Ubernahme als nationale Norm
in Vorbereitung

IEC 612-2:1985

DIN IEC 512-2:1994-05

IEC 512-5:1992

DIN IEC 512-5:1994-05

IEC 512-6:1984

DIN IEC 512-6:1994-05

IEC 512-8:1993

DIN IEC 512-8:1994-05

IEC 512-9:1992

DIN IEC 512-9:1994-05

IEC 760:1989

DIN IEC 760:1991-04

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DIN EN 60068-1

EN 60068-1 : 1994

DIN IEC 512-2

Umweltpriifungen — Teil 1: Allgemeines und Leitfaden — (IEC 68-1:1988 + A1:1992); Deutsche Fassung

Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Einrichtungen; MeB- und Priifverfahren —

Teil 2: Aligemeine Untersuchungen, Priifungen des elektrischen Durchganges und Durchgangswider-
standes, Priifung der Isolation und Prifungen mit Spannungsbeanspruchung — Identisch mit

IEC 512-2

: 1985
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DIN IEC 512-5 Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Einrichtungen; MeB- und Priifverfahren —
Teil 5: Aufprallpriifungen (freie Bauelemente), Priifungen mit statischer Last (feste Bauelemente), Dauer-
priifungen und Uberlastpriifungen — Identisch mit IEC 512-5 : 1992

DIN IEC 512-6 Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Einrichtungen; MeB- und Priifverfahren —
Teil 6: Klimatische Priiffungen und Priifungen der Lotbarkeit — Identisch mit IEC 512-6 : 1984

DIN IEC 512-8 Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Einrichtungen; MeB- und Priifverfahren —
Teil 8: Mechanische Priifungen an Steckverbindern und mechanische Priifungen an Kontakten und
Anschliissen — Identisch mit IEC 512-8 : 1993

DIN IEC 512-9 Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Einrichtungen; MeB- und Priifverfahren —
Teil 9: Verschiedene Priifungen — Identisch mit IEC 512-9 : 1992

DIN IEC 760 (z.Z. Entwurf) Flachsteckverbindungen — Identisch mit IEC 760 : 1989

Anderungen
Gegeniiber DIN IEC 352-2 : 1992-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Es wurde die Deutsche Fassung der EN 60352-2 iibernommen.

Friihere Ausgaben

DIN 41611-3: 1980-06
DIN IEC 352-2: 1992-04
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EUROPAISCHE NORM EN 60352-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 1994

DK 621.315.683:620.1 Ersatz fiir HD 476.2 S1:1992
ICS 29.120.20

Deskriptoren: Crimpverbindungen, allgemeine Anforderungen, Priifverfahren, Anwendungshinweise

Deutsche Fassung

Lotfreie elektrische Verbindungen

Teil 2: Crimpverbindungen — Alilgemeine Anforderungen
Prifverfahren und Anwendungshinweise

(IEC 352-2:1990)

Solderless connections—Part 2: Solderless  Connexions sans soudure — Deuxiéme
crimped connections — General require- partie: Connexions serties sans soudure —
ments, test methods and practical guidance  Régles générales, méthodes d'essai et
(IEC 352-2:1990) guide pratique (CEl 352-2:1990)

Diese Europédische Norm wurde von CENELEC am 1994-05-15 angenommen.

Die CENELEC-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen,
in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-

phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zen-
tralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien, Ddne-
mark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg,

Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem
Vereinigten Konigreich.

CENELEC

d —

EUROPAISCHES KOMITEE FUR ELEKTROTECHNISCHE NORMUNG
European Committee for Electrotechnical Standardization

Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Zentralsekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Briissel

Ref. Nr. EN 60352-2:1994 D
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Vorwort
Auf Antrag des 77. Technischen Biiros von CENELEC wurde HD 476.2 S1:1992 (IEC 352-2:1990) zur Umwandiung in eine
Europdische Norm dem Abstimmungsverfahren von CENELEC unterworfen.
Der Text der Internationalen Norm wurde von CENELEC am 15. Mai 1994 als EN 60352-2 genehmigt.
Nachstehende Daten wurden festgelegt:
— spatestes Datum der Vero6ffentlichung einer identischen nationalen Norm (dop): 1995-07-15
— spatestes Datum fiir die Zuriickziehung entgegenstehender nationaler Normen (dow): —
Anhédnge, die als “normativ” bezeichnet sind, gehéren zum Norminhalt. In dieser Norm ist Anhang ZA normativ.

Inhalt
Seite Seite
Einflhrung . ... 2 Hauptabschnitt drei — Priifungen
10 Prifen ... ... i i et ci i 6
Hauptabschnitt eins — Aligemeines 11 Typprifungen ... ...t 7
1 Anwendungsbereich ............................ 2 12 Prifprogramme ... 11
2 Zwec.k ......................................... 2 Hauptabschnitt vier — Anwendungshinweise
3 Begriffe...... SRR R R R R R 3 13 Strombelastbarkeit . ............cooeeeeeenenn.. 20
4 IEC-Typkennzeichnung ......................... 4 14 Werkzeug-Informationen ...............o.vuu... 20
15 Crimphiilsen-Informationen .................... 20
Hauptabschnitt zwei — Anforderungen 16 Draht-Informationen ........................... 22
5 Verarbeitung ... 4 17 Crimpverbindungs-Informationen ............... 25
6 Werkzeuge .........coiiiiiiiiiii i 4 X . .
7 Crimphiil 5 Anhang ZA (normativ) Andere in dieser Norm zitierte
rl.rnp Ulsen ... .. internationale Publikationen mit den
8 Drahte ... e e, 5 Verweisungen auf die entsprechenden
9 Crimpverbindungen ............. ..o i, 5 europdischen Publikationen .............. 28
Einfiihrung

Die vorliegende Norm enthélt Anforderungen, Priiffungen und Anwendungshinweise. Es sind zwei Priifprogramme vorge-
sehen, ein Kurz-Prifprogramm fir I6tfreie Crimpverbindungen, die alle Anforderungen des Hauptabschnitts zwei erfiilien,
und ein Lang-Priifprogramm fiir I6tfreie Crimpverbindungen, die nicht alle Anforderungen vollstandig erfiillen, die z. B. mit
Massivleitern, unterschiedlichen Werkstoffen usw. hergestellt sind.

Hauptabschnitt eins — Allgemeines

1 Anwendungsbereich

Diese Norm gilt fiir 16tfreie Crimpverbindungen, die mit Drahtlitzenleitern von 0,05 mm? bis 10 mm? Querschnitt oder mit
Massivleitern von 0,25 mm bis 3,6 mm Durchmesser und mit geeigneten nichtisolierten oder vorisolierten Crimphiilsen her-
gestellt sind, und die in Fernmeldeanlagen und elektronischen Gerédten mit &hnlichen Techniken eingesetzt werden.

Neben den Priifverfahren sind Angaben iiber Werkstoffe und Daten aus der industriellen Erfahrung enthalten, damit elek-
trisch stabile Verbindungen unter vorgeschriebenen Umweltbedingungen hergestellt werden kénnen.

ANMERKUNG: Diese Norm ist nicht fir Crimpverbindungen an Koaxialleitungen vorgesehen.

2 Zweck

Die Eignung von létfreien Crimpverbindungen soll unter festgelegten mechanischen, elektrischen und klimatischen Bedin-
gungen bestimmt werden.

Bei Verwendung von Crimpwerkzeugen verschiedener Konstruktionen oder Hersteller sollen vergleichbare Priifergebnisse

eicht werden.
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3 Begriffe

Begriffe und Definitionen in dieser Norm sind in der IEC 50: Internationales elektrotechnisches Wérterbuch, Kapitel 581:
Elektrisch-mechanische Bauelemente, enthalten.

IEC 512: Elektrisch-mechanische Bauelemente fiir elektronische Geréte; grundlegende MeB- und Priifverfahren, enthélt
ebenfalis einige anwendbare Begriffe und Definitionen.

Folgende zusétzliche Begriffe und Definitionen gelten fiir diese Norm:

3.1 Crimphiilse

Eine AnschluBhiilse, die einen oder mehrere Leiter aufnehmen kann und durch Anwendung eines Crimpwerkzeugs zu
crimpen ist.

3.2 Offene Crimphiilse
Eine Crimphiilse, die vor dem Crimpen offen ist mit z.B. U- oder V-Form.

Isolierungshalterung

Bild 1

3.3 Geschlossene Crimphiilse
Eine Crimphiilse mit geschlossener Form vor dem Crimpen.

(A~
%)
gedrehte hartgeldtete/geschweiBte gepragte/gewalzte
Crimphtilse Crimphiilse Crimphiilse
Bild 2a Bild 2b Bild 2¢

3.4 Vorisolierte Crimphiilse
Eine Crimphiilse mit einer dauerhaften AuBenisolierung. Der Crimpvorgang erfolgt durch die Isolierung hindurch.

Hilsenisolierung
(aufgeschnitten)

Isolierungsunterstiitzung
(aufgeschnitten)

Crimphilse

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 60352-2:1995-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-60352-2-1995-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-60352-2-1995-09

Seite 4
EN 60352-2:1994

3.5 Crimpbereich

Der Bereich der Crimphiilse, in dem die Crimpverbindung durch Druckverformung oder Druckumformung der Hiilse um den
Leiter herum ausgefiihrt ist.

Wenn die Crimphiilse eine Isolierungshalterung besitzt, so wird diese vom Crimpwerkzeug ebenfalls verformt, um die Isolier-
hiille des Leiters festzuhalten.

Crimpbereich Isolierungshalterung

—

Bild 4a: Geschlossene Crimphiilse Bild 4b: Offene Crimphiilse

PreBbereich der
Isolierungshalterung

e

e, - Drahtlitzenleiter
! 4— Isolierhiille
errrssr”,

Isolierungshalterung

Bild 4¢

3.6 Crimpbacken

Derjenige Teil eines Crimpwerkzeugs, der den (die) Crimpbereich(e) verformt. Er besteht iiblicherweise aus dem (den)
CrimpamboB(en), dem (den) Crimpstempel(n) und dem Positionierstiick.

ANMERKUNG: Crimpbacken kdnnen, wenn erforderlich, mit getrennten oder integrierten Bereichen fiir die Ver-
formung der Isolierungshalterung ausgestattet sein.

4 |EC-Typkennzeichnung
Nicht zutreffend.

Hauptabschnitt zwei — Anforderungen

5 Verarbeitung
Die Verbindungen miissen sorgféltig und fachgemaB hergestellt werden und dem Stand der Technik entsprechen.

6 Werkzeuge
Die Crimpwerkzeuge sind nach den Anweisungen des Werkzeug-Herstellers einzusetzen und zu iiberwachen.

Das Crimpwerkzeug muB in der Lage sein, widhrend seiner Gebrauchsdauer gleichmaBig zuverldssig Verbindungen her-
stellen zu kdnnen.

Das Crimpwerkzeug muf mit den richtigen Crimpbacken ausgeriistet sein. Bei einstelibaren Crimpbacken mus8 die fiir die zu
crimpende Hiilse passende Einstellung benutzt werden.

Handcrimpwerkzeuge miissen mit einer Auslosesperre ausgeriistet sein.

Automatische Crimpwerkzeuge miissen eine Auslosesperre oder eine vergleichbare Sicherheitseinrichtung besitzen. Sie
miissen richtig eingestellt sein, und die Einstellung muB Uberwacht werden.

Werkzeuge werden durch die Priifung von Crimpverbindungen beurteilt, die mit dem zu beurteilenden Werkzeug hergestellt
worden sind.
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7 Crimphiilsen
7.1 Werkstoffe

Crimphiilsen miissen aus Kupfer oder aus Kupferlegierungen mit einem Mindestkupfergehalt von 60% hergestellt sein.
Die Vickers-Harte darf 220 HV 5 nicht iiberschreiten, wenn nach 1ISO 7607-1 gepriift wird.

7.2 MaBe

Die MaBe miissen fir Drahtlitzenleiter, wie sie in Abschnitt 8 festgelegt sind, geeignet sein.
ANMERKUNG: Hinweise auf die Beziehung zwischen GréBe der Crimphiilse und Querschnitt des Leiters sind in
Abschnitt 15.4 gegeben.

7.3 Oberflachenbehandlung

Es sind blanke Crimphiilsen oder verzinnte (Zinn oder Zinn-Blei), versilberte, vergoldete oder palladinierte Hiilsen zu ver-
wenden.

Die Oberflache muB frei von Verunreinigungen und Korrosion sein.

7.4 Gestaltungsmerkmale

Die Crimphiilse muB so gestaltet sein, daB die Crimpverbindung durch Druckverformung oder Druckumformung der Hiilse
um den abisolierten Leiter herum herzustellen ist.

ANMERKUNG: Techniken, bei denen die Verbindung dadurch hergestelit wird, daB Teile der Hiilse die Isolierhiille
eines isolierten Leiters durchdringen, fallen nicht in den Anwendungsbereich dieser Norm.

Folgende Crimphiilsentypen sind anzuwenden:
— Offene Crimphiilsen, nichtisoliert,
— Geschlossene Crimphiilsen, entweder vorisoliert oder nichtisoliert.
Die Crimphiilsen miissen frei von scharfen Kanten sein, die eine Beschadigung der Leiter verursachen kdnnen.

8 Drédhte

Drahtlitzenleiter sind zu verwenden.

8.1 Werkstoffe
Weichgegliihtes Kupfer mit einer Bruchdehnung von mindestens 10% ist zu verwenden.

8.2 MaBe

Der Querschnitt des Drahtlitzenleiters muB im Bereich von 0,05 mm? bis 10 mm? liegen.
ANMERKUNG: Hinweise auf die Beziehung zwischen GréBe und Crimphiilse und Querschnitt des Leiters sind in
Abschnitt 15.4 gegeben.

8.3 Oberflachenbehandiung

Blanke oder verzinnte (Zinn oder Zinn-Blei) oder versilberte Einzeldrahte sind zu verwenden.

Die Oberflaiche muB frei von Verunreinigungen und Korrosion sein.

8.4 Isolierung

Die Isolierhiille muB leicht vom Leiter entfernt werden kdnnen, ohne die physikalischen Eigenschaften des Leiters zu
verandern.

9 Crimpverbindungen
a) Werkzeug, Crimphiilse und Draht miissen aufeinander abgestimmt sein.

b) Wenn die Crimphilse mit einer Isolierungsunterstiitzung oder einer Isolierungshalterung versehen ist, miissen die
AuBendurchmesser des isolierten Leiters und die MaBe der Unterstiitzung oder Halterung aufeinander abgestimmt sein.

c) Der Draht muB auf die richtige Lange abisoliert sein. Die Einzeldrahte des Drahtlitzenleiters diirfen im abisolierten
Bereich nicht beschédigt sein, z.B. teilweise oder volistandig durchtrennt.

Der Leiter muB im abisolierten Bereich sauber und frei von Resten der Isolierhiille sein.

Die Verdrallung der Einzeldrahte muB in Ordnung sein. Falls sie beeintrdachtigt wurde, kann sie durch eine leichte
Drehung wiederhergestellt werden.

d) Der Leiter muB ordnungsgemaB in der Crimphiilse angeordnet sein, z. B. mit der richtigen Tiefe. Dies soll wie folgt
sichergestellt werden.

- Bei offenen Crimphiilsen und bei geschlossenen Crimphiilsen mit Kontrolimdglichkeit durch visuelle Priifung.

— Bei geschlossenen Crimphiilsen ohne Kontroliméglichkeit, z. B. Kontroll-Loch, ist die richtige Tiefe zu messen
(indirekt durch Messung der moglichen Aufnahmetiefe der Hiilse, der abisolierten Linge des Leiters und dem
Anstand zwischen Hiilsenende und Anfang der Leiterisolierung).

Alle Einzeldridhte eines Drahtlitzenleiters miissen sich innerhalb der Crimphiilse befinden. Beschédigte Einzeldrahte sind
nicht zugelassen.

e) Wenn die Crimphiilse mit einer Isolierunterstiitzung oder einer Isolierhalterung ausgeriistet ist, muB die Isolierung

vorschriftsméBig darin angeordnet sein.
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Hauptabschnitt drei — Prifungen
1000
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Leiterquerschnitt in mm?

Kurve A: Mindestwerte fiir geschlossene Crimphiilsen
Kurve B: Mindestwerte fiir offene Crimphiilsen und fiir vorisolierte Crimphiilsen

Bild 5: Zugfestigkeit von Crimpverbindungen

10 Priifen
10.1 Aligemeines
Wie in der Einfiihrung eridutert, gibt es zwei Priiffprogramme, die nach folgenden Bedingungen anzuwenden sind:

— Crimpverbindungen, die allen Anforderungen des Hauptabschnitts zwei entsprechen, sind nach dem Kurz-Prif-
programm zu priifen und miissen dessen Anforderungen erfiillen, sieche Abschnitt 12.2.

— Crimpverbindungen, die nicht alle Anforderungen des Hauptabschnitts zwei erfiillen, die z. B. mit Massivleitern, unter-
schiedlichen Werkstoffen usw. ausgefiihrt wurden, sind nach dem Lang-Priifprogramm zu priifen und missen dessen
Anforderungen erfiillen, siche Abschnitt 12.3.

10.2 Allgemeine Priifbedingungen
Soweit nicht anders festgelegt, sind alle Priifungen unter den aligemeinen Priifbedingungen nach IEC 512-1 vorzunehmen.

Die Umgebungstemperatur und die relative Luftfeuchte, bei denen die Messungen durchgefiinrt werden, sind im Priifbericht
anzugeben.

Im Fall einer Meinungsverschiedenheit Gber die Priifergebnisse ist die Priifung bei einem der Normalklimate fiir Schieds-
messungen nach |IEC 68-1 zu wiederholen.
10.3 Vorbehandiung

Falls vorgeschrieben, miissen die Crimpverbindungen unter den allgemeinen Priifbedingungen 24 h nach IEC 512-1 vor-
behandelt werden.

10.4 Montage der Priiflinge
Wenn bei einer Priifung Montage gefordert wird, miissen die Priiflinge, wenn nicht anders vorgeschrieben, unter Anwendung
der iiblichen Montagetechnik befestigt werden.
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11 Typpriifungen

11.1  Allgemeine Untersuchungen

Die Priifungen sind in Ubereinstimmung mit den Priifungen 1a: Sichtpriifung und 1b: MaB- und Gewichtspriifung der
IEC 512-2 auszufithren. Die Sichtpriifung darf mit bis zu 5facher VergréBerung durchgefiihrt werden.

Alle Crimpverbindungen sind zu untersuchen, um sicherzustellen, daB alle zutreffenden Anforderungen der Abschnitte 7 bis 9
erfiillt sind.

11.2 Mechanische Priifungen

11.21 Zugfestigkeit

Die Priifung ist in Ubereinstimmung mit Priifung 16d der IEC 512-8: Zugfestigkeit von Crimpverbindungen, durchzufiihren.
Die zuldssigen Mindestwerte fiir die Zugfestigkeit sind in Bild 5 dargestelit.

Der anzuwendende und aus Bild 5 ersichtliche Leiterquerschnitt errechnet sich aus der Anzahl der Einzeldrdhte und dem
Nenndurchmesser eines Einzeldrahtes.

11.2.2 Isolierungshalterung

Die Priifung ist in Ubereinstimmung mit Priifung 16h der IEC 512-8: Isolierungshalterung bei Crimpverbindungen durch-
zufiihren.

Anzahl der Zyklen: 2
Anzuwendende Zugkraft: Niedrigste erforderliche Zugkraft, um den Draht mit dem Wickeldorn in Kontakt zu bringen.

11.3 Elektrische Priifungen
11.3.1 Durchgangswiderstand

Die Durchgangswiderstandspriifung ist entweder nach Priifung 2a: Durchgangswiderstand, Millivoltmethode, oder Prii-

fung 2b: Durchgangswiderstand mit vorgeschriebenem Strom der IEC 512-2 auszufiihren, je nach Angabe der Einzelbestim-
mung.

Die geeignete Priifanordnung ist im Bild 6 dargestellt.
MeBpunkte
Geschlossene Crimp-

hiilse mit Isolierungs-
halterung

Geschlossene
Crimphiilse

Offene Crimphiilse
mit Isolierungs-
halterung

Isolierhiille entfernt

Offene Crimphiilse

100mm

X
Rc=Rgp-— R
100 °

darin ist
Rc Durchgangswiderstand der Crimpverbindung
Rpp gemessener Widerstand zwischen den MeBpunkten B und D
Rigo gemessener Widerstand von 100 mm Leiterlange (D-E)
X Abstand zwischen Crimphilsenende und MeBpunkt D in mm
ANMERKUNG: Fiir den Abstand X sind 25 mm bis 100 mm empfohlen.

Bild 6

Der MeBpunkt B muB dem Leiterende in der Crimphiilse so nahe wie mdglich liegen, aber ohne bei offenen Crimphiilsen das
Leiterende zu beriihren.

Um vergleichbare Priifergebnisse zu erzielen, ist ein guter Kontakt mit allen Einzeldrahten an den MeBpunkten erforderlich.
Die Anordnung des MeBpunktes D in einem ausreichend groBen Abstand von der Crimpverbindung stellt die Anwendung
vieler Mdglichkeiten sicher, den notwendigen guten Kontakt zu allen Einzeldrédhten herzustellen.
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