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Nationales Vorwort

Der Verband der Europdischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungsindustrie - Normung (ASD-STAN) ist vom
Europdischen Komitee fiir Normung (CEN) fiir zustidndig erklart worden, Europdische Normen (EN) fiir das
Gebiet der Luft- und Raumfahrt auszuarbeiten. Durch die Vereinbarung vom 3. Oktober 1986 wurde ASD Asso-
ziierte Organisation (ASB) des CEN.

Das vorliegende Dokument (EN 6052:2022) wurde von ASD-STAN, Fachbereich Mechanik, unter Mitwirkung
deutscher Experten des DIN-Normenausschusses Luft- und Raumfahrt (NL) erarbeitet.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 131-03-01 AA ,Verbindungsele-
mente” im DIN-Normenausschuss Luft- und Raumfahrt (NL).

Entsprechend Beschluss 57/9 des Technischen Ausschusses des Beirats des DIN-Normenausschusses Luft-
und Raumfahrt (NL) sind die europdischen Luft- und Raumfahrt-Normungsergebnisse zweisprachig, in
Deutsch und Englisch, in das Deutsche Normenwerk zu tiberfiihren. Aus diesem Grund wurde der Deutschen
Fassung dieses Dokuments die Englische Fassung hinzugefiigt.

Dieses Dokument enthélt neben den gesetzlichen Einheiten auch die Einheit in (inch), die in Deutschland nicht
zugelassen ist. Es wird ausdriicklich darauf hingewiesen, dass die Anwendung dieser Einheit im nationalen
amtlichen und geschiftlichen Verkehr auf Grund des Gesetzes {iber Einheiten im Messwesen und die Zeitbe-
stimmung (EinhZeitG) nicht zulassig ist. Die Angabe dieser Einheit dient lediglich als Hilfe im amtlichen und
geschaftlichen Verkehr (z. B. bei Einfuhr und Ausfuhr) mit solchen Staaten, die diese Einheit anwenden.

Umrechnung:
Nicht zugelassene Einheit Zugelassene Einheit Umrechnung
in (inch) mm 1linch = 25,4 mm

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.
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EUROPAISCHE NORM EN 6052
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2022

ICS 49.030.60

Deutsche Fassung

Luft- und Raumfahrt —
Passniet-Schlief3ring-System aus Aluminiumlegierung
fiir Scherbeanspruchung, Zollige Reihe —
Technische Lieferbedingungen

Aerospace series — Série aérospatiale —
Rivet-collar-system, aluminium alloy, Systeme rivet-collier, alliage d'aluminium,
shear type, inch series — type cisaillement, série en inches —
Technical Specification Spécification technique

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 6. Oktober 2022 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN 6052:2022) wurde vom Verband der Europaischen Luft-, Raumfahrt- und Verteidigungs-
industrie — Normung (ASD-STAN) erstellt.

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgefiihrt wurden, hat
dieses Dokument die Zustimmung der nationalen Verbande und offiziellen Behérden der Mitgliedslander von
ASD-STAN erhalten, bevor es CEN vorgelegt wurde.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2023, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen missen bis April 2023 zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen fiir die Qualifikation, Abnahme, Auslieferung und Priifung von
100°-Senk-Passstiften, 100°-Senk-Passstiften mit kleinem Kopf und Senk-Passstiften mit liberstehendem Kopf
fiir Scherbeanspruchung aus Aluminiumlegierung 7050-T73 und Schliefdringe aus Aluminiumlegierung 3003

und Aluminiumlegierung 6061-T7 fiir die Verwendung als dauerhafte Verbindungselemente in Anwendungen
der Luft- und Raumfahrt fest.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

EN 3115, Luft- und Raumfahrt — Aluminiumlegierung 7050-T73 — Nietdrdhte fiir Vollniete — D < 10 mm
ANSI/ASQ Z 1.4, Sampling procedures and tables for inspection by attributes’

ANSI/ASME B 46.1, Surface Texture, Surface Roughness, Waviness and Lay*

ASTM B 193, Standard Test Method for Resistivity of Electrical Conductor Materials®

ASTM E 1417 /E 1417M, Standard Practice for Liquid Penetrant Testing®

ASTM E 8/E 8Ma, Standard Test Methods for Tension Testing of Metallic Materials?

ASTM E 92, Standard Test Methods for Vickers Hardness and Knoop Hardness of Metallic Materials®

ASTM G 110, Standard Practice for Evaluating Intergranular Corrosion Resistance of Heat Treatable Aluminum
Alloys by Immersion in Sodium Chloride + Hydrogen Peroxide Solution®

NASM1312, Fastener Test Methods>
FED-SPEC QQ-A-430, Aluminium Alloy Rod and Wire, for Rivets and Cold Heading*

SAE AMS2644, Inspection Material, Penetrant®

1 Veroffentlicht von: Department of Defense (DoD), the Pentagon, Washington, D.C., 20307, USA.

2 Veroffentlicht von: American Society for Testing and Materials, 100 Barr Harbor Dr., West Conshohocken, P.A., 19428,
USA.

3 Veroffentlicht von: Aerospace Industries Association of America Inc. (AIA), 1250 Eye Street, N.W.,, Washington, D.C.,
20005-3924, USA.

4  Veroffentlicht von: Superindendent of documents, US Government Printing House, Washington, D.C., 20402, USA.

Veroffentlicht von: Engineering Society for Advancing Mobility Land, Sea, Air and Space International (SAE),
400 Commonwealth Drive, Warrendale, P.A., 15096-0001, USA.
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3 Begriffe
In diesem Dokument werden keine Begriffe aufgefiihrt.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp

— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

4 Allgemeine Anforderungen

Die in dieser Lieferbedingung behandelten Passstifte und Schliefdringe miissen den Typen, Grofsen, Konfigu-
rationen und Materialien entsprechen, die in den Teilenummern ausgewiesen sind, die in den sich auf diese
Lieferbedingung beziehenden geltenden Normen festgelegt sind.

5 Anforderungen fiir Stifte aus Aluminiumlegierung 7050-T73

Die Anforderungen fiir Stifte aus Aluminiumlegierung 7050-T73 fiir Scherbeanspruchung sind in Tabelle 1
angegeben. Diese Anforderungen erganzen die Anforderungen aller anderen Normen oder Spezifikationen, die
hinsichtlich der Stifte im Dokument in Bezug genommen werden und diirfen nur auf ausdriickliche Anweisung
im Definitionsdokument aufder Acht gelassen werden.

Die in Tabelle 1 und Tabelle 2 aufgefiihrten Inspektionspriifungen sind (sofern nicht anderweitig angegeben)
bei jeder Charge verbindlich, wie in 7.2 fiir den Hersteller des Verbindungselements festgelegt. Priifungen, die
fiir den Hersteller des Verbindungselements nicht verbindlich sind, diirfen vom empfangenden Auftragnehmer
angewendet werden.
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Tabelle 1 — Anforderungen fiir Stifte aus Aluminiumlegierung 7050-T73

Ab- : ; Inspektions- und | Qualifikations- | Annahme-
schnitt Eigenschaft Technische Anforderung Priifverfahren stichprobe stichprobe
5.1 Allgemeine Die Mafie und jedwede Herkdmmliche
Mafie Abweichungen beziiglich Form und | Messverfahren
Position, die bei
Umgebungstemperatur gemessen
werden, miissen innerhalb der
Grenzen liegen, die in den
Standardteil-Zeichnungen und in
dieser Beschaffungsspezifikation
festgelegt sind.
5.2 Schaftdurch- | Unterfiillung zulassig, muss Standard-
messer innerhalb des festgelegten Mikrometer-
Schaftdurchmesser-Bereichs liegen | schraube 6,35 mm
(%") Durchmesser
5.3 | Geradheit Siehe Tabelle 8 Herkémmliche Nach Tabelle 3 Nach
des Schaftes Messverfahren Tabelle 5
5.4 Dichtmittel- | Siehe Bild 3 und Tabelle 10
fuge
5.5 | Kopf- In Ubereinstimmung mit In Uberein-
tiberstand Standardteil-Zeichnungen stimmung mit EN-
(100°-Kopfe) Stift-Normen
5.6 Oberflachen- Sichtpriifung nach
struktur ANSI/ASME B46.1
5.7 Schmiermit- In
tel Ubereinstimmung
5.8 | Oberflichen- mit geltender
beschaffen- Spezifikation und
heit Sichtpriifung
5.9 Produkt- Sichtpriifung
kenn-
zeichnung
5.10 | Auslieferung | Siehe Abschnitt8 Nicht zutreffend
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Ab-
schnitt

5.11 Scher- Die Werte fiir zweischnittige NASM 1312,
festigkeit Scherung in Tabelle 7 gelten fiir Priifung Nr. 13
Stifte mit einer Klemmlange von
mindestens dem 2-fachen
Nenndurchmesser fiir den Typ mit
tiberstehendem Kopf und einer
Klemmlange von mindestens dem
2,5-fachen Nenndurchmesser fir
den Typ mit Senkkopf. Wenn der
Stift zu kurz fiir die Durchfithrung
der Scherfestigkeitspriifung ist,
muss ein mit den
Verbindungselementen
warmebehandeltes Stiick Draht aus
derselben Rohstoffcharge gepriift
werden. Der Priifdraht muss mit
derselben Beschichtung versehen
sein, die auch fiir die Stifte
verwendet wird.

Inspektions- und | Qualifikations- | Annahme-

Eigenschaft Technische Anforderung Priifverfahren stichprobe stichprobe

Die Priifung der Mindest-
Scherfestigkeit der
Verbindungselemente muss an
Stiften oder Draht ohne
aufgetragene

Cetgg/lalkgholschmierung Nach Tabelle 3 Talziﬁ}; 6
durchgefiihrt werden.

5.12 | Zugfestigkeit | Die Werte in Tabelle 7 gelten fiir NASM 1312,
Stifte mit einer Klemmlédnge von Prifung Nr. 8
mindestens dem 1,5-fachen
Nenndurchmesser.

Qualifikations- und
Abnahmepriifung miissen mit einer
um mindestens 7° (auf
Schliefiringseite) geneigten
Oberflache sowie bei kleinster und
grofiter Klemmldnge mit einem
Schlief3ring nach Schlieféring-Norm
durchgefiihrt werden.

5.13 Kopfwdlbung | Nach Einbau in eine Spielpassung NASM 1312,
von 0,025 mm darf die Kopfwolbung | Priifung Nr. 8
von Senkkopfstiften nicht mehr als
0,076 mm betragen (siehe Bild 6).

Die Priifung muss mit einer um

7° (auf Schliefiringseite) geneigten
Oberflache sowie bei kleinster und
grofdter Klemmlange durchgefiihrt
werden.
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Ab-
schnitt

Eigenschaft

Technische Anforderung

Inspektions- und
Priifverfahren

Qualifikations-
stichprobe

Annahme-
stichprobe

5.14

Stiftbruch-
last

Es gelten die Werte in Tabelle 7.

Die Zuglast muss axial mit einer
Rate aufgebracht werden, bei der
der Stift mindestens 4 s nach Beginn
der Lastaufbringung bricht.

Priifplatten-Einsenkung fiir
Senkstifte muss tiber einen
Winkelversatz von 2° von der
Mittellinie der Bohrung verfligen.

Priifplatte fiir Stifte mit iiberstehen-
dem Kopf muss iiber eine Neigung
von 2° unter dem Stiftkopf verfiigen.

Nach Auswertung der Stiftbruchlas-
ten darf die Kopfwdélbung von
Senkkopfstiften nicht mehr als
0,076 mm betragen (siehe Bild 6).

Risse sind an keiner Stelle des Stifts
zuldssig. Das Vorhandensein von
Rissen muss mittels Fluoreszenz-
Eindringpriifung nach

ASTME 1417 /E 1417M, Verfahren B
oder D, Empfindlichkeitsstufe 2 oder
hoéher, bestimmt werden.

Die verwendeten Eindringmittel
miissen SAE AMS2644 entsprechen.
Alle Oberflachen bei 10-facher bis
30-facher Vergrof3erung
untersuchen.

Die Eindringpriifung muss vor
jedweder Oberflachenbeschichtung
und Schmierung durchgefiihrt
werden.

NASM 1312,
Priifung Nr. 8

ASTME 1417/
E1417M

5.15

Vorspannlast

Die Werte in Tabelle 7 gelten fiir
Stifte mit einer Nenn-Klemmladnge
von mindestens dem 1,5-fachen
Nenndurchmesser.

Die Qualifikationspriifung muss mit
einer um 7° (auf Schlief3ringseite)
geneigten Oberflache sowie
kleinster und grofdter Klemmlénge
mit einem Schlief3ring mit geringer
Festigkeit nach Schliefdring-Norm
durchgefiihrt werden.

Die Abnahmepriifung muss mit
einer um 7° (auf Schlief3ringseite)
geneigten Oberflache sowie
minimaler und maximaler
Klemmlange durchgefiihrt werden.

NASM 1312,
Priifung Nr. 16

Nach Tabelle 3

Nach
Tabelle 6
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Ab- : : Inspektions- und | Qualifikations- | Annahme-
schnitt Eigenschaft Technische Anforderung PlPl'ifverfahren stichprobe stichprobe
5.16 Ermiidungs- | Durchschnittliche Lebensdauer NASM 1312,
lebensdauer | 65000 Zyklen, Mindest- Priifung Nr. 11
Lebensdauer 45 000 Zyklen, Lasten
nach Tabelle 7.
Die Priifungen miissen an Stiften )
mit einer Klemmlénge durchgefiihrt Nicht
werden, die dem 3-fachen zutreffend
Nenndurchmesser entspricht.
Die Prifungen miissen unter
Bedingungen mit grofter
Klemmladnge durchgefiihrt werden.
5.17 | Einbau Stifte miissen in Presspassung von Standardmafige
0,076 mm = 0,005 mm in 2024T3- pneumatische
Aluminiumplatte in grofiter Einbauwerkzeuge
Klemmladnge gezogen werden. und herkdmmliche
Es darf zu keinem vorzeitigen Bruch Messverfahren
des Abrissteils der verwenden. h 1
Standardinstallation kommen. Die Bei allen Nach Tabelle 3
Installationslast darf nicht mehr als Einbauprijfungen
90 % der Mindest-Stiftbruchlast muss ein
betragen. Die Priifung muss mit Ubergangsradius
Stiften mit der groften Klemmliange | von 0,5 mm bis
durchgefiihrt werden. 0,7 mm an der Kante Nicht
der Verbindungs-
zutreffend
element-Bohrung
(Kopfseite)
bestehen.
Die Priifungen
miissen bei grofiter
Klemmlédnge und
einer um 3° (auf
Schliefiringseite)
geneigten
Oberflache
durchgefiihrt
werden.
5.18 | Priif- Prif-Schliefdringe sind in Tabelle 7
Schliefdringe | festgelegt, sofern nicht anderweitig Siehe Tabelle 7
angegeben
5.19 | Werkstoff Aluminiumlegierung 7050-T73 Zusammensetzung Jede zehnte Charge von jeder
nach FED-SPEC QQ-A-430 und tiberpriifen Frise
EN 3115, Scherfestigkeit 283 MPa M .
bis 324 MPa. .echanlsche
Eigenschaften Jede Charge
tiberpriifen
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Tabelle 1 ( fortgesetzt)

Ab- . . Inspektions- und | Qualifikations- | Annahme-

schnitt Eigenschaft Technische Anforderung Priifverfahren stichprobe stichprobe

5.20 Unregel- Unregelméfiigkeiten sind nur in Das Vorhandensein
mafdigkeiten | dem in Bild 1 und Tabelle 9 von Rissen muss

dargestellten Ausmaf? zulassig. mittels Fluoreszenz-

. e .. L. Eindringpriifung
lee Prifkorper miissen wie in Bild 2 nach ASTM E 1417/

argestellt vorbereitet werden. Alle

N N . E1417M,

Oberflaichen miissen bei 10-facher

. .. Verfahren B oder D,
bis 30-facher Vergrofierung N .

. Empfindlichkeits-
untersucht werden. Anzeichen i
; . . stufe 2 oder hoher,

miissen mittels metallurgischer bestimmt werden
Untersuchung von Querschnitten )
bei 50-facher bis 60-facher
Vergrofierung beurteilt werden.
Risse sind an keiner Stelle des Stifts | Verwendete
zuldssig. Eindringmittel nach

e . SAE AMS2644
Die Eindringpriifung muss vor
jedweder Oberflachenbeschichtung
und Schmierung oder nach
Entfernung samtlicher
Beschichtungen durchgefiihrt
werden.

5.21 Elektrische Die Anforderungen fiir EC [% IACS] [ ASTM B 193

Leitfahigkeit | miissen wie folgt lauten: .
(EC, en: _ o Prifung muss an
clectrical EC =40 %: Charge ist zulassig einem Draht aus
conductivity) | EC>38 % und <40 %: SCF-Priifung | derseiben Draht-
X Charge und mit
erforderlich
derselben
EC <38 %: Charge ist Wirmebehandlung
zurtickzuweisen wie der Stift oder an Nach
der Oberseite des Nach Tabelle 3 Tabelle 6
Stiftkopfes nach
Glatt- und
Flachbearbeitung
(Rp =32 pm)
durchgefiihrt
werden.

5.22 | Spannungs- | Priifung muss erforderlich sein, ASTME 8/E 8Ma
korrosions- | wenn EC 238 % und <40% (siehe (0,2-%-Offset-
faktor (SCF, 5.21) verfahren)
en: strgss SCF muss < 32 % betragen und muss
corrosion .

wie folgt berechnet werden:
factor)

SCF =ys [Pa] - EC [% IACS]

Die Streckgrenze (Zug) muss an

einem Draht aus derselben Draht-

Charge und mit derselben

Wiarmebehandlung wie der Stift

gemessen werden.

5.23 Inter- Interkristalline Korrosion nach ASTM G110
kristalline ASTM G110
Korrosion Lokalisierte interkristalline

Korrosion darf nicht tiefer als
0,3 mm reichen. Die
durchschnittliche Tiefe darf nicht
mehr als 0,2 mm betragen.
5.24 Mikrogefiige | Das Mikrogefiige muss frei von

]??rﬁchen, Hohlraumen und
Uberhitzungsspuren sein Dociim bnts
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6 Anforderungen fiir Schlief3ringe aus Aluminiumlegierung 3003 und 6061

Die Anforderungen fiir Schliefsringe aus Aluminiumlegierung 3003 und 6061 fiir Scherbeanspruchung sind in
Tabelle 2 angegeben. Diese Anforderungen ergianzen die Anforderungen aller anderen Normen oder Spezifi-
kationen, die hinsichtlich der Schliefdringe in Dokumenten in Bezug genommen werden und diirfen nur auf

ausdriickliche Anweisung im Definitionsdokument aufder Acht gelassen werden.

Die in Tabelle 1 und Tabelle 2 aufgefiihrten Inspektionsprifungen miissen (sofern nicht anderweitig angege-
ben) bei jeder Charge verbindlich sein, wie in 7.2 fiir den Hersteller des Verbindungselements festgelegt.

Tabelle 2 — Anforderungen fiir Schliefdringe aus Aluminiumlegierung 3003 und 6061

Ab-
schnitt

Eigenschaft

Technische Anforderung

Inspektions- und
Priifverfahren

Annahme-
stichprobe

Qualifikations-
stichprobe

6.1

Allgemeine
Maf3e

Die Mafde und jedwede
Abweichungen beziiglich Form und
Position, die bei
Umgebungstemperatur gemessen
werden, miissen innerhalb der
Grenzen liegen, die in den
Standardteil-Zeichnungen und in
dieser Beschaffungsspezifikation
festgelegt sind

Herkdmmliche
Messverfahren

6.2

Oberflachen-
struktur

6.3

Schmiermittel

6.4

Oberflachen-
beschaffen-
heit

6.5

Produktkenn-
zeichnung

In Ubereinstimmung mit
Standardteil-Zeichnungen

Sichtpriifung nach
ANSI/ASME B 46.1

In
Ubereinstimmung
mit geltender
Spezifikation und
Sichtpriifung

6.6

Auslieferung

Siehe Abschnitt 8

Sichtpriifung

Nach
Tabelle 5

Nach Tabelle 4

Nicht zutreffend

6.7

Zugfestigkeit

Die Grenzzugfestigkeit des
eingebauten Schliefdrings muss
mindestens den in Tabelle 7
angegebenen Werten entsprechen.

Qualifikations- und
Abnahmepriifung miissen mit einer
um 7° (auf Schliefdringseite)
geneigten Oberflache sowie
kleinster und grof3ter Klemmlange
mit einem Schliefsring nach
Schliefdring-Norm durchgefiihrt
werden.

NASM 1312,
Priifung Nr. 8

6.8

Vorspannlast

Die Vorspannlast des eingebauten
Schliefirings muss mindestens den
in Tabelle 7 angegebenen Werten
entsprechen.

Qualifikations- und
Abnahmepriifung miissen mit einer
um 7° (auf Schliefdringseite)
geneigten Oberflache sowie
kleinster und grofdter Klemmldnge
mit einem Schliefdring nach
Schliefiring-Norm durchgefiihrt
werden.

NASM 1312,
Priifung Nr. 16

Nach
Tabelle 6

Nach Tabelle 4
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Tabelle 2 ( fortgesetzt)

Ab- ; ; Inspektions- und | Qualifikations- | Annahme-
schnitt Eigenschaft Technische Anforderung Priifverfahren stichprobe stichprobe
6.9 Ermiidungs- Durchschnittliche Lebensdauer NASM 1312,
lebensdauer 65 000 Zyklen, Mindest- Priifung Nr. 11
Lebensdauer 45 000 Zyklen, Lasten
nach Tabelle 7.
Die Priifungen miissen an Stiften )
mit einer Klemmlinge durchgefiihrt Nach Tabelle 4 Nicht
werden, die dem 3-fachen zutreffend
Nenndurchmesser entspricht.
Die Priifungen miissen unter
Bedingungen mit grofiter
Klemmlange durchgefiihrt werden.
6.10 Priifstifte Priifstifte sind in Tabelle 7
festgelegt, sofern nicht anderweitig Siehe Tabelle 7
angegeben
6.11 | Werkstoff Aluminiumlegierung 3003 Zusammensetzung | Jede zehnte Charge von jeder
(Werkstoffzustand H12 bis H17 fiir | iiberpriifen Frise
Rohstoff) oder Aluminiumlegierung :
6061 (Zustand T7) nach E/Iiezlrllaslg}ll?f}‘::n Jede Charge
FED-SPEC QQ-A-430 B1§enscl
uberpriifen
6.12 | Unregel- Unregelméafigkeiten sind nur in Fluoreszenz-Ein-
mafdigkeiten | dem in Bild 5 dargestellten Ausmafd | dringpriifung nach
zuldssig. ASTME 1417/
. e N . o E 1417M,
Die Priifkorper miissen wie in Bild 4 Verfahren B oder D,
dargestellt vorbereitet werden. Alle N .
. N ; Empfindlichkeits-
Oberflachen miissen bei 10-facher -
. N stufe 2 oder hoher.
bis 30-facher Vergrofierung
untersucht werden. Anzeichen Vgrwgndetg Nach
miissen mittels metallurgischer Eindringmittel Nach Tabelle 4 Tabelle 6
Untersuchung von Querschnitten nach SAE AMS2644
bei 50-facher bis 60-facher
Vergrofierung beurteilt werden. Die
Eindringpriifung muss vor jedweder
Oberflachenbeschichtung und
Schmierung oder nach Entfernung
samtlicher Beschichtungen
durchgefiihrt werden.
6.13 Harte Bei Schliefiringen aus Aluminium NASM 1312,
3003 muss die Harte 50 bis Priifung Nr. 6
62 Rockwell 15T (35 bis 50 Vickers | (Rockwell) oder
15 kgf) betragen. ASTME 92
Bei Schliefsringen aus Aluminium (Vickers)
6061-T7 muss die Harte 47 bis
57 Rockwell 30T (86 bis
111 Vickers 15 kgf) betragen.
6.14 Inter- Interkristalline Korrosion nach ASTM G110
kristalline ASTM G 110.
Korrosion Lokalisierte interkristalline
(nur 6061) Korrosion darf nicht tiefer als
0,3 mm reichen. Die Nach
durchschnittliche Tiefe darf nicht Nach Tabelle 4 Tabelle 6
mehr als 0,2 mm betragen.
6.14 | Mikrogefiige | Das Mikrogefiige muss frei von
]_B_ruchen, Hohlrdumen und
Uberhitzungsspuren sein
Documents
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7 Zertifizierung und Qualititssicherung

7.1 Qualifikationspriiffungen

Die Qualifikationsanforderungen miissen in den Priifungen nach Tabelle 1 und Tabelle 2 und dem Probenahme-
plan nach Tabelle 3 und Tabelle 4 bestehen. Es muss der flir den Kaufer zufriedenstellende Nachweis erbracht
werden, dass der Lieferant Verbindungselemente mit derselben Grundbauteilnummer (ohne Klemmldngenbe-

zeichnung), demselben Durchmesser und aus demselben Werkstoff hergestellt hat, fiir die Angebote angefor-
dert wurden. Diese Verbindungselemente miissen die Anforderungen dieser Lieferbedingung erfiillen.

7.2 Priifung der Qualititskonformitat

Die Priifung der Qualitatskonformitat muss in den Priifungen nach Tabelle 1 und Tabelle 2 und dem Probenah-
meplan nach Tabelle 5 und Tabelle 6 bestehen.

7.3 Aufzeichnungen iiber die Qualifikationspriifungen

Aufzeichnungen tiber die Qualifikationspriifungen in Bezug auf den spezifischen Arbeitsauftrag, die Chargen-
nummer oder die Auftragsnummer miissen nach dem Datum der abschlieRenden Uberpriifung des Herstellers
3 Jahre zur Priifung fiir den Kaufer verfiigbar gehalten werden.

7.4 Charge

Das Priiflos muss aus fertig bearbeiteten Teilen mit derselben Teilenummer bestehen, die aus derselben Werk-

stoffcharge mittels desselben Prozesses hergestellt wurden und die zusammen im Ofen derselben Warmebe-
handlung unterzogen und gleichzeitig zur Priifung durch den Hersteller bereitgestellt wurden.
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Tabelle 3 — Qualifikationspriifungen und Probenahmeplan — Stifte

Art der Proben
Priifung Zuliis-
(siehe siger
Tabel- |=|N|®|¥|w|e|~|o|e BRI 2| Fehler
lel)

ZS09 N4

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
28
29
30
34
35
36
37
38
39

40
41
42
43
44
45
46
47
48
4

31
32
33

ZS09 NI NId

Zerstorungsfrei

(@) zzoz

60-£202

Mafie XXX | XX X[X[X]|X[X[X]|X]|X]|X|X[X|[X[X[X]|X|X|X|[X|[X|[X|X[X|X|X|X|X|[X|X|X|[X|[X[X|X|X|X|X[X|X[X[X|X]|X]|X]|X 0

Kenn-
zeich- XIx| x| x|x|x[x]|x|x|[x]|x|x|[x]|x|[x]x|[x]|x|x|x|x|[x]x|[x]|x|x|[x|x[x]x|[x]|x]|x|X|[xX]|xX|[Xx]X[X]X|X[X|X[X]X|X]|X]|X|X 0
nung

Schmie-
rung

Ober-
flachen-
beschaf-
fenheit
Ober-
flichen- | x| x| x| x| x| x| x| x|x|x|[x|x|x|x|x|x]|x|x|x|[x|x]|x|x|[x|[x]|x|x|x|[x|x]|x]|x|x|x|[x|x]x]|x|x|[x]x|x|x|[x|x]x]|x|x]|x 0
struktur

Mechanische Eigenschaften

Scher-
festig- X[ x| x| x|[x]x]|x 0
keit

Zug-
festig-
keit

7° min.
Klemm-
lange

Vor-
spann-
last

7° min.
Klemm-
lange
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