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Diese Norm ist zugleich eine VDE-Bestimmung im Sinne von VDE 0022. Sie ist nach Klassifikation
Durchfiihrung des vom VDE-Vorstand beschlossenen Genehmigungsverfahrens unter
v D E nebenstehenden Nummern in das VDE-Vorschriftenwerk aufgenommen und in der etz VD E 0544
Elektrotechnische Zeitschrift bekannt gegeben worden. Teil 7

Diese Norm enthélt die deutsche Ubersetzung der Internationalen Norm |EC 60974-7

ICS 25.160.30 Ersatz fur
DIN EN 50078

Arc welding equipment — (VDE 0544 Teil 203):1994-11

Part 7: Torches und

(IEC 60974-7:2000); DIN EN 50192

German version EN 60974-7:2000 g/ DhE 0544 Teil 205):1996-06
lehe

Matérial de soudage a l'arc — Beginn der Giiltigkeit

Partie 7: Torches
(CEI 60974-7:2000);
Version allemande EN 60974-7:2000

Die Europaische Norm EN 60974-7:2000 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Gultigkeit
Die EN 60974-7 wurde am 1999-12-01 angenommen.

Daneben darf DIN EN 50078 (VDE 0544 Teil 203):1994-11 und DIN EN 50192 (VDE 0544 Teil 205):1996-06 noch bis
2002-12-01 angewendet werden.
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Nationales Vorwort

Fir die vorliegende Norm ist das nationale Arbeitsgremium UK 361.1 ,LichtbogenschweiReinrichtungen (Schmelz-
schweil3en)” der Deutschen Elektrotechnischen Kommission im DIN und VDE (DKE) zustandig.

Norm-Inhalt war verdéffentlicht als E DIN IEC 60974-7 (VDE 0544 Teil 203):1999-04.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 50078 (VDE 0544 Teil 203):1994-11 und DIN EN 50192 (VDE 0544 Teil 205):1996-06 wurden
folgende Anderungen vorgenommen:

— Festlegungen fiir die thermische Bemessung von Plasmaschneidbrennern zusatzlich tbernommen;
— Inhalt grundlegend redaktionell Uberarbeitet.

Frihere Ausgaben

DIN EN 50078 (VDE 0544 Teil 203): 1994-11
DIN EN 50192 (VDE 0544 Teil 205): 1996-06

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Zusammenhang mit Europdaischen und Internationalen Normen

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm oder andere Unterlage
ohne Angabe des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.)
bezieht sich die Verweisung auf die jeweils neueste giltige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm oder ande-
ren Unterlage.

Fir den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in Bezug
genommene Ausgabe der Norm oder anderen Unterlage.

Der Zusammenhang der zitierten Normen und anderen Unterlagen mit den entsprechenden Deutschen Normen
und anderen Unterlagen ist nachstehend wiedergegeben. Zum Zeitpunkt der Verdéffentlichung dieser Norm waren
die angegebenen Ausgaben gliltig.

IEC hat 1997 die Benummerung der IEC-Publikationen geéndert. Zu den bisher verwendeten Normnummern wird
jeweils 60000 addiert. So ist zum Beispiel aus IEC 68 nun IEC 60068 geworden.

Tabelle NA.1

Klassifikation im
VDE-Vorschriftenwerk

DIN V |IEC 60050-151:1983-12 -

Europaische Norm Internationale Norm Deutsche Norm

- IEC 60050 (151):1978
- IEC 60050 (851):1991
EN 60051-2:1989 IEC 60051-2:1984

EN 60529:1991 IEC 60529:1989

IEV Kapitel 851:1995 -
DIN EN 60051-2:1991-11 -

DIN VDE 0470-1 VDE 0470 Teil 1
(VDE 0470 Teil 1):1992-11

HD 625.1 S1:1996 IEC 60664-1:1992, mod. | DIN VDE 0110-1
(VDE 0110 Teil 1):1997-04

DIN EN 60974-1
(VDE 0544 Teil 1):1999-06

DIN EN 26848:1991-10 -

VDE 0110 Teil 1

EN 60974-1:1998 IEC 60974-1:1998 VDE 0544 Teil 1

EN 26848:1991 ISO 6848:1984
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Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise
DIN EN 26848, Wolframelektroden fiir Wolfram-Schutzgasschweif3en und fiir Plasmaschneiden und -schweil3en
— Kurzzeichen (ISO 6848:1984); Deutsche Fassung EN 26848:1991

DIN EN 60051-2, Direkt wirkende anzeigende elektrische Messgeréte und ihr Zubehér; Messgeréte mit Skalen-
anzeige — Teil 2: Spezielle Anforderungen fiir Strom- und Spannungs-Messgeréte (IEC 60051-2:1984,
Ausgabe 4); Deutsche Fassung EN 60051-2:1989

DIN EN 60974-1 (VDE 0544 Teil 1), Lichtbogenschwei3einrichtungen — Teil 1: Schweil3stromquellen
(IEC 60974-1:1998); Deutsche Fassung EN 60974-1:1998

DIN V IEC 60050-151, Internationales Elektrotechnisches Wérterbuch — Teil 151: Elektrische und magnetische
Bauelemente und Geréte

DIN VDE 0470-1 (VDE 0470 Teil 1), Schutzarten durch Gehé&use (IP-Code) (IEC 60529 (1989), 2. Ausgabe); Deut-
sche Fassung EN 60529:1991

IEV Kapitel 851, Internationales Elektrotechnisches Wérterbuch — Kapitel 851: Elektroschweif3en; Identisch mit
IEC 60050-851:1991

DIN VDE 0110-1 (VDE 0110 Teil 1), Isolationskoordination fiir elektrische Betriebsmittel in Niederspannungsanla-
gen — Teil 1: Grundsédtze, Anforderungen und Priifungen (IEC 60664-1:1992, modifiziert), Deutsche Fassung
HD 625.1 S51:1996
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EUROPAISCHE NORM EN 60974-7
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2000

ICS 25.160.30 Ersatz fur EN 50078:1993 und EN 50192:1995

Deutsche Fassung

Lichtbogenschweil3einrichtungen

Teil 7: Brenner
(IEC 60974-7:2000)

Arc welding equipment — Matérial de soudage a lI'arc —
Part 7: Torches Partie 7: Torches
(IEC 60974-7:2000) (CEI 60974-7:2000)

Diese Européische Norm wurde von CENELEC am 1999-12-01 angenommen.

Die CENELEC-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu
erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen Norm
ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europédische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied
in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien,
Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien,
Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien,
der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Konigreich.

CENELEC

Européisches Komitee fur Elektrotechnische Normung
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Zentralsekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Brissel

© 2000 CENELEC — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem
Verfahren, sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten. Ref. Nr. EN 60974-7:2000 D
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Vorwort

Der Text des Schriftstiickes 26/174/FDIS, zukinftige 1. Ausgabe von IEC 60974-7, ausgearbeitet von dem
IEC/TC 26 ,Electric welding®, wurde der IEC-CENELEC Parallelen Abstimmung unterworfen und von CENELEC
am 1999-12-01 als EN 60974-7 angenommen.

Diese Europaische Norm, zusammen mit der EN 60974-1:1998/A1:2000, ersetzt die EN 50078:1993 und
EN 50192:1995.

Nachstehende Daten wurden festgelegt:

— spétestes Datum, zu dem die EN auf nationaler Ebene
durch Veréffentlichung einer identischen nationalen Norm

oder durch Anerkennung Gibernommen werden muss (dop): 2001-01-01
— spatestes Datum, zu dem nationale Normen, die der EN
entgegenstehen, zurlickgezogen werden miissen (dow): 2002-12-01

Anhénge, die als ,normativ" bezeichnet sind, gehéren zum Norm-Inhalt.

Anhénge, die als ,informativ* bezeichnet sind, enthalten nur Informationen.

In dieser Norm sind die Anh&nge B und ZA normativ und die Anhénge A, C, D, E und F informativ.
Der Anhang ZA wurde von CENELEC hinzugefiigt.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm IEC 60974-7:2000 wurde von CENELEC ohne irgendeine Abanderung als
Europaische Norm angenommen.
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1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt Sicherheits- und Bauanforderungen fest fir Brenner zum Lichtbogenschweif3en und fur ver-
wandte Verfahren.

In dieser Norm besteht ein Brenner aus dem Brennerkérper, dem Schlauchpaket und anderen Bauteilen.

Diese Norm gilt nicht fir Elektrodenhalter zum Lichtbogen-HandschweiRen oder fir Brenner zum Lichtbogen-
Schneiden/-Fugenhobeln mit Luft.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die durch Verweisung in diesem Text Bestandteil dieses Teils der
IEC 60974 sind. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung dieser Norm waren die angegebenen Ausgaben giiltig. Alle
Normen unterliegen der Uberarbeitung, und Vertragspartner, deren Vereinbarungen auf diesem Teil der IEC 60974
basieren, werden gebeten, die Mdglichkeit zu prifen, ob die jeweils neuesten Ausgaben der im folgenden genann-
ten Normen angewendet werden kdnnen. Die Mitglieder von IEC und ISO fiihren Verzeichnisse der gegenwartig
glltigen Internationalen Normen.

IEC 60050-151:1978, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 151: Electrical and magnetic
devices

IEC 60050-851:1991, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 851: Electric welding

IEC 60051-2:1984, Direct acting indicating analogue electrical measuring instruments and their accessories —
Part 2: Special requirements for ammeters and voltmeters

IEC 60529:1989, Degrees of protection provided by enclosures (IP Code)

IEC 60664-1:1992, Insulation coordination for equipment within low-voltage systems — Part 1. Principles, require-
ments and tests

IEC 60974-1:1998, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources

ISO 6848:1984, Tungsten electrodes for inert gas shielded arc welding and for plasma cutting and welding —
Cadification

3 Begriffe

Fir diesen Teil von IEC 60974 gelten folgende Begriffe zusammen mit denen in IEC 60050-151, IEC 60050-851
und IEC 60664-1:

ANMERKUNG  Weitere Begriffe befinden sich in Anhang A.

3.1 Brenner

Einrichtung, die den Lichtbogen zum Schweil3en, Schneiden oder fir verwandte Verfahren mit allen erforderlichen
Betriebsmitteln (z. B. Strom, Gas, Kuhlflissigkeit, Drahtelektrode) versorgt

3.2 Pistole
Brenner mit Handgriff im Wesentlichen senkrecht zum Brennerkérper

3.3 Brennerkorper
Hauptbauteil, an dem andere Bauteile und das Schlauchpaket angebracht sind

3.4 Handgriff
Teil, das dafiir vorgesehen ist, in der Hand des Benutzers gehalten zu werden

3.5  Gasdise
Bauteil am Ausgang des Brenners, das das Schutzgas um den Lichtbogen und tber das Schmelzbad leitet

3.6  Nichtabschmelzende Elektrode
LichtbogenschweilRelektrode, die keinen Zusatzwerkstoff liefert

3.7 Drahtelektrode
Massiv- oder Flldraht, der Schwei3strom fiihrt

3.8 Kontaktdiise

An der Spitze des Brenners angebrachtes austauschbares Metallteil, das mit der Drahtelektrode in Kontakt ist und
welches den Schweil3strom auf die Drahtelektrode Ubertragt

3.9  Schlauchpaket

Bewegliche Zusammenfassung aller fiir den Brennerbetrieb erforderlichen Versorgungsleitungen und -schlauche
mit ihren Anschlusselementen
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