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Dieses Dokument (EN 6101:2016) wurde vom Verband der Europäischen Luft-, Raumfahrt- und 
Verteidigungsindustrie – Normung (ASD-STAN) erstellt. 

Nachdem Umfragen und Abstimmungen entsprechend den Regeln dieses Verbandes durchgeführt wurden, 
hat diese Norm die Zustimmung der nationalen Verbände und offiziellen Behörden der Mitgliedsländer der 
ASD erhalten, bevor sie CEN vorgelegt wurde. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis März 2017, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis März 2017 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 

 

Full document details: DIN EN 6101:2016-11

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-6101-2016-11
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-6101-2016-11


 

Diese Europäische Norm legt die Maße, Grenzabmaße und Masse von Vollnieten mit 100° Medium Senkkopf, 
enge Toleranz, Zoll-Reihe, für die Anwendung in der Luft- und Raumfahrt fest. 

 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

EN 2114,  1) 

EN 2115,   

EN 2116,   

EN 2117, 
  

EN 2424,

EN 2941, 

EN 3115,   

EN 4372, 
  

EN 6104, 
 

EN 6118, 1) 

ISO 8080, 

SAE AMS 4982, 2) 

SAE AMS-QQ-P-416, 2) 

MIL-A-8625, 3) 

MIL-C-5541, 3) 

NAS 9800, 4) 

NASM 5674, 4) 
                                                                 

1) Veröffentlicht als ASD-STAN-Vornorm zum Zeitpunkt der Veröffentlichung dieser Norm (www.asd-stan.org). 

2) Veröffentlicht von: Society of Automotive Engineers (SAE), 400 Commonwealth Drive, Warrendale, PA 15096-0001. 

3) Veröffentlicht von: Department of Defense (DoD), the Pentagon, Washington, D.C. 20301. 

4) Veröffentlicht von: Aerospace Industries Association of America, Inc. (AIA), 1250 Eye Street, N.W., Washington, D.C. 
20005-3924, USA. 
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Die Ausführung muss mit Bild 1 übereinstimmen. 

Die Maße, Grenzabmaße und Masse müssen mit Bild 1 sowie mit Tabelle 1 und Tabelle 3 übereinstimmen. 

Die Maße und Grenzabmaße von Nieten mit Übergröße (nur für Reparaturzwecke) müssen mit Bild 1 sowie 
mit Tabelle 2 und Tabelle 3 übereinstimmen. 

Maße und Grenzabmaße sind in Millimeter angegeben. 

 

Siehe Tabelle 4. 

 

1 Winkelversatz des Nietkopfes zur Nietschaftachse max. 0,5° 
2 Kennzeichnung (siehe Abschnitt 5) 
a Eine Zunahme des Schaftdurchmessers von 0,025 mm ist auf einer Länge von 2,54 mm unter dem Kopf 

zulässig 
b Kegelkuppen mit Radius nach R1-Maßen oder Fase von 20° nach Maß „S“ 
c Die maximalen Kopfdurchmesser entsprechen den durch Projektion gemessenen theoretischen Kanten 
d Messverfahren für die Prüfung der Eigenschaften des Kopfes nach NAS9800 
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