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Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge DIN

Teil 2-4: Besondere Anforderungen an Tischschleifmaschinen —_—

(IEC 61029-2-4:1993, modifiziert)

Deutsche Fassung EN 61029-2-4:2003 + Corrigendum 2003 EN 61029'2'4
Diese Norm ist zugleich eine VDE-Bestimmung im Sinne von VDE 0022. Sie ist hach Klassifikation
Durchfiihrung des vom VDE-Vorstand beschlossenen Genehmigungsverfahrens unter

v D E nebenstehenden Nummern in das VDE-Vorschriftenwerk aufgenommen und in der etz VD E 0740

Elektrotechnische Zeitschrift bekannt gegeben worden. Teil 504

ICS 25.080.50

Safety of transportable motor-operated electric tools —
Part 2-4: Particular requirements for bench grinders

(IEC 61029-2-4:1993, modified);

German version EN 61029-2-4:2003 + Corrigendum 2003

Sécurité des machines-outils électriques semi-fixes —

Partie 2-4: Régles particulieres pour les tourets a meuler
(CEI 61029-2-4:1993, modifiée);

Version allemande EN 61029-2-4:2003 + Corrigendum 2003

Die Europaische Norm EN 61029-2-4:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Beginn der Gultigkeit
Die EN 61029-2-4 wurde am 2002-03-05 angenommen.

Nationales Vorwort

Fur die vorliegende Norm ist das nationale Arbeitsgremium K 514 ,Elektrowerkzeuge” der DKE Deutsche Kommission
Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik im DIN und VDE zusténdig.

Norm-Inhalt war veréffentlicht als E DIN VDE 0740-507 (VDE 0740 Teil 507):1992-12.
Die enthaltene IEC-Publikation wurde vom SC 61F ,Safety of hand-held motor-operated electric tools* erarbeitet.
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Zusammenhang mit Europaischen und Internationalen Normen

Fur den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf eine Norm ohne Angabe des
Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich die
Verweisung auf die jeweils neueste glltige Ausgabe der in Bezug genommenen Norm.

Fir den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe der Norm.

Eine Information Uber den Zusammenhang der zitierten Normen mit den entsprechenden Deutschen Normen
ist nachstehend wiedergegeben.

IEC hat 1997 die Benummerung der IEC-Publikationen geéandert. Zu den bisher verwendeten Normnummern
wird jeweils 60000 addiert. So ist zum Beispiel aus IEC 68 nun IEC 60068 geworden.

Tabelle NA.1
Europaische Norm  |Internationale Norm Deutsche Norm Klassifikat?on im
VDE-Vorschriftenwerk
- ISO 1052:1982 - -
- ISO 3522:1984 - -
- ISO 2574:1999 - -
- ISO 3755:1991 - -
- ISO 4997:1999 - -
- ISO 6361:1986 - -
- ISO 6316:2000 - -
EN 10025:1990 - DIN EN 10025:1994-03 -
EN 10130:1991 - DIN EN 10130:1999-02 -
EN 12413:1999 - DIN EN 12413:1999-06 -

Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 10025:1994-03, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustédhlen — Technische Lieferbedin-
gungen (enthélt Anderung A1:1993); Deutsche Fassung EN 10025:1990.

DIN EN 10130:1999-02, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse aus weichen Stdhlen zum Kaltumformen -
Technische Lieferbedingen (enthélt Anderung A1:1998); Deutsche Fassung EN 10130:1991 + A1:1998.

DIN EN 12413:1999-06, Sicherheitsanforderungen flir Schleifkérper aus gebundenem Schleifmittel, Deutsche
Fassung EN 12413:1999.
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EUROPAISCHE NORM EN 61029-2-4

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Januar 2003

ICS 25.140.20; 25.080.50

Deutsche Fassung

Sicherheit transportabler motorbetriebener Elektrowerkzeuge

Teil 2-4: Besondere Anforderungen an Tischschleifmaschinen
(IEC 61029-2-4:1993, modifiziert)

Safety of transportable motor-operated electric Sécurité des machines-outils électriques semi-
tools fixes

Part 2-4: Particular requirements for bench Partie 2-4: Regles particulieres pour les tourets
grinders a meuler

(IEC 61029-2-4:1993, modified) (CEI 61029-2-4:1993, modifiée)

Diese Européische Norm wurde von CENELEC am 2002-03-05 angenommen. Die
CENELEC-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu
erfullen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Européischen
Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CENELEC-Mit-
glied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-
Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache ge-
macht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie
die offiziellen Fassungen.

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien,
Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien,
Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden,
der Schweiz, der Slowakei, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn und dem
Vereinigten Konigreich.

CENELEC

Européisches Komitee fur Elektrotechnische Normung
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

Zentralsekretariat: rue de Stassart 35, B-1050 Briissel

© 2003 CENELEC — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,

sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten.
zet.Nr. BN OGHEMRNES
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Vorwort

Der Text der Internationalen Norm IEC 61029-2-4:1993, erarbeitet vom SC 61F ,Safety of hand-held motor
operated electric tools* des IEC/TC 61F ,Safety of household and similar electrical appliances”, wurde
zusammen mit den vom Technischen Komitee CENELEC TC 61F ,Handgefihrte und transportable motor-
betriebene Elektrowerkzeuge" erarbeiteten gemeinsamen Abanderungen zum Einstufigen Annahmeverfahren
(UAP) eingereicht und am 2002-03-05 von CENELEC als EN 61029-2-4 angenommen.

Ein Anderungsentwurf (prAA) wurde ebenfalls zur Formellen Abstimmung eingereicht und am 2002-03-05
von CENELEC mit dem Ziel der Einarbeitung in EN 61029-2-4 angenommen.

Nachstehende Daten wurden festgelegt:

— spatestes Datum, zu dem die EN auf nationaler Ebene
durch Veréffentlichung einer identischen nationalen
Norm oder durch Anerkennung Gbernommen werden
muss (dop):  2003-08-01

— spatestes Datum, zu dem nationale Normen, die der
EN entgegenstehen, zurlickgezogen werden missen (dow):  2005-03-01

Die gemeinsamen Abanderungen in Bezug zu dem Internationalen Standard sind durch senkrechte Striche
an der linken Seite des Textes gekennzeichnet.

Diese Norm ist in zwei Teile aufgeteilt:

Teil 1 Allgemeine Anforderungen, fir die meisten transportablen motorbetriebenen Elektrowerkzeuge (in
dieser Norm einfach als Elektrowerkzeuge bezeichnet), die in den Anwendungsbereich dieser Norm
fallen.

Teil2  Anforderungen fur einzelne Werkzeugtypen, die entweder die in Teil 1 angegebenen Anforderun-
gen erganzen oder andern, um den besonderen Gefahrdungen und Kenndaten dieser spezifischen
Werkzeuge Rechnung zu tragen.

Diese Europaische Norm wurde unter einem an CEN/CENELEC von der Européischen Kommission und der
Européaischen Freihandelszone erteilten Mandat ausgearbeitet und unterstiitzt die wesentlichen Gesundheits-
und Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie.

Die Ubereinstimmung mit den Abschnitten von Teil 1 zusammen mit diesem Teil 2 liefert ein Mittel, um den
festgelegten wesentlichen Anforderungen der Richtlinie zu entsprechen.

Fur Gerausche und Vibrationen deckt diese Norm die Anforderungen an deren Messung ab sowie die sich
aus diesen Messungen ergebenden Informationsfestlegungen und die Informationsfestlegungen Uber die
erforderlichen Schutzausristungen fiir Personen. Besondere Anforderungen zur Reduzierung des sich aus
den Gerauschen und Vibrationen ergebenden Risikos durch die Konstruktion des Werkzeugs werden nicht
angegeben, da dies den augenblicklichen technischen Stand widerspiegelt.

Warnung: Es kdénnen andere Anforderungen und andere EG-Richtlinien fir Produkte gelten, die unter den
Anwendungsbereich dieser Norm fallen.

Dieser Teil 2-4 muss in Verbindung mit EN 61029-1:2000 angewendet werden. Dieser Teil 2-4 ergénzt oder
andert die entsprechenden Abschnitte von EN 61029-1, so dass diese in die Européische Norm ,Sicherheits-
technische Anforderungen an transportable Tischschleifmaschinen“ umgewandelt wird.

Wo ein entsprechender Unterabschnitt nicht in diesem Teil 2-4 erwahnt ist, kann dieser Unterabschnitt so

weit wie moglich begriindbar angewendet werden. Wie dieser Teil 2-4 die Begriffe ,Erganzung®, ,Anderung®
oder ein ,Ersatz” verwendet, muss der relevante Teil 1 dementsprechend angepasst werden.
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Unterabschnitte, Tabellen und Bilder, die zusatzlich zu denen in Teil 1 dazukommen, sind mit 101 beginnend
nummeriert. Abschnitte, Tabellen und Bilder, die zuséatzlich zu denen in IEC 61029-2-4 dazukommen, sind

mit ,Z" bezeichnet.

ANMERKUNG  Folgende Schriftarten werden in dieser Norm verwendet:
— Anforderungen in Normalschrift;
—  Priifungen in Kursivschrift;
—  Anmerkungen in Kleinschrift.

Der Inhalt des Corrigendums vom Mérz 2003 wurde in diese Norm eingearbeitet.
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1 Anwendungsbereich
Es gilt dieser Abschnitt des Teiles 1, ausgenommen wie folgt:
11 Ergdnzung:

Diese Norm gilt fir Tischschleifmaschinen mit einem Scheibendurchmesser bis zu 250 mm, einer Dicke bis
zu 50 mm und einer Umfanggeschwindigkeit bis zu 50 m/s, wie in 2.101 festgelegt.

Die Anforderungen fur Schleifkdrper (Scheiben) sind in EN 12413 gegeben.

2 Begriffe
Es gilt dieser Abschnitt des Teiles 1, ausgenommen wie folgt:
2.21 Ersatz:

221
Normallast
Belastung zur Erreichung der Bemessungsaufnahme

2.101

Tischschleifmaschine

Werkzeug, das dazu bestimmt ist, Metall oder ahnliche Werkstoffe mittels einer oder zwei umlaufender
Schleifscheiben, die an der Werkzeugspindel befestigt sind, zu schleifen, wobei das Werkstiick von Hand
gehalten wird (siehe Bild 101)

2.102

Zubehor

Vorrichtung oder Bauteil, anders als eine Schleifscheibe, die oder das dazu bestimmt ist, an der Spindel der
Tischschleifmaschine angebracht zu werden

2.103

Werkzeugspindel

Motorspindel der Tischschleifmaschine, welche die Schleifscheibe tragt und die Drehbewegung auf die
Schleifscheibe tUbertragt

2.104
Staubabsaugstutzen
Vorrichtung, die den Anschluss der Tischschleifmaschine an ein Staubabsaugsystem erlaubt

2.105

Scheibenschutzhaube

Vorrichtung, welche die Schleifscheibe teilweise umschlie3t, um den Benutzer bei bestimmungsgemalem
Gebrauch gegen zuféllige Beriihrung mit der Scheibe, und, im Falle eines Bruchs der Scheibe, gegen das
Herausschleudern von Bruchstiicken in den abgedeckten Bereich zu schiitzen

2.106
Flanscheinheit
Mittel, das dazu dient, eine Schleifscheibe an der Werkzeugspindel festzuspannen

2.107

Werkstlickauflage
Flache oder Vorrichtung, die dazu dient, das zu bearbeitende Werkstiick abzustiitzen oder zu fiihren
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