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Handgefiihrte, motorgetriebene Schieifmaschinen D
Mechanische Sicherheit EN

Hand held (portable) power driven grinding machines; mechanical safety
Meuleuses tenues 3 la main (portatives) entrainées par moteur; sécurité mécanique

Diese Norm enthilt sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gestzes iiber technische Arbeitsmittel (GSG).
Beginn der Giiltigkeit
Diese Norm gilt ab 1. April 1982

Nationales Vorwort

Die Europédische Norm wurde in der Arbeitsgruppe 65 ,, Tragbare Schleifmaschinen; Mechanische Sicherheit’ unter der
Federfiihrung des Niederléndischen Normen-Institutes (NNI) erarbeitet.

Grundlage war eine bereits 1969 vorgelegte Empfehlung , Sicherheitsvorschriften fiir tragbare Druckluft-Schieifma-
schinen” des PNEUROP (Europiischer Verband der Hersteller von Verdichtern und Druckluftwerkzeugen). Die 1971
auf BeschluB des CEN-Lenkungsausschusses gegriindete provisorische Arbeitsgruppe verwandelte auf ihrer ersten Sitzung
am 11. Februar 1972 in Amsterdam diese PNEUROP-Empfehiung in eine erste Vorlage zur EN 68, die sich allerdings
nur auf die druckluftbetriebenen Maschinen erstreckte. Spiter wurde im Geltungsbereich die Einschrinkung , druckluft-
betrieben’ fallengelassen, so daR sich die Norm damit auch auf elektrisch betriebene Maschinen bezog.

Zweck dieser Norm ist es, die Anforderungen an die mechanische Sicherheit handgefiihrter motorbetriebener Schleif-
maschinen einheitlich festzulegen. Bei der Erarbeitung und den abschlieBenden Abstimmungsverfahren sind einige
Festlegungen in der Norm verblieben, gegen die von Deutschland Vorbehalte geltend gemacht werden. Diese Vorbehalte
beziehen sich jedoch vorwiegend auf Aussagen in den Anhangen, die ausschlieBlich der Erldauterung der Norm dienen
und nicht als genormte Festlegungen gelten. Im einzelnen handelt es sich um folgende Punkte:

— Der Anhang D enthélt in den Tabellen 6, 7 und 8 Angaben iiber hochstzulassige Drehzahlen fiir Schieifkérper be-
stimmten Durchmessers, die mit entsprechenden Festlegungen in nationalen Normen und Vorschriften nicht abge-
stimmt sind und diesen teilweise sogar widersprechen. Obwoh! der Anhang ausdriicklich als Erlduterung ausgewiesen
ist, muB deutlich auf diesen Sachverhalt hingewiesen werden. Bei der Festlegung zuldssiger Drehzahlen diirfen diese
Werte aus Sicherheitsgriinden nicht zugrunde gelegt werden. In Deutschland gelten als hochstzulidssige Drehzahlen
fiir Schieifstifte und Kleinschleifkorper die in DIN 69 170 Teil 1 bis Teil 4 festgelegten Werte, die auf wissenschaftlich
abgesicherten Erkenntnissen basieren.

— Der Anhang F enthilt Sicherheitsempfehlungen fiir den Gebrauch von Schleifmaschinen. Da es sich hierbei um sehr
wichtige Aussagen handelt, erscheint ihre Abhandlung in einem erlduternden Anhang zu einer Norm, die nur die Ma-
schinen selbst betrifft, unangemessen.

— Die Art der Aufspannung des Spezialflansches nach Bild 5 in Abschnitt 7.6 widerspricht der Forderung, nach der
Flansch und Spannmutter gleiche AuBendurchmesser haben sollen. Diesem Flansch kommt in Deutschland praktisch
keine Bedeutung zu. Er ist bei Neukonstruktionen zu vermeiden.

— Gegen die Begrenzung der Umfangsgeschwindigkeit der Schleifkdrper auf 85 m/s sowohl im Anwendungsbereich als
auch beziiglich der Gestaltung von Schutzhauben (Materialdicke) hatte Deutschland urspriinglich Einspruch erhoben.
Da mit der oben genannten Begrenzung aber keine hhere Umfangsgeschwindigkeit als die auch in Deutschland zu-
lassige von 80 m/s festgelegt ist, wurde von dem Anderungsantrag Abstand genommen.

— Ebenso war gegen die Begrenzung der Umfangsgeschwindigkeit der Schleifkdrper auf 18 m/s Einspruch erhoben
worden. Nach den Unfallverhiitungsvorschriften darf in Deutschland auf Schutzhauben verzichtet werden, wenn die
Umfangsgeschwindigkeit weniger als 15 m/s betragt. Auf Grund der zuldssigen Toleranzen und der Tatsache, dal
Drehzahlen unter 18 m/s kaum vorkommen, kann aber auch hier der genormte Wert akzeptiert werden.

— Die MaBeintragung ,,D* im Bild 1 bezieht sich auf die kleinste Materialdicke bzw. die schwichste Stelle und wurde
dementsprechend gegeniiber der Darstellung in der EN 68 korrigiert.

— Da bereits im Anwendungsbereich Schleifmaschinen zur Verwendung mit geraden Schieifscheiben mit Durchmessern
iiber 200 mm ausgenommen werden, kann die FuBnote 7) im Abschnitt 9 mit dem Hinweis auf brennstoffbetriebene
Maschinen, auf denen ausnahmslos Schleifscheiben groBeren Durchmessers verwendet werden, entfallen.
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AuRerdem haben sich bei der Anwendung der Norm sowie bei der Behandlung der Einspriiche zum Entwurf DIN EN 68
vom Mai 1978 einige redaktionelle Korrekturen als notwendig oder sinnvoll erwiesen, die in der vorliegenden Fassung be-
riicksichtigt wurden. Dabei handelt es sich im wesentlichen um folgende Punkte:

— Die Europaische Norm EN 68 enthalt noch Gewindeangaben in Zoll. Da nach DIN 820 Teil 13 eine EN-Norm unver-
andert als DIN EN-Norm iibernommen werden muB, muBte auch diese Gewindeangabe iibernommen werden. Es wird
ausdriicklich darauf hingewiesen, daR die Anwendung dieser Zollangaben im nationalen amtlichen und geschéftlichen
Bereich aufgrund des Gesetzes iiber Einheiten im MeBwesen vom 2. Juli 1966 nicht zuldssig ist. Sie dienen lediglich
als Hilfe im amtlichen und geschéftlichen Verkehr (z. B. Einfuhr und Ausfuhr) mit solchen Staaten, die noch mitdem
Zollsystem arbeiten.

— In Anpassung an den derzeitigen Sprachgebrauch und an entsprechende terminologische Vereinbarungen wurde die
Benennung ,,Schruppscheibe’ generell in ,,gekropfte Schieifscheibe” und die Benennung , Trennscheibe” in , Trenn-
schleifscheibe’ geandert.

— Fiir Schleifmaschinen, die zur Verwendung mit geraden Schleifscheiben ausgelegt sind, wurde in Abschnitt 2 ,,An-
wendungsbereich’’ die bereits in Bild 6 verwendete Benennung ,Geradschleifer’” hinzugefiigt. Die Benennung ,Ein-
schaltorgan’’ wurde in ,,Stellteil’’ gedndert.

— Um MiBverstindnisse zu vermeiden, wurde die Benennung ,,Schleifscheibe’ in allen Féllen in ,,Schleifkdrper’ gedndert,
in denen tatsichlich nicht nur scheibenférmige, sondern auch andere — z. B. tropfformige — Schleifkdrper gemeint
sind.

Um die vorgenannten Vorbehalte auszurdumen und die dargesteliten redaktionellen Korrekturen abzustimmen, wird im
TC 65, dessen Sekretariat inzwischen an das DIN iibergegangen ist, z. Z. eine Uberarbeitung der EN 68 vorbereitet. Im
unmittelbaren AnschluB an eine Neufassung wird auch die DIN EN 68 angepalit.

Um bis zu diesem Zeitpunkt eine giiltige Norm vorliegen zu haben, wurde eine Verdffentlichung als DIN EN-Norm, der
Deutschland ja in ihrem gesamten Inhalt grundsétzlich zugestimmt hat, trotz dieser Vorbehalte gutgeheiBen.
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EUROPAISCHE NORM

EUROPEAN STANDARD E!:'ﬁB
NORME EUROPEENNE Oktober 1977
DK 621.924.1-182.4 Enthélt Anderung A1: 1978 und

Anderung A2: 1979

Deskriptoren: Schleifmaschine, Tragbare motorgetriebene Werkzeugmaschine, Maschinenspindel, Befestigungsflansch,
Schieifscheibe, Sicherheitseinrichtung, Regelvorrichtung, Drehfrequenz, Anforderungen, Abmessungen, Ausfiihrungsbe-
dingungen, Sicherheitsfestlegungen, Kennzeichnung

Deutsche Fassung

Handgefiihrte, motorgetriebene Schleifmaschinen
Mechanische Sicherheit

Hand held (portable) power driven grind- Meuleuses tenues & la main (portatives)
ing machines; mechanical safety entrainées par moteur; sécurité mécanique

Diese Europdische Norm wurde von CEN im Oktober 1977 angenommen. Die CEN-Mitglieder
sind verpflichtet, den in den Internen Regeln des CEN festgelegten Bedingungen zu folgen, unter
denen der Européischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben
ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim CEN-Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied -erhéltlich.

Diese Europdische Norm liegt in drei von CEN als gleichwertig anerkannten Fassungen (deutsch,
englisch, franzdsisch) vor. Nationale Fassungen in anderen Sprachen gelten als Ubersetzungen.
In Zweifelsfillen ist eine der anerkannten Fassungen heranzuziehen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normenorganisationen der Lander Belgien, Danemark,
Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Italien, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und Vereinigtes Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: Rue Bréderode 2, B—1000 Briissel
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Entstehungsgeschichte

Der Inhalt dieser Norm, von CEN-Technischen Komitee TK 65 , Tragbare Schleifmaschinen — Mechanische Sicherheit”
ausgearbeitet, wurde den CEN-Mitgliedern im Februar 1977 zur Abstimmung vorgelegt in der Absicht, sie als Europdische
Norm anzunehmen.

Diese Norm wurde von CEN im Oktober 1977 als Europédische Norm auf Grund seiner Annahme durch folgende CEN-
Mitglieder gebilligt:
Deutschland — Frankreich — Irland — Italien — Niederlande — Schweden,

In dieser Norm sind Sicherheitsanforderungen fiir den mechanischen Aufbau handgefiihrter, motorgetriebener Schleifma-
schinen festgelegt, um im Hinblick auf die Handelsbeziehungen zwischen den betreffenden Léndern eine gemeinsame
Grundlage fiir die Priifung dieser Maschinen zu schaffen.

Was die Sicherheit im Gebrauch von Schleifmaschinen und Schleifkérpern betrifft, miissen andere Anforderungen be-
riicksichtigt werden, fiir die noch keine Europdischen Normen vorliegen. Vorlaufig werden einige Empfehlungen fiir den
Gebrauch handgefiihrter Schleifmaschinen nur zur aligemeinen Orientierung in den dieser Norm beigefiigten Anhidngen
bekannt gegeben.

Inhalt
Seite
T 2WRBK .. .o rien o rie Bime wcns Sihas Sles i TR Sk SRS EEE §8 sumamn s 5
2 Anwendungsbereich ... ............... ...ttt itrennnnrenns 5
3 VerweisaufandereNormen ....................ciitiuneinnennn 5
i DERNLOIN: & e oo i sies sme B CvEeE PN WS DN S SRR § L
5 DARERRL on cnon oo o sviss st e anecEeEe SRR SRR WGEILATE IHER SEW ORISR ¥ 5
8 SCHRITRIAOE oo v on s o o DE T VR SR SRR N WATE R aEsRRY 5
T PRSI o soow oa vs a5 S0 SR SED T NEE e SR SIS B et @ -]
71 ANGEMBINGES & oo o v smne sors sumss sysssnsss Sietn S0ES FURIE &35 SHVEE BED smimies % 5
7.2 Priifungder Flansche . . ... ... ... .0ttt nansnsnnnns 6
7.3 Flansche fiir gerade Schleifscheiben und Schleifkdrper mit Bohrung
ohne INnengewWindB . i 5o oo sl Geis B4 VNS SRR Sel SRR Be ssemeed v 6
7.4 Flansche fir konische Schleifscheiben . ... ....................... 6
7.5 Flansche fiir Schleiftopfe, und Schleifkdrper mit Innengewinde .. ........ 7
7.6 Flansche und Spannmuttern fiir faserstoffverstirkte gekropfte Schleifscheiben
und Trennschleifscheiben ., ... .... ... 00, 7
8 SpannIMen . ... ... 500 s ek Ses T TG S5 Fad PRS0 T e 8
9 Schutzhauben . ... ............ ...ttt 8
10 Stellteil . ... ... ... .. e e e 9
Tl ICEARERIChNEIE e s sommoes e s s wn eI Ve wnes we s wn SRS VR B 9
Anhinge (kein integrierter Bestandteil der Norm)
A Beispiele von handgefiihrten Schleifmaschinen . . . ... .................. 10
B Beispiele von Schleifkorpern mit Bohrung ohne und mit Innengewinde ....... 11
C Beispiele von Schleifkérpern mit Innengewinde (Sackloch) . .............. 12
D Héchstzuldssige Drehzahl in r/min der Schieifstifte und Kleinschleifkdrper
imVerhditniszurKraglange . ........... ...ttt innnnenrnnnnns 13
E BeispielevonSchutzhauben . ... .. ...... .. .00ttt imininnnnnnans 16
F Sicherheitsempfehlungen fiir den Gebrauch handgefiihrter Schleifmaschinen . ... 18
G Verweis auf weitere 1SO-Normen, CEE- und FEPA-Publikationen ........... 19

Deskriptoren: Schleifmaschine, Tragbare motorgetriebene Werkzeugmaschine, Maschinenspindel, Befestigungsflansch,
Schleifscheibe, Sicherheitseinrichtung, Regelvorrichtung, Drehfrequenz, Anforderung, Abmesena, AusHOBIHA RIS
Sicherheitsfestlegung, Kennzeichnung Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 68:1982-04


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-68-1982-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-68-1982-04

1 Zweck
In dieser Norm sind Sicherheitsanforderungen fiir den

mechanischen Aufbau handgefiihrter, motorgetriebener
Schieifmaschinen festgelegt (Beispiele siehe Anhang A).

Weitere Sicherheitsmerkmale dieser Maschinen wie elek-
trische Sicherheit, Staub, Larm und Schwingungsaus-
wirkungen werden in dieser Norm nicht behandelt. 1)

Sicherheitsempfehlungen fiir die Anwendung handge-
filhrter Schleifmaschinen sind im Anhang F *) erwihnt,

2 Anwendungsbereich

Die Norm bezieht sich auf handgefiihrte Schleifmaschinen

zur Verwendung mit:

— Geraden Schleifscheiben, konischen Schleifscheiben,
Schleiftopfen und faserstoffverstarkten gekropften
Schleifscheiben und Trennschleifscheiben (Beispiele
siehe Anhang B).

— Schleifkdrpern mit Innengewinde (Beispiele siehe An-
hang C).

— Schleifstiften und Kleinschleifkérpern (Beispiele siehe
Anhang D).

Die Norm bezieht sich nicht auf handgefiihrte Schleif-

maschinen, die ausgelegt sind zur Verwendung mit:

— Schleifkorpern, die mit einer Umfangsgeschwindigkeit
groRer als 85 m/s betrieben werden,

— Geraden Schleifscheiben mit einem Durchmesser groer
als 200 mm (Geradschleifer).

3 Verweis auf andere Normen

EURONORM 25 — 1972 Allgemeine Baustéahle; Giitevor-
schriften

EURONORM 32 — 1966 Feinblech und Breitband aus
weichem unlegiertem Stahl
fiir Kaltumformung; Giitevor-
schriften

Nationale Anmerkung: Diese Norm ist inzwischen er-
setzt durch EURONORM 130 — 1977 ,,Kaltgewalztes
Flachzeug ohne Uberzug aus weichen unlegierten Stihlen
fiir Kaltumformung, Giitevorschrift”.

Weitere Verweise auf I1SO-Normen und CEE- und FEPA-
Publikationen sind in Anhang G gegeben.

4 Definitionen

Handgefiihrte, motorgetriebene Schieifmaschine

Motorgetriebene Maschine, bestimmt zum Schleifen, die

so aufgebaut ist, daB der Motor und die Maschine eine

Einheit bilden, die in der Hand gehalten wird oder, falls

sie wahrend des Gebrauchs aufgehéngt ist, mit der Hand

gefiithrt wird.

Anmerkung 1: Die Maschine kann auch eine Vorrichtung
zur Befestigung in einem Stander haben.

Anmerkung 2: Die Schleifscheibendurchmesser sollen
den in den Tabellen 2, 3, 4 und 5 angegebenen
Zahlenwerten entsprechen.

Schleifspindel

Spindel der Schieifmaschine, die den Schleifkorper tragt
und antreibt.

Flansche

Alle Mittel, die zum Aufspannen des Schleifkdrpers der
Schleifspindel dienen.
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Spannflansche

Ein Satz Flansche, zwischen denen ein Schleifkdrper mit
Bohrung ohne Innengewinde zur Befestigung auf der
Schleifspindel gespannt wird.

Stiitzflansche

Auf der Schleifspindel festsitzender Flansch mit gerader
nicht ausgesparter Fliache, gegen die ein Schleifkdrper
mit Innengewinde geschraubt wird.

Flansch-AuBendurchmesser
AuBendurchmesser der Auflagefliche eines Flansches

Schutzhaube

Vorrichtung, die den Schleifkorper teilweise abdeckt,
um Schutz gegen zuféllige Beriihrung des Schleifkérpers
und gegen Herausschleudern von Bruchstiicken im Falle
eines Schleifkorperbruches zu bieten.

5 Drehzahl

Die Maschine muB so aufgebaut sein, daB bei Einhaltung
der auf der Maschine angegebenen Betriebsbedingungen
(sieche Abschnitt 11) die Nenn-Leerlaufdrehzahl um
nicht mehr als 10 % iiberschritten wird.

Bei flieBkraftbetriebenen Maschinen kann die Drehzahl
vom EinlaBdruck abhangig sein. Wenn zum Steuern des
EinlaBdruckes ein Druckregler verwendet wird, so ist
dieser mit einem Manometer auszuriisten.

6 Schleifspindel

Die Schleifspindel muB aus zdhem Stahl| hergestellt sein.
Sie darf keine Risse und scharfkantigen Uberginge auf-
weisen.

Die Spindel ist so auszubilden, daB den Abmessungen
und der Masse der zu verwendenden Schieifkorper Rech-
nung getragen wird.

Die Spindel mull so ausgebildet sein, daB ein Drehzahl-
messer verwendet werden kann.

Die Drehrichtung des Spindelgewindes ist so festzulegen,
dal die Spannmutter, Spannzange oder der Schleifkorper
mit Innengewinde das Bestreben hat, sich beim Schleifen
festzuziehen.

Die metrischen Gewinde M 16 und M 20 dirrfen nicht
fir Schleifspindeln verwendet werden, die fiir den Einsatz
mit Schieifkérpern mit Innengewinde vorgesehen sind,
um Verwechslungen mit 5/8" und 3/a"" UNC-Gewinde zu
vermeiden,

7 Flansche

7.1 Aligemeines

Der maschinenseitige Flansch mul zur Vermeidung von
Verdrehung in bezug auf die Spindel aufgekeilt, aufge-

schraubt, aufgeschrumpft oder anderweitig gesichert
sein. Die Auflageflaiche des Flansches muB planlaufen,

*) Siehe nationales Vorwort

1) Die elektrische Sicherheit und die damit verbundene
mechanische Sicherheit werden behandelt in CEE-
Publikation 20 ,,Spezifikation fir handgefiihrte, elek-
tromotorisch getriebene Werkzeuge”.

Nationale Anmerkung: Hierzu liegen inzwischen die
CENELEC-Harmonisierungsdokumente 400.

1 und
400.2 vor, in Deutschland réffentlicht a
DIN 57 740 Teil 1/ VDE 0749 Taiﬁag umn’és
Teil 21/VDE 0740 Teil 2%.
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und die Toleranz darf, gemessen am AuBendurchmesser
der Auflageflache, 0,3 % des Durchmessers an der MeR-
stelle nicht lUberschreiten.

Beide Flansche, zwischen denen ein Schleifkdrper mon-
tiert ist, miissen denselben AuBendurchmesser und gleiche
Auflageflichen haben, auBer Spezialflansch gemaR
Bild 5. *)

Die Flansche sollen aus Stahl FE 430 B nach EURO-
NORM 25 gemaB unten festgelegten Abmessungen sein
oder aus einem anderen Werkstoff und anderen Abmes-
sungen, wenn damit eine entsprechende Festigkeit er-
reicht wird, wobei in diesem Falle die Priifung gemaR
Abschnitt 7.2 durchzufiihren ist.

Die Spannmutter zur Befestigung von faserstoffver-
starkten gekropften Schleif- und Trennschleifscheiben
muB immer aus Stahl, gemaR den obengenannten Festle-
gung sein.

7.2 Priifung der Flansche

Wenn Dicke, Form oder Werkstoff von den Festlegungen
abweichen, soll die folgende Priifung gemacht werden:

— Der Schleifkorper soll auf der Maschine durch eine
Stahlscheibe gleicher Dicke und Form wie der Schleif-
korper ersetzt werden.

— Die Spannmutter soll mit einem ersten Priifdrehmoment
nach Tabelle 1 angezogen werden. Mit einer 0,05 mm
dicken Fihliehre soll gepriift werden, ob die Flansche
ringsum auf der Stahlscheibe aufliegen. Die Priifung
gilt als bestanden, wenn die Fiihllehre an keiner Stelle
unter die Flansche geschoben werden kann.

— Die Spannmutter soll mit einem zweiten Priifdreh-
moment nach Tabelle 1 angezogen werden. Mit einer
0,05 mm dicken Fiihllehre soll die Verformung der
Flansche gepriift werden. Die Priifung gilt als bestan-
den, wenn die Fiihllehre an keiner Stelle mehr als
1 mm unter die Flansche geschoben werden kann.

Tabelle 1. Priifdrehmoment fiir Flansche

Gewinde Erstes Priif- Zweites Priif-
drehmoment drehmoment
Metrisch | Zoll *) N-*m N-m
M 8 — 2 8
M 10 |UNC3/s 4 15
M 12 |[UNC 2 75 30
M 14 — 11 45
M16 |UNCS9/s 17,5 70
M20 |UNC3s 35 140
*) Siehe nationales Vorwort

7.3 Flansche fiir gerade Schleifscheiben und
Schieifkorper mit Bohrung ohne Innengewinde

Die Abmessungen von Flanschen fiir gerade Schleif-
scheiben und Schleifkdrper mit Bohrung ohne Innenge-
winde von einem Durchmesser 2 50 mm sind in der mit
Bild 1 zusammenhéangenden Tabelle 2 angegeben (nach
FEPA Nr 12). Der AuBendurchmesser darf nicht weniger
als 1/3 des Durchmessers der Schleifscheibe betragen.

Die duBere Form des Flansches kann von dem Hersteller
in freier Form gestaltet werden.

Flansche von anderer Form, jedoch mit gleichem AuRen-
durchmesser und gleicher radialer Breite der Auflage-
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flaiche wie in Tabelle 2 sowie mit entsprechender Festig-
keit konnen ebenfalls verwendet werden.

'
o

Schleifscheibe

Zwischenlagen

Bild 1. Flansche fiir gerade Schleifscheiben (ausgenom-
men faserstoffverstirkte Trennschleifscheiben)
und Schleifkorper mit Bohrung ohne Innen-
gewinde
(Abmessungen siehe Tabelle 2)

Tabelle 2. Abmessungen von Flanschen fiir gerade
Schleifscheiben (ausgenommen faserstoffver-
stirkte Trennschleifscheiben) und Schleif-
kérper mit Bohrung ohne Innengewinde

(siehe Bild 1)
MaRe in mm
IMindest-

.. |Mindest-| Radiale [Mindest-|flansch-},,.
i’g?":':_' flansch-| Breite der |flansch-| dicke I:?;?ggs:;
dur':::h- auBen- | Auflage- | dicke | ander Aus:
messer durch- | flache 2)| ander | Kante Bain

messer Bohrung|der Aus- P 9
min. | max. sparung
A B Cc D E
50 17 3 5 3 25 1
80 27 3 5 5 25 1
100 34 3 6 5 3,2 1
125 42 5 8 6 3,2 1
150 50 6 | 13 8 5,0 1
175 | 58 | 6 | 13 8 5,0 2
200 67 6 |13 10 5,0 2
2) Wenn ein Schleifkdrper mit einer losen Buchse
versehen ist, muB dafiir Sorge getragen werden,
daB die radiale Breite der Auflageflache auf der
Scheibe selbst nicht kleiner ist als der angegebene
Mindestwert.

7.4 Flansche fiir konische Schleifscheiben

In Féllen, in denen die Verwendung einer Schutzhaube
nicht maglich ist, ist anstelle einer geraden Schleifscheibe
die Verwendung einer konischen Schleifscheibe erlaubt.
Abmessungen von Flanschen fiir konische Schieifscheiben
sind in der mit Bild 2 zusammenhangenden Tabelle 3 an-
gegeben (nach FEPA Nr 12). Der AuBendurchmesser
darf nicht weniger als die Halfte des Durchmessers der
Schleifscheibe betragen.

Die duBere Form des Flansches kann von dem Hersteller
in freier Form gestaltet werden.

Flansche von anderer Form, jedoch mit gleichem AuRen-
durchmesser und gleicher radialer Breite der Auflageflache
wie in Tabelle 3 sowie entsprechender Festigkeit, kdnnen
ebenfalls verwendet werden.

*) Siehe nationales Vorwort
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