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Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” im Europaischen Komitee fir Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 691-1:2012.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Arbeitsausschuss NA 060-06-01 AA ,Holzbear-
beitungsmaschinen — Sicherheit* des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.
Vertreter der Hersteller und Anwender von Holzbearbeitungsmaschinen sowie der Berufsgenossenschaften
waren an der Erarbeitung beteiligt.

Diese Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Maschinen, um den Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen
Anforderungen zu erleichtern.

Die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN- bzw.
DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer verdffentlicht. Fur die zitierten Internationalen Normen und
Publikationen, sofern sie nicht als DIN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer verdéffentlicht sind, wird im
Folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

Fir die zitierte Internationale Norm gibt es keine nationalen Entsprechungen.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 8. September 2012 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 691-1:2012) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2013, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2013 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Bestandteile dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben.

Dieses Dokument, EN 691-1, das sich mit allgemeinen Anforderungen befasst, die fir die meisten
Holzbearbeitungsmaschinen zutreffen, ist beabsichtigt, zusammen mit den Teilen XX von EN 691 benutzt zu
werden, d. h.:

— EN691-XX: Anforderungen an besondere Typen von Holzbearbeitungsmaschinen, welche die im Teil 1
enthaltenen Anforderungen entweder erganzen oder andern, um die besonderen Gefahrdungen und
Eigenschaften dieser speziellen Maschinen zu berlicksichtigen.

Die Ubereinstimmung mit den zutreffenden Abschnitten in EN 691-1 zusammen mit einer zutreffenden
EN 691-XX stellt eine Maoglichkeit der Ubereinstimmung mit den grundlegenden Gesundheits- und
Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie dar.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europaischen Norm mitgearbeitet haben, schlieRen das
Europaische Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller ,EUMABOIS* ein.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen
und erganzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsétzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe Einfihrung zu EN ISO 12100:2010 zur Beschreibung von A-, B- und C-Normen).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument ist eine Typ-C-Norm nach der Definition in EN 1ISO 12100:2010.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang, in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokuments hingewiesen.

Wenn die Festlegungen dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder Typ-B-Normen abweichen,
haben die Festlegungen dieser Norm Vorrang gegeniber den Festlegungen der anderen Normen flr
Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ-C-Norm konzipiert und gebaut worden sind.

Die Anforderungen in diesem Dokument betreffen die Hersteller und ihre bevollmachtigten Reprasentanten
von Holzbearbeitungsmaschinen. Sie sind auch fiir Konstrukteure und Importeure hilfreich.

Dieses Dokument enthalt auch Beispiele, die vorgesehen werden kénnen und Informationen, die der
Hersteller zur Information der Betreiber bereitstellen muss.

Anforderungen fir Fraswerkzeuge, Kreissageblatter sind in EN 847-1:2005+A1:2007, fir den Schaft von
Fraswerkzeugen in EN 847-2:2001 und fur Spannzeuge in EN 847-3:2004 enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm gilt fliir Holzbearbeitungsmaschinen mit Schneid- und/oder Schleifwerkzeugen, wie
in 3.2.1 definiert, wenn sie bestimmungsgemal und entsprechend den vorhersehbaren Bedingungen des
Herstellers verwendet werden.

Dieses Dokument behandelt einige aber nicht alle signifikanten Gefédhrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse, die auf Holzbearbeitungsmaschinen zutreffen: das sind diejenigen, die fiur die
meisten derartigen Maschinen relevant und in Abschnitt 4 aufgefihrt sind.

Sofern ein zutreffender Teil EN 691-XX nicht vorhanden ist, kann EN 691-1 helfen, die Anforderungen an die
Maschine aufzustellen, aber er allein stellt kein Mittel zur Ubereinstimmung mit den grundlegenden
Gesundheits- und Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie dar. In diesem Fall sollte eine
Risikoanalyse durchgefiihrt werden.

ANMERKUNG 1  Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung von Maschinen ist in den zutreffenden Teilen
EN 691-XX behandelt.

Dieses Dokument gilt nicht fir:

— Maschinen, die auf ein Gestell oder auf einen Tisch, der einem Gestell dhnlich ist, aufgesetzt sind, und
die vorgesehen sind, wahrend des Betriebs stationar verwendet zu werden, und die von Hand von einer
Person angehoben werden kénnen mit einer Masse von hdéchstens 25 kg. Das Gestell kann auch ein
fester Bestandteil der Maschine sein, wenn es aus scharnierbefestigten Flfien besteht, die
heruntergeklappt werden kénnen;

ANMERKUNG 2 Ein zutreffender Teil EN 691-XX kann abweichende Kriterien zur Abgrenzung des
Anwendungsbereichs festlegen.

ANMERKUNG 3  Transportable, elektrisch angetriebene Maschinen, die im Anwendungsbereich dieses Dokuments
ausgeschlossen sind, sind durch die Anforderungen in EN 61029-1:2009 und den Teilen EN 61029-2-XX erfasst.

— handgefiihrte  Holzbearbeitungsmaschinen  (handgefiihnrte  motorbetriebene  Werkzeuge) oder
irgendwelche Einrichtungen, die ihre Verwendung in einer anderen Weise, d. h. in einem Gestell montiert,
ermoglichen.

ANMERKUNG 4  Handgefiihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge sind in EN 60745-1:2009 und den Teilen 60745-2-
XX erfasst.

ANMERKUNG 5  Maschinen zur Erfassung und Férderung von Staub sind in EN 12779:2004+A1:2009 erfasst.

Dieses Dokument gilt nicht fir Holzbearbeitungsmaschinen, die vor seiner Verdffentlichung als EN hergestellt
wurden.

ANMERKUNG 6 Dieses Dokument gilt auch flir Holzbearbeitungsmaschinen, welche die Kriterien des Anhangs IV der
Maschinenrichtlinie erfillen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fur die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieBlich aller Anderungen).

EN 847-1:2005+A1:2007, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforde-
rungen — Teil 1: Fras- und Hobelwerkzeuge, Kreissédgebléatter

EN 847-2:2001"), Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen —
Teil 2: Anforderungen fiir den Schaft von Fraswerkzeugen

1) Dieses Dokument ist von der Berichtigung EN 847-2:2001/AC:2003 betroffen.
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EN 847-3:2004, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen —
Spannzeuge

EN 894-1:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 1: Allgemeine Leitsétze fiir Benutzer-Interaktion mit Anzeigen und Stellteilen

EN 894-2:1997+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 2: Anzeigen

EN 894-3:2000+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Anforderungen an die Gestaltung von
Anzeigen und Stellteilen — Teil 3: Stellteile

EN 953:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine
Anforderungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1005-1:2001+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2:2003+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegensténden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3:2002+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3:
Empfohlene Kraftgrenzen bei Maschinenbetétigung

EN 1005-4:2005+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4:
Bewertung von Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995+A1:2008, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf

EN 1088:1995+A2:2008, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit
trennenden Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl

EN 1760-1:1997+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltmatten und Schaltplatten

EN 1760-2:2001+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Allgemeine Leitsétze fiir die Gestaltung und Priifung von Schaltleisten und Schaltstangen

EN 1760-3:2004+A1:2009, Sicherheit von Maschinen — Druckempfindliche Schutzeinrichtungen — Teil 3:
Allgemeine Leitsétze fir die Gestaltung und Priifung von Schaltpuffern, Schaltflichen, Schaltleinen und
&hnlichen Einrichtungen

EN 50178:1997, Ausrtistung von Starkstromanlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertrdglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeugma-
schinen — Teil 1: Stéraussendung

EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 50525-2-21:2011, Kabel und Leitungen — Starkstromleitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V (UyU)

— Teil 2-21: Starkstromleitungen fiir allgemeine Anwendungen — Flexible Leitungen mit vernetzter
Elastomer-Isolierung

EN 60204-1:20062), Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von Maschinen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen (IEC 60204-1:2005 modifiziert)

EN 60439-1:19993),  Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen —  Teil 1: Typgepriifte und partiell
typgepriifte Kombinationen (IEC 60439-1:1999)

2) Dieses Dokument ist von EN 60204-1:2006/A1:2009 betroffen
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EN 60529:19914), Schutzarten durch Geh&use (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 60825-1:2007, Sicherheit von Lasereinrichtungen — Teil 1: Klassifizierung von Anlagen und
Anforderungen  (IEC 60825-1:2007)

EN 61310-1:2008, Sicherheit von Maschinen — Anzeigen, Kennzeichen und Bedienen — Teil 1:
Anforderungen an sichtbare, hérbare und tastbare Signale (IEC 61310-1:2007)

EN 61496-1:20045), Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2004 modifiziert);

CLC/TS 61496-2:2006, Sicherheit von Maschinen — Berlihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 2:
Besondere Anforderungen an Einrichtungen, welche nach dem aktiven optoelektronischen Prinzip arbeiten
(IEC 61496-2:2006)

CLC/TS 61496-3:2008, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 3:
Besondere Anforderungen an aktive optoelektronische diffuse Reflektion nutzende Schutzeinrichtungen
(AOPDDR) (IEC 61496-3:2008)

EN 61800-5-2:2007, Elektrische Leistungsantriebssysteme mit einstellbarer Drehzahl — Teil 5-2:
Anforderungen an die Sicherheit — Funktionale Sicherheit (IEC 61800-5-2:2007)

EN ISO 3743-1:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von
Geréuschquellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable
Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in einem Priifraum mit schallharten Wénden
(ISO 3743-1:2010)

EN ISO 3743-2:2009, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fir kleine, transportable Quellen in
Hallfeldern — Teil 2: Verfahren fiir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744:2010, Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Hiillfléchenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im Wesentlichen freies
Schallfeld (ber einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:2010)

EN ISO 3745:2012, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 1 fiir reflexionsarme Rdume und Halbrdume
(ISO 3745:2012)

EN ISO 3746:2010, Akustik — Bestimmung der Schallleistungs- und Schallenergiepegel von Gerduschquellen
aus Schalldruckmessungen — Hiillfldchenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 (iber einer reflektierenden
Ebene (ISO 3746:2010)

EN ISO 4871:2009, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN ISO 9614-1:2009, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Schallquellen aus Schallinten-
sitdtsmessungen — Teil 1: Messung an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

EN ISO 9614-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schallintensitdtsmessungen — Teil 2: Messung mit kontinuierlicher Abtastung (ISO 9614-2:1996)

3) Dieses Dokument ist von EN 60439-1:1999/A1:2004 betroffen.
4) Dieses Dokument ist von EN 60529:1991/A1:2000 betroffen.
5) Dieses Dokument ist von EN 61496-1:2004/A1:2008 betroffen.
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EN ISO 11201:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten in einem im Wesentlichen
freien Schallfeld (iber einer reflektierenden Ebene mit vernachldssigbaren Umgebungskorrekturen
(ISO 11201:2010)

EN ISO 11202:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung
angendherter Umgebungskorrekturen (ISO 11202:2010)

EN ISO 11204:2010, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Bestimmung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten unter Anwendung exakter
Umgebungskorrekturen (ISO 11204:2010)

EN ISO 11688-1:2009, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Gerdte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 11688-2:2000, Akustik — Richtlinien fiir die Gestaltung ldrmarmer Maschinen und Gerédte — Teil 2:
Einfiihrung in die Physik der Larmminderung durch konstruktive MalBnahmen (ISO/TR 11688-2:1998)

EN ISO 12100:2010, Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Risikobeurteilung und
Risikominderung (ISO 12100:2010)

EN ISO 13849-1:2008°), Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN I1SO 13849-2:2008, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 2:
Validierung (ISO 13849-2:2003)

EN ISO 13850:2008, Sicherheit von Maschinen — Not-Halt — Gestaltungsleitsétze (ISO 13850:2006)

ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking machines

3 Begriffe

3.1 Allgemeines

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100:2010 und die folgenden
Begriffe.

3.2 Definitionen

3.21

Holzbearbeitungsmaschine

Maschine konstruiert zur Bearbeitung von Holz, holzahnlichen Werkstoffen, Holzwerkstoffen und auch diesen
Werkstoffen, wenn sie Kanten und/oder Beschichtungen aus Kunststoff, Leichtmetall, Furnier usw. haben

Anmerkung 1 zum Begriff: Dem Holz entsprechende Materialien sind zum Beispiel Spanplatte, Faserplatte,
Sperrholz (sowie diesen Werkstoffen, wenn sie mit Kunststoff oder Leichtmetalllaminaten beschichtet sind), Kork,
Knochen, Hartgummi oder Kunststoff

3.2.2
Maschinenantrieb
kraftbetétigte Einrichtung, um eine Bewegung an der Maschine zu erreichen

3.23

Hochlaufzeit

Zeit, die vom Betatigen der Befehlseinrichtung fir das Ingangsetzen bis die Spindel oder Maschinenteil
vorgesehene Drehzahl/Geschwindigkeit erreicht hat, verstrichen ist

6) Dieses Dokument ist mit der Berichtigung EN ISO 13849-1:2008/AC:2009 zusammengefligt.
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3.24

Auslaufzeit

Zeit, die vom Betatigen der Befehlseinrichtung fur das Stillsetzen bis zum Stillstand der Spindel oder des
Maschinenteils verstrichen ist

3.25

Stationdarmaschine

Maschine, die so konstruiert ist, dass sie auf dem Boden steht, oder am Boden oder anderen baulichen
Einrichtungen befestigt ist

3.2.6

verschiebbare Maschine

Maschine, die wahrend der Verwendung auf dem Boden steht und mit einer Einrichtung ausgestattet ist, z. B.
Radern, mit der sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt werden kann

3.2.7

Bearbeiten im Gleichlauf

Bearbeitung, bei der die Projektion der Bewegung der Schneide in Richtung der Vorschubbewegung die
gleiche Richtung hat, wie die relative Bewegung des Werkstlicks gegen das Werkzeug

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1a).

1 2
4 6 5
\ \
L [
—3
Legende

Werkzeug, feststehende Achse
Werkzeug, bewegliche Achse
Vorschubrichtung (Werkstiick)
Werkstlick (sich bewegend)
Vorschubrichtung (Werkzeug)
Werkstick (fest)

OO WN -

a) — Bearbeiten im Gleichlauf

3 -—

Legende

Werkzeug, feststehende Achse
Werkzeug, bewegliche Achse
Vorschubrichtung (Werkstlick)
Werksttick (sich bewegend)
Vorschubrichtung (Werkzeug)
Werkstuck (fest)

OO, WN =

b) — Bearbeiten im Gegenlauf

Bild 1 — Bearbeiten im Gleichlauf und Bearbeiten im Gegenlauf
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3.2.8

Bearbeiten im Gegenlauf

Bearbeitung, bei der die Projektion der Bewegung der Schneide in Richtung der Vorschubbewegung die
entgegengesetzte Richtung hat, wie die relative Bewegung des Werkstlicks gegen das Werkzeug

Anmerkung 1 zum Begriff: Siehe Bild 1b).

3.29

Lieferantenbestatigung

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller (Lieferant)
entweder die Ubereinstimmung der Eigenschaften, z. B. eines Werkstoffs oder Produkts, beschreibt oder die
Ubereinstimmung eines Werkstoffs oder Produkts mit einer zutreffenden Norm oder Spezifikation bestatigt

3.2.10
Vorschub
Relativbewegung zwischen Werkstuck und Werkzeug(en) wahrend der Bearbeitung

3.2.11

Handvorschub

das manuelle Halten und/oder Fihren des Werkstlicks oder Maschinenteils mit darin enthaltenem Werkzeug
wahrend der Bearbeitung; als Handvorschub gilt auch die Verwendung eines von Hand bewegten
Schiebeschlittens, auf dem das Werkstlick von Hand aufgelegt oder festgespannt ist, und die Verwendung
eines abnehmbaren Vorschubapparates

3.2.12

integrierter Vorschub

mechanischer Vorschub

Vorschubmechanismus fiir das Werkstiick (oder Werkzeug), der in die Maschine integriert ist und mit dem das
Werkstiick (oder das Maschinenelement mit darin enthaltenem Werkzeug) wahrend der Bearbeitung
mechanisch gehalten und gefihrt wird

3.213

Riickschlag

besondere Form des Wegschleuderns, welche die unerwartete Bewegung des Werkstlicks oder Teilen von
ihm entgegen der Vorschubrichtung wahrend der Bearbeitung beschreibt

3.2.14
Sicherheitsfunktion
Funktion einer Maschine, deren Ausfall zur unmittelbaren Erh6hung des Risikos/der Risiken flihren kann

[QUELLE: EN ISO 12100:2010, 3.30]

3.215

sicherheitsbezogener Teil einer Steuerung

SRP/CS

Teil einer Steuerung, das auf sicherheitsbezogene Eingangssignale reagiert und sicherheitsbezogene
Ausgangssignale erzeugt

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.1]

Anmerkung 1 zum Begriff: Die Kombination sicherheitsbezogener Teile einer Steuerung beginnt an dem Punkt, an
dem sicherheitsbezogene Eingangssignale erzeugt werden (einschlief3lich z.B. des Betatigungsnockens und der Rolle des
Positionsschalters) und endet an den Ausgangen der Leistungssteuerelemente (einschlieBlich z.B. Hauptkontakte eines
Schitzes).

Anmerkung 2 zum Begriff: Werden Uberwachungssysteme zur Diagnose verwendet, werden sie ebenfalls wie
SRP/CS behandelt.
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3.2.16

Anwendungssoftware

SRASW

Software, die speziell fir die Anwendung vom Hersteller in die Maschine implementiert wird, und
Ublicherweise logische Sequenzen, Grenzwerte und Ausdriicke zum Steuern der entsprechenden Eingange,
Ausgange, Berechnungen und Entscheidungen enthalt, um die notwendigen Anforderungen des SRP/CS zu
erfullen

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.36]

3.217

Embedded-Software

Firmware

Systemsoftware

SRESW

Software, die als Teil des Systems durch den Steuerungshersteller geliefert wird und fir den Anwender der
Maschine nicht zuganglich ist

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.37]

3.2.18

Performance Level

PL

diskreter Level, der die Fahigkeit von sicherheitsbezogenen Teilen einer Steuerung spezifiziert, eine
Sicherheitsfunktion unter vorhersehbaren Bedingungen auszufiihren

[QUELLE: EN ISO 13849-1:2008, 3.1.23, 4.5.1]

3.219

betriebsbedingtes Stillsetzen

Stillsetzen aus betriebsbedingten Griinden ohne Trennung der Energiezufuhr zu dem Antrieb/den Antrieben,
bei denen die Stillsetzungsbedingungen lGberwacht und aufrechterhalten sind

3.2.20

Inbetriebsetzen einer Maschine

Ingangsetzen

Wechsel vom Stillstand in die Bewegung einer Maschine oder von einem ihrer Teile, z. B. Werkzeugspindel(n)

3.2.21
Handsteuerung
Situation, bei der jede Arbeitsbewegung durch den Operator ausgel6st wird

3.2.22

automatische Maschine

Maschine, die fahig ist, nach dem Auslésen des Inbetriebsetzens durch den Operator selbstandig
Bearbeitungszyklen zu wiederholent; das Werkstick kann von Hand oder automatisch aufgegeben und/oder
abgenommen werden

3.2.23

halbautomatische Maschine

Maschine, die fir jeden Zyklus durch den Operator gestartet werden muss; das Werkstiick kann von Hand
aufgegeben und/oder abgenommen werden

3.2.24
Schneidbereich
Bereich, in dem das Werkzeug/die Werkzeuge am Schneidvorgang beteiligt sein kann/kénnen

3.2.25
nicht schneidender Bereich
Bereich, in dem das Werkzeug/die Werkzeuge nicht am Schneidvorgang beteiligt ist/sind
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4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser Abschnitt enthalt die Zuordnung von gemeinsamen Gefahrdungen an Holzbearbeitungsmaschinen, die
im Anwendungsbereich und in den zutreffenden Abschnitten von diesem Dokument definiert sind. Der
Umfang, in dem alle signifikanten Gefahrdungen behandelt sind, ist in den zutreffenden Teilen XX dieses
Dokuments angegeben.

Diese Gefahrdungen sind in der Tabelle 1 aufgefihrt.
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Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefahrdungen (7 von 4)
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Beispiele fiir Gefihrdungen EN ISO 12100:2010 | zutreffender
Nr Art oder Abschnitt
! Gruppe a - b von dieser
Ursprung Maogliche Folgen Norm
1 |Mechanische |— Beschleunigung/Ab-  |— Uberfahren werden 6.22.1,6222,6.210, [5.21
Gefihrdungen bremsung 6.3,6.3.54 5.3.1
(kinetische Energie) | Quetschen 532
: : — Schneiden oder
—_ gspitze Teil 5.3.3
spiize Tefe Abschneiden 534
— Annaherung eines sich Einzieh F 5'3'5
bewegenden Teils an | Einziehen oder Fangen -2
ein feststehendes Teil |__ Erfassen 5.3.6
5.3.7
— schneidende Teile __ Reiben oder 538
— elastische Elemente Abschurfen 5.3.9
— herabfallende — StoR 5.3.10
Gegenstande — Eindringen von unter 54.8
— Schwerkraft Druck 5412
(gespeicherte Energie); | __ Scheren
— Hohe gegeniiber dem | _ Durchstich oder
Boden Einstich
— Hochdruck
— Beweglichkeit der
Maschine
— sich bewegende Teile
— rotierende Teile
— raue, rutschige
Oberflache
— scharfe Kanten
— Standfestigkeit/-
sicherheit
— Vakuum
2 |Elektrische — Lichtbogen — Verbrennung 6.2.9,6.3.54 54.4
Gefahrdungen . . . 5.4.11
— elektromagnetische — Chemische Reaktionen
Vorgéange ) 5.4.12
— Auswirkungen auf me-
— elektrostatische dizinische Implantate
Voras
organge — tadlicher Stromschlag
— filhrend
Spannungsiuhrende — Stirzen, Weggeschleu-
Teile
dert werden
— unzureichender Ab-
stand zu unter Hoch- | Feuer
spannung stehenden | Herausschleudern von
Teilen geschmolzenen Teilen
— Uberlast — (elektrischer) Schlag)
— Teile, die im Fehlerzu-
stand spannungsfih-
rend geworden sind
— Kurzschluss
— Warmestrahlung
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Beispiele fiir Gefahrdungen EN ISO 12100:2010 | Zutreffender
Nr Art oder Abschnitt
: Gruppe a . b von dieser
Ursprung Mogliche Folgen Norm
3 |Thermische | — Explosion — Verbrennung 54.1,5.43
Gefahrdungen .
— Flamme — Dehydrierung
— Objekte oder — Unbehagen
Materialien hoher oder .
niedriger Temperatur | Erfrierung
— Strahlung von — Verletzungen durch
Warmequellen Strahlung von
Warmequellen
— Verbruhung
4 |Lirm- — Abluftsystem — Unbehagen 5.4.2
gefihrdungen . o . . .
— mit hoher Geschwindig- |— Gleichgewichtsstdrung
keit austretendes Gas .
— bleibender
— Herstellungsprozess Gehdrverlust
(Stanzen, Schneiden S
usw.) — Stress
— bewegliche Teile — Tinnitus (Ohrensausen)
— reibende Flachen — Ermidung
— mit Unwucht rotierende |— alle weiteren (z. B. me-
Teile chanischen, elektri-
schen) Probleme als
— pfeifende Pneumatik- Folge einer Stérung der
Einrichtungen Sprachkommunikation
hii Teil oder einer Stérung
—— verschiissene feile akustischer Signale
5 |Schwingungs- |— Fehlausrichtung sich — Unbehagen
efahrdungen b der Teil
9 9 cwegender lele — Gefalerkrankung
— bewegliche Ausristung
— reibende Flachen
— mit Unwucht rotierende
Teile
— schwingende
Ausriistung
— verschlissene Teile
6 |Strahlungs- — jonisierende — Verbrennung 5.4.10
efdhrdungen Strahlungsquelle
9 9 954 — Augen- und
— niederfrequente Hautschadigung
elektromagnetische
Strahlungg — Auswirkungen auf die
Fortpflanzungsfahigkeit
— optische Strahlung isch
(infrarot, sichtbarund | 3en"etl(sjc e
ultraviolett) einschlief3- eranderung
—  hochfrequente Schlaflosigkeit usw.
elektromagnetische
Strahlung
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Tabelle 1 (3 von 4)

Beispiele fiir Gefahrdungen EN ISO 12100:2010 zutreffenfler
Nr Art oder Abschnitt
: Gruppe a . b von dieser
Ursprung Mogliche Folgen Norm
7 |Material-/ —  Aerosol — Atembeschwerden, 6.2.3,6.24 543
Substanz- ) . Ersticken 5438
gefihrdungen |— blgloglgche.und
mikrobiologische — Krebs
(virale oder bakteri- .
elle) Substanz — Korrosion
— Auswirkungen auf die
— B toff
rennsto Fortpflanzungsfahigkei
— Staub t
— Fasern — Feuer
— feuergefahrliches — Infektion
Material
atena — Veranderung des
—  Flussigkeit Erbguts
— Dampfe — Vergiftung
— Gas — Sensibilisierung
—  Nebel
— Oxidationsmittel
8 |Ergonomische | — Zugang — Unbehagen 6.2.7,6.2.8,6.2.11.8, 522
Gefahrdungen
9 — Gestaltung oder An- |— Ermidung 6.2.11.12,6.355, 5.4.5
ordnung von . 6.3.5.6 5.4.6
Anzeigen und — Stdrungen des Be- 5413
optischen Displays wegungsapparates 6.3
— Gestaltung, Anord- — Stress
nung oder Erkennung | __ a|ie weiteren (z. B.
richtungen elektrischen) Probleme
_ Anst als Folge menschlichen
nstrengung Fehlverhaltens
— Flackern, Blenden,
Schattenbildung und
stroboskopische
Effekte
— Ortliche Beleuchtung
— psychische Uberbela-
stung/ Unterforderung
— Korperhaltung
— sich wiederholende
Tatigkeiten
— Sichtbarkeit
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Beispiele fir Gefahrdungen EN ISO 12100:2010 | 2utreffender
Nr Art oder Abschnitt
: Gruppe a . b von dieser
Ursprung Mogliche Folgen Norm
9 |Gefdhrdungen |— Staub und Nebel — Verbrennung 6.2.11,6.2.11.4, 54.9
im Zusam- 6.2.11.7,6.2.11.11,
menhang mit | elektromagnetische — leichte Erkrankungen 6.2.11.8,6.2.11.10,
i Sto
der Einsatz- orungen __ Ausrutschen, Stirzen | 6-3-5-2,6.3.5.4,6.4
umgebung der | pjitzschlag _
Maschine — Ersticken
— Feuchtigkeit

— alle weiteren Probleme,
— Verunreinigungen die als Folge der
Gefahrdungsquellen an

— Schnee der Maschine oder an

— Temperatur Teilen der Maschine
auftreten

— Wasser

— Wind

@  Ein Gefahrdungsursprung kann mehrere mogliche Folgen haben.

b Fir jede Art oder Gruppe von Gefahrdungen kdénnen sich manche méglichen Folgen auf mehrere
Gefahrdungsurspriinge beziehen

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen

5.1 Allgemeines

Maschinen missen den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmalnahmen des Abschnitts 5 ent-
sprechen.

AuBerdem sollten die Maschinen fir Gefahrdungen, die relevant aber nicht signifikant sind, und die nicht in
diesem Dokument behandelt werden (z. B. scharfe Kanten am Maschinenstander), nach den Grundsatzen in
EN ISO 12100:2010 konstruiert sein.

Hinweise im Zusammenhang mit Risikominderung durch Konstruktion siehe EN ISO 12100:2010, 6.2, und
hinsichtlich Schutzmafinahmen siehe EN 1ISO 12100:2010, 6.3.

5.2 Steuerungen
5.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

5.21.1 Allgemeines

Fir die Anwendung jeglicher Sicherheitsfunktion, die entweder in elektrischer, pneumatischer, hydraulischer
oder mechanischer Technik ausgefihrt ist, gelten die entsprechenden Anforderungen in
EN ISO 13849-1:2008. Sicherheitsbezogene Teile der Steuerung (SRP/CS) von Maschinen, die in diesem
Dokument behandelt sind, schlieRen diejenigen in der Tabelle 2 enthaltenen Sicherheitsfunktionen ein.

Wo auch immer in diesem Dokument PL erwahnt ist, beziehen sich die Anforderungen fir den PL auf
EN I1SO 13849-1:2008.
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