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Beginn der Giiltigkeit

Diese Norm gilt ab 2008-06-01. Daneben gilt DIN EN 716-2:1995-08 noch bis zum 30. September 2008.

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 716-2:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Mdbel“ erarbeitet, dessen
Sekretariat vom UNI (Italien) gehalten wird.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 042-05-13 AA ,Spiegelausschuss zu CEN/TC 207/ WG 1/TG 3

Kindermoébel im Normenausschuss Holzwirtschaft und Mébel (NHM).

Anderungen

Gegenlber DIN EN 716-2:1995-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die folgenden Punkte wurden konkretisiert oder erganzt: Prifeinrichtung (3.2), Aufbringen der Krafte (3.3),
Grenzabweichungen (3.4) und unter Prifeinrichtungen (Abschnitt4) Prifmatratze (4.3), Gerat fur
Beilprufung (4.11), Schablone fur Fuhalt (4.13), Kopfschablonen (4.14), Prufgerat fur keilformige
Offnungen (4.15) und Halteblock (4.12);

b) Durchfuhrung der Prifungen (Abschnitt 5), Zusammenbau und Untersuchung (5.1), Vollstandig begrenzte
Bohrungen, Zwischenraume und Offnungen (5.3.2.1) und Teilweise begrenzte, keilformige und
unregelmaBig ausgefuhrte Bohrungen, Zwischenrdume und Offnungen (5.3.2.2) wurden konkretisiert,
Kleine Bauteile (5.4), Beifdprifung (5.5), Festigkeit der Seiten- und Endteile (5.7), Fangstellen
(Einhakstellen) (5.9) und Feststellmechanismen (5.11);

c) Prifung der Bremsen der Rollen und Prufkette mit Scheibe wurden gestrichen;

d) redaktionelle Uberarbeitung.

Frithere Ausgaben

DIN 66078: 1975-02, 1975-12, 1982-02
DIN EN 716-2: 1995-08
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EUROPAISCHE NORM EN 716-2
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Marz 2008

ICS 97.140; 97.190 Ersatz fir EN 716-2:1995

Deutsche Fassung

Mobel —
Kinderbetten und Reisekinderbetten fur den Wohnbereich —
Teil 2: Prufverfahren

Furniture — Meubles —
Children's cots and folding cots for domestic use — Lits a nacelle fixes et pliants a usage domestique pour
Part 2: Test methods enfants —

Partie 2: Méthodes d'essai

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 2. Februar 2008 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |
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EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 716-2:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 716-2:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 207 ,Md&bel” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2008, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2008 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 716-2:1995.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Folgende wesentliche Anderungen zwischen dieser Ausgabe und EN 716-2:1995 wurden vorgenommen:

a) die folgenden Punkte wurden konkretisiert oder erganzt: Prifeinrichtung (3.2), Aufbringen der Krafte
(3.3), Grenzabweichungen (3.4) und unter Prifeinrichtungen (Abschnitt 4) Prifmatratze (4.3), Gerat fir
Beilprifung (4.11), Schablone fir FuBhalt (4.13), Kopfschablonen (4.14), Prifgerat fur keilférmige
Offnungen (4.15) und Halteblock (4.12);

b) Durchfuhrung der Prifungen (Abschnitt 5), Zusammenbau und Untersuchung (5.1), Vollstandig begrenzte
Bohrungen, Zwischenrdume und Offnungen (5.3.2.1) und Teilweise begrenzte, keilformige und
unregelmaBig ausgefiihrte Bohrungen, Zwischenrdgume und Offnungen (5.3.2.2) wurden konkretisiert,
Kleine Bauteile (5.4), Beiflpriifung (5.5), Festigkeit der Seiten- und Endteile (5.7), Fangstellen
(Einhakstellen) (5.9) und Feststellmechanismen (5.11);

c) Prufung der Bremsen der Rollen und Prifkette mit Scheibe wurden gestrichen;

d) redaktionelle Uberarbeitung.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der EN 716 legt Prufverfahren zur Bewertung der Sicherheit von Kinderbetten und Reisekinder-
betten fir die Verwendung im Wohnbereich fest.

Er gilt fur Kinderbetten und Reisekinderbetten mit einer Innenlange gréRer als 900 mm und kleiner als
1400 mm.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlief3lich aller Anderungen).

EN ISO 2439:2000, Weich-elastische polymere Schaumstoffe — Bestimmung der Hérte (Eindruckverfahren)

ISO 7619-2, Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of indentation hardness — Part 2: IRHD
pocket meter method

3 Aligemeine Prufbedingungen

3.1 Vorbereitende MaBnahmen

Die Prufungen sind fur die Durchfliihrung an einem vollstandig zusammengebauten und gebrauchsfertigen
Bett vorgesehen.

Unmittelbar vor der Prifung ist der Prifgegenstand mindestens eine Woche bei Umgebungsbedingungen im
Innenraum zu lagern. Jede Abweichung von diesem Verfahren ist im Prifbericht anzugeben.

Vor der Prifung sind textile Flachengebilde, die abnehmbar ausgefiihrt sind, nach den Anleitungen des Her-
stellers zweimal zu reinigen oder zu waschen. Falls keine Anleitungen vorhanden sind, ist die Art des
Waschens/der Reinigung im Prifbericht anzugeben.

Die Prufungen sind bei Umgebungsbedingungen im Innenraum durchzufihren, falls jedoch die Temperatur
wahrend einer Prifung nicht im Bereich 15 °C bis 25 °C liegt, ist die maximale und/oder minimale Temperatur
im Prifbericht anzugeben.

Das Bett ist im Anlieferungszustand zu prifen. Zerlegbare Betten sind nach den mitgelieferten Anleitungen
des Herstellers zusammenzubauen. Kann das Kinderbett auf unterschiedliche Art und Weise aufgebaut,
zusammengesetzt oder eingestellt werden, so ist bei jeder Prifung die ungiinstigste Kombination zu verwen-
den.

Die Beschlage von zerlegbaren Betten sind vor der Prifung festzuziehen. Erneutes Festziehen darf nur
erfolgen, wenn dies vom Hersteller speziell gefordert wird.

Bei Ausfuhrungen, die in den Prufablaufen nicht beriicksichtigt sind, sind die Prifungen so weit wie mdglich

nach der Beschreibung durchzuflhren und Abweichungen von den Prifabldufen sind in einer Liste zu
erfassen.

3.2 Priifeinrichtung
Falls nicht anders angegeben, dirfen die Prifkrafte mit jeder geeigneten Einrichtung aufgebracht werden, da

die Ergebnisse nur von den einwandfrei aufgebrachten Kraften und Lasten und nicht vom Gerat abhangig
sind.
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Die Prufeinrichtung darf die Verformung des Bettes wahrend der Prifung nicht verhindern. Sie muss so
beweglich sein, dass sie der Verformung des Bettes wahrend der Prifung folgen kann, damit die Priflasten
immer an der vorgegebenen Stelle und in der vorgegebenen Richtung aufgebracht werden.

Alle Druckstempel missen entsprechend der Richtung der aufgebrachten Kraft drehbar sein. Der Drehpunkt
muss so nahe wie mdglich an der Belastungsflache liegen.

3.3 Aufbringen der Krafte

Bei den statischen Belastungspriifungen sind die Prifkrafte hinreichend langsam aufzubringen, um sicher-
zustellen, dass die dynamischen Belastungen vernachlassigbar sind.

Bei den Dauerhaltbarkeitspriifungen sind die Prifkrafte mit einer Geschwindigkeit aufzubringen, dass sicher-
gestellt ist, dass keine UbermaRige Erwarmung erfolgt.

3.4 Grenzabweichungen
Falls nicht anders angegeben, gelten die folgenden Grenzabweichungen:
— Krafte: 5 % der Nennkraft;
— Massen: *0,5 % der Nennmasse;
— Male: +1,0 mm des Nennmalies;
— Winkel: +2° des Nennwinkels;
— Positionierung der Druckstempel: £ 5 mm;
— Dauer der Kraftaufbringung: (2 £ 1) s fur Dauerhaltbarkeitsprifungen
(10 £+ 2) s fur statische Belastungsprifungen, einschliel3lich Zug-, Dreh-

und BeiBBprifungen

Die Prifungen werden durch Aufbringen von Kraften vorgenommen. Es kénnen jedoch Massen verwendet
werden. Dabei kann das Verhéltnis 10 N = 1 kg eingesetzt werden.

3.5 Reihenfolge der Priifungen

Die Prufungen sind in der in dieser Norm festgelegten Reihenfolge an demselben Prifling durchzuflihren.

3.6 Verhinderung von Bewegung wahrend der Priifung

Falls das Kinderbett wahrend der Prifungen nach Abschnitt 5 zum Verrutschen oder zum Rollen neigt, ist es
durch Stoppvorrichtungen (4.6) festzustellen.

4 Priufeinrichtungen

4.1 Messschablonen

Schablonen aus Kunststoff oder einem anderen harten, glatten Material, die an einem Kraftmessgerat
angebracht sind.

Es muss eine Schablone mit einem Durchmesser von (7_0(1) mm zur Verfigung stehen, siehe Bild 1 a).
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Es missen funf Schablonen mit einem Winkel von 30°+0,5°, mit einem Durchmesser von jeweils
(25+08) mm, (45+08) mm, (60+08) mm, (65+0’3) mm und (85+08) mm mit kegelférmigem Ende zur Verfiigung
stehen, siehe Bild 1 b).

Es missen vier zylindrische Schablonen mit einem Durchmesser von jeweils (5_0(%) mm, (7_02) mm,

(12+08) mm und (18+08) mm mit halbkugelférmigem Ende zur Verfligung stehen, siehe Bild 1 c).

Malfe in Millimeter

28

7.0,

a) 7 mm Schablone

b) konische Schablone

e :

c) zylindrische Schablone

Legende
1 O (5_02) mm, & (7_0ﬂ) mm, @ (12*%1) mm, @ (1827 mm

Bild 1 — Messschablonen

4.2 Fallstempel fiir Bettboden

Ein Fallstempel mit einer Gesamtmasse von 10 kg aus Laubholz oder einem gleichwertigen Material mit den
Mafen nach Bild 2.

Der Fallstempel muss geflihrt werden, damit er aufrecht gehalten wird und immer auf den Aufschlagpunkt fallt.
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Malfe in Millimeter

Bild 2 — Fallstempel fiir Bettboden

4.3 Prifmatratze

Eine Schaumstoffplatte aus Polyurethan (PUR) mit einer Dicke von 60 mm, einer Rohdichte von
(35 £+ 2) kg/m® und einem Eindruckharte-Index von (170 + 40) N entsprechend A.40 nach EN ISO 2439:2000,
mit einer Flache von mindestens 400 mm x 800 mm, jedoch nicht gréRRer als die Matratzenunterlage des zu
prufenden Bettes. Die Prifmatratze muss einen Bezug aus Baumwolle mit einem Flachengewicht von
100 g/m? bis 120 g/m? haben.

4.4 Schlaggeriat fiir Seitenteile

Ein Pendel mit einem zylindrischen Kopf aus Stahl (Bild 3). Der Pendelkopf muss mit einer 10 mm dicken
Gummischicht der Harte 76 IRHD bis 78 IRHD nach ISO 7619-2 umhdillt sein. Die Gesamtmasse muss 2 kg
betragen.
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