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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN 754-8:2008) wurde von der Arbeitsgruppe 5 „Stranggepresste und gezogene Erzeug-
nisse“ (Sekretariat: SN, Norwegen) im Technischen Komitee CEN/TC 132 „Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europäischen Komitees für Normung (CEN) unter deutscher 
Mitwirkung ausgearbeitet. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA „Strangpresserzeug-
nisse“ des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 754-8:1998-10 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) im Anwendungsbereich klargestellt, für welche Erzeugnisse dieses Dokument nicht gilt und die  
Legierungen EN AW-5049, EN AW-6262A und EN AW-6065 hinzugefügt; 

b) Anforderungen an die Wanddickenunterschiede (Exzentrizität) im Unterabschnitt 2.4 und Tabelle 3 hin-
zugefügt; 

c) Anhang A (informativ) hinzugefügt, der den Wanddickenunterschied (Exzentrizität) näher erläutert; 

d) Norm redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 754-8: 1998-10 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN 754-8:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 „Aluminium und 
Aluminiumlegierungen“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2008, und etwaige entgegenstehende nati-
onale Normen müssen bis September 2008 zurückgezogen werden. 

Dieses Dokument ersetzt EN 754-8:1998. 

Das Technische Komitee CEN/TC 132 hat im Rahmen seines Arbeitsprogramms die Arbeitsgruppe 
CEN/TC 132/WG 5 „Stranggepresste und gezogene Erzeugnisse“ mit der Überarbeitung der EN 754-8:1998 
betraut. 

Die folgenden technischen Änderungen wurden während der Überarbeitung vorgenommen: 

 Abschnitt 1: Im Anwendungsbereich wurde klargestellt, für welche Erzeugnisse dieses Dokument nicht 
gilt. Die Legierungen EN AW-5049, EN AW-6262A und EN AW-6065 wurden hinzugefügt. 

 Unterabschnitt 2.4 und Tabelle 3: Anforderungen an die Wanddickenunterschiede (Exzentrizität) wurden 
hinzugefügt. 

 Anhang A: Informativer Anhang A wurde hinzugefügt, der den Wanddickenunterschied (Exzentrizität) nä-
her erläutert. 

EN 754 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel „Aluminium und Aluminiumlegierungen 
— Gezogene Stangen und Rohre“ 

 Teil 1: Technische Lieferbedingungen 

 Teil 2: Mechanische Eigenschaften 

 Teil 3: Rundstangen, Grenzabmaße und Formtoleranzen 

 Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmaße und Formtoleranzen 

 Teil 5: Rechteckstangen, Grenzabmaße und Formtoleranzen 

 Teil 6: Sechskantstangen, Grenzabmaße und Formtoleranzen 

 Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmaße und Formtoleranzen 

 Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmaße und Formtoleranzen 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte berühren können. 
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu 
identifizieren. 

CEN/TC 132 bekräftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, für  
genormte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen, 
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden muss. 

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, Est-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Nieder-
lande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, 
Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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1 Anwendungsbereich 

Dieses Dokument legt die Grenzabmaße und Formtoleranzen für gezogene, mit Kammerwerkzeug strang-
gepresste Rohre aus Aluminium und Aluminiumlegierungen mit einem Außendurchmesser (OD) von 3 mm bis 
350 mm (Rundrohre, siehe Bild 1) oder mit einem Querschnitt, der in einem Umschlingungskreis (CD) von 
8 mm bis 300 mm enthalten ist (andere als Rundrohre, siehe Bild 2) fest. Sie werden in geraden Längen  
geliefert. 

Dieses Dokument gilt ausschließlich für gezogene und aus nachfolgenden Werkstoffen hergestellte Rohre für 
allgemeine Anwendungen: 

 EN AW-1050A, EN AW-1200; 

 EN AW-3003, EN AW-3103; 

 EN AW-5005, EN AW-5005A, EN AW-5049, EN AW-5251, EN AW-5052; 

 EN AW-6012, EN AW-6060, EN AW-6061, EN AW-6262, EN AW-6262A; 

 EN AW-6063, EN AW-6063A, EN AW-6065, EN AW-6082; 

 EN AW-7020. 

Die in diesem Dokument verwendeten Bezeichnungen der Werkstoffzustände entsprechen EN 515. 

Dieses Dokument gilt nur für mit Kammer-/Brückenwerkzeug stranggepresste (und dann auf die Endmaße 
gezogene) Rohre. 

Dieses Dokument gilt nicht für: 

 Rohre, die nahtlos gezogen hergestellt werden (EN 754-7); 

 Rohre, die in Ringen geliefert werden (EN 13958); 

 Rohre in Ringen, die auf Länge geschnitten werden (EN 13958). 

  

Bild 1 — Rundrohr Bild 2 — Umschlingungskreis für Rohre, 
ausgenommen Rundrohre 
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