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Eigenschaft Ersatz fur
DIN 1746-1 :1987-01
Aluminium and aluminium alloys — Extruded rod/bar, tube and profiles — DIN 1747-1 :1983-02

Part 2: Mechanical properties;

German version EN 755-2 : 1997

Aluminium et alliages d’aluminium — Barres, tubes et profilés filés —
Partie 2: Caractéristiques mécaniques;

Version allemande EN 755-2 : 1997

Die Europaische Norm EN 755-2 : 1997 hat den Status einer Deutschen
Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europdische Norm EN 755-2 : 1997 ist von der Arbeitsgruppe 5 “StranggepreBte
und gezogene Erzeugnisse” (Sekretariat: Vereinigtes Koénigreich) im Technischen
Komitee TC 132 “Aluminium und Aluminiumlegierungen” (Sekretariat: Frankreich) des
Europaischen Komitees fir Normung (CEN) erarbeitet worden.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschu3 FNNE-AA 2.5 “Alu-
minium-Strangpreferzeugnisse” des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im
DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.

Um dem Anwender dieser Norm die Umstellung von den DIN-Normen auf die EN-Norm
zu erleichtern, wurden den europaischen Werkstoffbezeichnungen die in den DIN-Nor-
men aufgefiihrten Werkstoffkurzzeichen und Werkstoffnummern gegeniibergestellt
(siehe nationaler Anhang).

Anderungen
Gegenuber DIN 1746-1: 1987-01, DIN 1747-1: 1983-02 und DIN 1748-1 : 1983-02 wurden fol-
gende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalt der 3 Normen zusammengelegt und nach dem Herstellverfahren neu aufge-
gliedert.
b) Die européischen Werkstoff- und Zustandsbezeichnungen ibernommen.
c) Neuaufnahme und Streichung von Werkstoffen und/oder Zustdnden nach euro-
paischen Gesichtspunkten.
d) Streichung der DehnungsmeBlange A,y und Aufnahme der DehnungsmeBlange

Asomm-
e) Redaktionell vollstandig Uberarbeitet.

Friihere Ausgaben

DIN 1746: 1938-09, 1947-11, 1951-11, 1959-06

DIN 1746-1: 1963-06, 1968-12, 1976-12, 1987-01

DIN 1747: 1938-09, 1948-03, 1951-12, 1959-06, 1960-07
DIN 1747-1: 1963-06, 1968-12, 1977-01, 1983-02

DIN 1748: 1938-09x, 1952-01, 1959-06

DIN 1748-1: 1963-06, 1968-12, 1976-12, 1983-02
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Gegeniiberstellung der Bezeichnungen von Aluminium und Aluminiumlegierungen fiir Halbzeug nach

DIN EN und DIN

Full document details: DIN EN 755-2:1997-08

DIN EN 573-3 DIN 1712-3 bzw. DIN 1725-1
) Bezeichnung Werkstoff-
Numerisch Chemische Symbole Kurzzeichen Nummer
1 EN AW-1050A EN AW-AL 99,5 Al99,5 3.0255
2 EN AW-1070A EN AW-AL 99,7 Al99,7 3.0275
3 EN AW-1200 EN AW-AL 99,0 Al99 3.0205
4 EN AW-1350 EN AW-EAL 99,5 — —
5 EN AW-2007 EN AW-AL Cu4PbMgMn AlCuMgPb 3.1645
6 EN AW-2011 EN AW-AL Cu6BiPb ALCuBIiPb 3.1655
7 EN AW-2011A EN AW-AL Cu6BiPb(A) — —

8 EN AW-2014 EN AW-AL Cu4SiMg Al CuSiMn 3.1255
9 EN AW-2014A EN AW-AL Cu4SiMg(A) — —
10 EN AW-2017A EN AW-AL Cu4MgSi(A) AlCuMg1 3.1325
11 EN AW-2024 EN AW-Al Cu4Mg1 AlCuMg2 3.1355

12 EN AW-2030 EN AW-Al Cu4PbMg — —
13 EN AW-3003 EN AW-ALMn1Cu AIMnCu 3.0517
14 EN AW-3103 EN AW-AL Mn1 AlMn1 3.0515
15 EN AW-5005 EN AW-AL Mg1(B) — —
16 EN AW-5005A EN AW-AL Mg1(C) AlMg1 3.3315
17 EN AW-5019 EN AW-AL Mg5 AlMg5 3.3555
18 EN AW 5051A EN AW-AL Mg2(B) AlMg1,8 3.3326
19 EN AW-5251 EN AW-AL Mg2 AlMg2Mn0,3 3.3525
20 EN AW-5052 EN AW-AL Mg2,5 AlMg2,5 3.3523
21 EN AW-5154A EN AW-AL Mg3,5(A) — —
22 EN AW-5454 EN AW-AL Mg3Mn AlMg2,7Mn 3.3537
23 EN AW-5754 EN AW-Al Mg3 AlMg3 3.3535
24 EN AW-5083 EN AW-Al Mg4,5Mn0,7 AlMg4,5Mn 3.3547
25 EN AW-5086 EN AW-AL Mg4 AlMg4Mn 3.3545
26 EN AW-6101A EN AW-EAL MgSi(A) — —
27 EN AW-6101B EN AW-EAL MgSi(B) E-AlMgSi0,5 3.3207
28 EN AW-6005 EN AW-AL SiMg — —
29 EN AW-6005A EN AW-AL SiMg(A) AlMgSio,7 3.3210
30 EN AW-6106 EN AW-AL MgSiMn — —
31 EN AW-6012 EN AW-AL MgSiPb AlMgSiPb 3.0615
32 EN AW-6018 EN AW-AlL Mg1SiPbMn — —
33 EN AW-6351 EN AW-AL Si1Mg0,5Mn — —
34 EN AW-6060 EN AW-AL MgSi AlMgSi0,5 3.3206
35 EN AW-6061 EN AW-AL Mg1SiCu AlMg1SiCu 3.3211
36 EN AW-6261 EN AW-AL Mg1SiCuMn — —
37 EN AW-6262 EN AW-AL Mg1SiPb — —
38 EN AW-6063 EN AW-AL Mg0,7Si — —
39 EN AW-6063A EN AW-AL Mg0,7Si(A) — —
40 EN AW-6463 EN AW-AL Mg0,7Si(B) — —
N EN AW-6081 EN AW-AL Si0,9MgMn — —
42 EN AW-6082 EN AW-AL Si1MgMn AlMgSit 3.2315
43 EN AW-7003 EN AW-Al Zn6Mg0,8Zr — —
44 EN AW-7005 EN AW-AlL Zn4,5Mg1,5Mn — —
45 EN AW-7020 EN AW-AL Zn4,5Mg1 AlZn4,5Mg1 34335
46 EN AW-7022 EN AW-AL Zn5Mg3Cu AlZnMgCu0,5 3.4345
47 EN AW-7049A EN AW-AL Zn8MgCu - -
48 EN AW-7075 EN AW-AL Zn5,5MgCu AlZnMgCu1,5 3.4365
*) Die Zahlen in dieser Spalte sind identisch mit den Nummern der Tabellen von EN 755-2, in denen die m i
) Eigenschaften flr diech)a Werkstoffe angegeben sind. @ﬁ@tﬂ”ﬂ entS
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EUROPAISCHE NORM EN 755-2
EUROPEAN STANDAF!D
NORME EUROPEENNE April 1997

ICS 77.150.10

Deskriptoren:  Aluminium, Aluminiumlegierung, Kneterzeugnis, strangepreBtes Erzeugnis, Stange, Rohr, Profil,
mechanische Eigenschaft, Tabelle

Deutsche Fassung

Aluminium und Aluminiumlegierungen

StranggepreBte Stangen, Rohre und Profile

Teil 2: Mechanische Eigenschaften

Aluminium and aluminium alloys —  Aluminium et alliages d'aluminium — Bar-
Extruded rod/bar, tube and profiles — res, tubes et profilés filés — Partie 2:
Part 2: Mechanical properties Caractéristiques mécaniques

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-03-10 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhdltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG

European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997 CEN. Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 755-2 :1997 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 “Aluminium und Aluminiumlegierungen” erarbei-
tet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.
Diese Europaische Norm mufB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 1997, und etwaige entgegenstehende nationale Normen mussen
bis Oktober 1997 zurlickgezogen werden.
Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die CEN/TC 132/WG 5 “Stranggeprefte
und gezogene Erzeugnisse” mit der Vorbereitung der folgenden Norm beauftragt:
EN 755-2
Aluminium und Aluminumlegierungen — Stranggeprefite Stangen, Rohre und Profile — Teil 2: Mechanische Eigen-
schaften
Diese Norm ist Teil einer Reihe von acht Normen. Die anderen Normen lauten wie folgt:
EN 755-1
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggeprefite Stangen, Rohre und Profile — Teil 1: Technische Lieferbedin-
gungen
EN 755-3
Aluminium und Aluminiumlegierungen — StranggepreBte Stangen, Rohre und Profile — Teil 3: Rundstangen, Grenzab-
mafe und Formtoleranzen
EN 755-4
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggeprefite Stangen, Rohre und Profile — Teil 4: Vierkantstangen, Grenz-
abmafe und Formtoleranzen
EN 755-5
Aluminium und Aluminiumlegierungen — StranggepreBte Stangen, Rohre und Profile — Teil 5: Rechteckstangen,
GrenzabmaBe und Formtoleranzen
EN 755-6
Aluminium und Aluminiumlegierungen — StranggepreBte Stangen, Rohre und Profile — Teil 6: Sechskantstangen,
GrenzabmafBe und Formtoleranzen
prEN 755-7
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggeprefte Stangen, Rohre und Profile — Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenz-
abmafe und Formtoleranzen
prEN 755-8
Aluminium und Aluminiumlegierungen — StranggeprefBte Stangen, Rohre und Profile — Teil 8: Mit Kammerwerkzeug
stranggepreBte Rohre, GrenzabmaBe und Formtoleranzen
prEN 755-9
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggeprefte Stangen, Rohre und Profile — Teil 9: Profile, GrenzabmaBe
und Formtoleranzen
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu (ibernehmen:
Belgien, Dénemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von EN 755 legt die Grenzwerte fir die mecha-
nischen Eigenschaften von stranggepreften Stangen,
Rohren und Profilen aus Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen fest.

Die Bezeichnungen der Werkstoffzustande sind in EN 515
definiert. Das numerische Bezeichnungssystem der Werk-
stoffe ist in EN 573-1 und das Bezeichnungssystem mit
chemischen Symbolen ist in EN 573-2 festgelegt. In der
EN 573-3 sind die Grenzen der chemischen Zusammen-
setzung fur diese Werkstoffe angegeben. Die Grenzwerte
der mechanischen Eigenschaften sind fir alle Werkstoffe
der Klasse A festgelegt, wie in EN 573-4 definiert.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder
undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an
den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefihrt. Bei datierten Verweisungen
gehdren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen die-
ser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm, falls
sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet
sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe
der in Bezug genommenen Publikation.
EN 515
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Halbzeug —
Bezeichnungen der Werkstoffzustande
EN 573-1
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 1:
Numerisches Bezeichnungssystem
EN 573-2
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 2:
Bezeichnungssystem mit chemischen Symbolen
EN 573-3
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 3:
Chemische Zusammensetzung
EN 573-4
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Chemische
Zusammensetzung und Form von Halbzeug — Teil 4:
Erzeugnisformen
EN 755-1
Aluminium und Aluminiumlegierungen — Strangge-
preBte Stangen, Rohre und Profile — Teil 1: Technische
Lieferbedingungen
EN 2004-1
Luft- und Raumfahrt — Prufverfahren flir Erzeugnisse
aus Aluminium und Aluminiumlegierungen — Teil 1:
Bestimmung der elektrischen Leitfahigkeit von Alumi-
nium-Knetlegierungen
EN 10002-1
Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Prdif-
verfahren (bei Raumtemperatur) “enthélt Anderung
AC1:1990”
ISO 9591
Corrosion of aluminium alloys — Determination of resi-
stance to stress-corrosion cracking
ASTM G 47
Standard test method for determining susceptibility to
stress-corrosion cracking of high-strength aluminium
alloy products
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3 Anforderungen

Die mechanischen Eigenschaften missen mit den in
Abschnitt 5 festgelegten oder mit den zwischen Lieferer
und Kunden vereinbarten und in der Bestellung angege-
benen Gbereinstimmen.

4 Zugversuch

Die Auswahl, Vorbereitung und Anzahl der Probenab-
schnitte und Proben sind in EN 755-1 festgelegt.

Der Zugversuch muB, wie in EN10002-1 festgelegt,
durchgefiihrt werden.

4.1 Prifrichtung

Alle Erzeugnisse missen in Langsrichtung gepruft wer-
den, um die garantierten mechanischen Eigenschaften
nachzuweisen.

Es durfen auch Prifungen in andere Richtungen durchge-
fuhrt werden. Dies und die mechanischen Eigenschaften
mussen jedoch zwischen Lieferer und Kunden vereinbart
und in der Bestellung angegeben werden. Es sollte jedoch
darauf aufmerksam gemacht werden, daB3 die auf diese
Weise erzielten mechanischen Eigenschaften von den in
dieser Norm angegebenen Eigenschaften in Langsrich-
tung abweichen kénnen.

4.2 Dehnungswerte

Der Wert Agy . iSt die Gber eine AnfangsmeBlange von
50 mm gemessene Dehnung in Prozent.
Der Wert A ist die Uber eine AnfangsmefBlange von
5,65 V?Ogemessene Dehnung in Prozent, wobei S, die
urspringliche Querschnittsflache der Probe ist.
a) StranggepreBte Stange
Der Wert A gg,m MuB flr rechteckige Stangen verwen-
det werden, die in ihrer vollen Dicke bis 12,5 mm
gepruft werden.
Der Wert A muB fir alle anderen Proben verwendet
werden.

b) StranggepreBtes Rohr

Der Wert Agg o MuB flr alle Rohre verwendet wer-
den, die als Rohrabschnitt oder als Flachprobe gepruft
werden, wobei die Rohre entweder eine Ebene oder
eine gekrimmte Wand haben, deren Dicke 12,5 mm
nicht Gberschreitet.

Der Wert A muB flr bearbeitete Rundproben verwen-
det werden, die aus Wanddicken gréBer als 12,5 mm
entnommen wurden.

¢) StrangpreBprofil

Der Wert Agg 1y, muB flr alle StrangpreBprofile ver-
wendet werden, die mit vollem Querschnitt oder als
bearbeitete Flachprobe gepriift werden. Der Dicken-
bereich darf 12,5 mm nicht Uberschreiten, und die
Probe muB aus einem Bereich mit zwei parallelen
Oberflachen enthommen werden.

Der Wert A muB fir bearbeitete Rundproben verwen-
det werden, die aus Querschnitten mit Dicken Uber
12,5 mm entnommen wurden.
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5 Liste von Aluminium und Aluminiumlegierungen und ihrer mechanischen Eigenschaften

Seite Seite
Tabelle 1: Tabelle 25:
Aluminium EN AW-1050A [AL995] ........... ...t 5 Legierung EN AW-5086 [ALMg4] ................... 20
Tabelle 2: Tabelle 26:
Aluminium EN AW-1070A [AL997] . ...t 5 Legierung EN AW-6101A [EALM@SI(A)] ............. 20
Tabelle 3: Tabelle 27:
Aluminium EN AW-1200 [AL99,0] ................... 6 Legierung EN AW-6101B [EALMgSI(B)] ............. 21
Tabelle 4: Tabelle 28:
Aluminium EN AW-1350 [EAL995] .................. 6 Legierung EN AW-6005 [ALSIMg] ............ooottt 22
Tabelle 5: Tabelle 29:
Legierung EN AW-2007 [AL Cu4PbMgMn] ........... 7 Legierung EN AW-6005A [ALSIMg(A)] ............... 23
Tabelle 6: Tabelle 30:
Legierung EN AW-2011 [ALCu6BiPb] ............... 7 Legierung EN AW-6106 [ALMgSIMn] ................ 23
Tabelle 7: Tabelle 31:
Legierung EN AW-2011A [AL CuBBIiPb(A)] ........... 8 Legierung EN AW-6012 [ALMgSiPb] ................ 24
Tabelle 8: Tabelle 32:
Legierung EN AW-2014 [ALCu4SiMg] ............... 9 Legierung EN AW-6018 [ALMg1SiPbMn] ............ 24
Tabelle 9: Tabelle 33:
Legierung EN AW-2014A [AL Cu4SiMg(A)] ........... 10 Legierung EN AW-6351 [ALSi1MgO,5Mn] ............ 25
Tabelle 10: Tabelle 34
Legierung EN AW-2017A [AL CudMgSi(A)] ........... 11 Legierung EN AW-6060 [ALM@Si] ................... 26
Tabelle 11: Tabelle 35:
Legierung EN AW-2024 [ALCudMg1]................ 12 Legierung EN AW-6061 [ALMg1SiCu] ............... 27
Tabelle 12: Tabelle 36:
Legierung EN AW-2030 [ALCu4PbMg] .............. 13 Legierung EN AW-6261 [ALMg1SiCu(A)] ............ 28
Tabelle 13: Tabelle 37:
Legierung EN AW-3003 [ALMn1Cu] ................. 13 Legierung EN AW-6262 [ALMg1SiPb] ............... 29
Tabelle 14: Tabelle 38:
Legierung EN AW-3103 [ALMn1] ................... 14 Legierung EN AW-6063 [ALM@O0,7Si] ................ 30
Tabelle 15: Tabelle 39:
Legierung EN AW-5005 [ALM@1(B)] ................. 14 Legierung EN AW-6063A [Al Mg0,7Si(A)] ............ 31
Tabelle 16: Tabelle 40:
Legierung EN AW-5005A [ALMg1(C)] ............... 15 Legierung EN AW-6463 [ALMg0,7Si(B)] ............. 32
Tabelle 17: Tabelle 41:
Legierung EN AW-5051A [ALMg2(B)] ............... 15 Legierung EN AW-6081 [ALSi0,9MgMn] ............. 33
Tabelle 18: Tabelle 42:
Legierung EN AW-5251 [ALMQ@2] ................... 16 Legierung EN AW-6082 [ALSi1MgMn] ............... 34
Tabelle 19: Tabelle 43:
Legierung EN AW-5052 [ALM@2,5] .................. 16 Legierung EN AW-7003 [Al Zn6Mg0,8Zr] ............ 35
Tabelle 20: Tabelle 44:
Legierung EN AW-5154A [ALMg3,5(A)] .............. 17 Legierung EN AW-7005 [Al Zn4,5Mg1,5Mn].......... 36
Tabelle 21: Tabelle 45:
Legierung EN AW-5454 [ALMg3Mn] ................ 17 Legierung EN AW-7030 [AL Zn4,5Mg1] .............. 36
Tabelle 22: Tabelle 46:
Legierung EN AW-5754 [ALMQ3] ................... 18 Legierung EN AW-7022 [Al Zn5Mg3Cu] ............. 37
Tabelle 23: Tabelle 47:
Legierung EN AW-5019 [ALMg5] ................... 18 Legierung EN AW-7049A [ALZn8MgCu] ............. 37
Tabelle 24: Tabelle 48:
Legierung EN AW-5083 [ALM@g4,5Mn0,7] ............ 19 Legierung EN AW-7075 [AL Zn5,5MgCu] . ............ 38

ANMERKUNG: EN AW-5019 ist die neue Bezeichnung flir EN AW-5056A.
Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 755-2:1997-08


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-755-2-1997-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-755-2-1997-08

Tabelle 1: Aluminium EN AW-1050A [Al 99,5]
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Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
D" 53 min. max. min. max. min. min.
F4,H112 alle alle 60 - 20 - 25 23
O, H111 alle alle 60 95 20 - 25 23
StranggeprefBte Rohre
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
ed) min. max. min. max. min. min.
F4,H112 alle 60 — 20 — 25 23
O, H111 alle 60 95 20 — 25 23
StrangpreBprofile
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
F4,H112 alle 60 — 20 — 25 23
"y D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
%) e = Wanddicke
4) Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
Tabelle 2: Aluminium EN AW-1070A [AL 99,7]
StranggeprefBte Stangen
MaBe R, Rpo,2 A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
D") S?) min. max. min. max. min. min.
F4,H112 alle alle 60 — 20 — 25 23
StranggepreBte Rohre
Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt.
Strangprefprofile
Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt.
Y D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
4) Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
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Tabelle 3: Aluminium EN AW-1200 [AL 99,0]

Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
DY $2) min. max. min. max. min. min.
F4,H112 alle alle 75 - 25 - 20 18
StranggepreBte Rohre
MaBe R, Rp0,2 A Aspmm
Werkstoff- 0 o
zustand mm MPa MPa % %
ed min. max. min. max. min. min.
F4, H112 alle 75 - 25 - 20 18
StrangpreBprofile
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- 9 9
zustand mm MPa MPa % %
es) min. max. min. max. min. min.
F4),H112 alle 75 — 25 — 20 18
") D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
%) e = Wanddicke
4) Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.

Tabelle 4: Aluminium EN AW-1350 [EAL 99,5]

StranggepreBte Stangen')
MaBe R, Rpo,2 A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
DY S2) min. max. min. max. min. min.
F4, H112 alle alle 60 . . . 25 23
StranggepreBte Rohre ')
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
es) min. max. min. max. min. min.
F4),H112 alle 60 — — — 25 23
StrangpreBprofile ')
MaBe R, Rp0,2 A Asomm
Werkstoff- 9 9
zustand mm MPa MPa % %
ed min. max. min. max. min. min.
F4, H112 alle 60 - - - 25 23
"y D = Durchmesser von Rundstangen
2) S = Schlusselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
3) e = Wanddicke
4) Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
") Elektrische Leitfahigkeit y = 35,4 MS/m
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Tabelle 5: Legierung EN AW-2007 [Al Cu4PbMgMn]

Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
DY 53 min. max. min. max. min. min.
T4,T4510, <80 <80 370 - 250 — 8 6
T45118%) 80<D=<200| 80<8=<200 340 — 220 — 8 —
200< D <250 | 200 < § < 250 330 - 210 - 7 -
StranggepreBte Rohre
MaBe Ry Rp0,2 A Asgmm
Werkstoff- o 9
zustand mm MPa MPa % %
e®) min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, _ _
T4511%) <25 370 250 8 6
StrangprefBprofile
MaBe R, Rp0,2 A Asgmm
Werkstoff- o 9
sustand mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, _ .
T45119) <30 370 250 8 6
"y D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
%) e = Wanddicke
%) Die Eigenschaften dirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.

Tabelle 6: Aluminium EN AW-2011 [Al Cu6BiPb]

Stranggeprefte Stangen

MaBe R, Rp0,2 A Asgmm
Werkstoff- o 9
zustand mm MPa MPa % %
DY) $?) min. max. min. max. min. min.
T45) < 200 <60 275 - 125 - 14 12
6% <75 <60 310 - 230 - 8 6
75 <D < 200 — 295 — 195 — 6 —
StranggepreBte Rohre
MaBe R, Rp0,2 A Aspmm
Werkstoff- o 9
zustand mm MPa MPa % %
e3) min. max. min. max. min. min.
T6°%) <25 310 - 230 - 6 4

StrangpreBprofile

Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt

! = Durchmesser von Rundstangen

)y D
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
%) e = Wanddicke

) Die Eigenschaften diirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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Tabelle 7: Legierung EN AW-2011A [Al Cu6BiPb(A)]

Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
D" 53 min. max. min. max. min. min.
T4%) < 200 <60 275 - 125 - 14 12
6% <75 <60 310 - 230 — 8 6
75 <D < 200 — 295 — 195 — 6 —
StranggepreBte Rohre
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
e’ min. max. min. max. min. min.
T6%) <25 310 — 230 — 6 4
StrangpreBprofile
Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt
) D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
%) e = Wanddicke
%) Die Eigenschaften dirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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Tabelle 8: Legierung EN AW-2014 [Al Cu4SiMg]
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Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
DY 53 min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 — 250 - 135 12 10
T4, T4510, <25 <25 370 - 230 - 13 11
T4511 25<D=< 75| 25<8=< 75 410 — 270 — 12 —
75<D=<150| 75<8=<150 390 — 250 — 10 —
150 <D <200 | 150 <8 < 200 350 — 230 — 8 —
T6, T6510, <25 <25 415 - 370 — 6 5
T6511 25<D=< 75| 25<8=< 75 460 — 415 — 7 —
75<D=<150| 75<8<150 465 — 420 — 7 —
150 <D <200 | 150 <8 < 200 430 — 350 — 6 —
200< D <250 | 200 < § < 250 420 - 320 — 5 -
StranggeprefBte Rohre
MaBe Ry Rp0,2 A Asgmm
Werkstoff- 9 9
zustand mm MPa MPa % %
e3) min. max. min max. min. min.
O, H111 <20 — 250 - 135 12 10
T4, T4510, — —
T4511 <20 370 230 11 10
T6,T6510 <10 415 — 370 — 7 5
T6511 10<e=<40 450 — 400 — 6 4
StrangpreBprofile %)
MaBe R, Rp0,2 A Asgmm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
ed min. max. min. max. min. min.
O, H111 alle — 250 — 135 12 10
T4, T4510, <25 370 - 230 — 11 10
T4511 25<e<75 410 . 270 . 10 —
T6,T6510, <25 415 . 370 . 7 5
T6511 25<e<75 460 . 415 - 7 —
") D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schllsselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
3) e = Wanddicke
0y Wenn der Querschnitt eines Profils sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte
der mechanischen Eigenschaften zugeordnet sind, gelten jeweils die niedrigsten festgelegten Werte flir den gesam-
ten Querschnitt des Profils.
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Tabelle 9: Legierung EN AW-2014A [Al Cu4dSiMg(A)]

Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
D" 53 min. max. min. max. min min.
O, H111 < 200 < 200 — 250 - 135 12 10
T4,T4510, <25 <25 370 — 230 — 13 11
T4511 25<D=< 75| 25<S8=< 75 410 — 270 — 12 —
75<D=<150| 75<8=<150 390 — 250 — 10 —
150 <D <200 | 150 < § < 200 350 — 230 — 8 —
T6,T6510, <25 <25 415 — 370 — 6 5
T6511 25<D=< 75| 25<S8=< 75 460 — 415 — 7 —
75<D=<150| 75<8=<150 465 — 420 — 7 —
150 <D <200 | 150 < § < 200 430 — 350 — 6 —
200< D <250 | 200 <§ <250 420 — 320 — 5 -
StranggepreBte Rohre
MaBe R Rp0,2 A As0mm
Werkstoff- 9 0
zustand mm MPa MPa % %
ea) min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 — 250 - 135 12 10
T4,T4510, — —
T4511 <20 370 230 11 10
T6,T6510 <10 415 — 370 — 7 5
T6511 10<e=<40 450 — 400 — 6 4
StrangpreBprofile '°)
MaBe R, Rpo,z A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
ed) min. max. min. max. min. min.
O, H111 alle — 250 — 135 12 10
T4,T4510, <25 370 — 230 - 11 10
T4511 25<e<75 410 . 270 . 10 .
T6,T6510, <25 415 . 370 . 7 5
T6511 25<e<75 460 - 415 — 7 —
"y D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schlisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
3) e = Wanddicke
19y Wenn der Querschnitt eines Profils sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte
der mechanischen Eigenschaften zugeordnet sind, gelten jeweils die niedrigsten festgelegten Werte fiir den gesam-
ten Querschnitt des Profils.
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Tabelle 10: Legierung EN AW-2017A [Al CudMgSi(A)]
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Stranggeprefte Stangen
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
DY 53 min. max. min. max. min. min.
O, H111 <200 <200 — 250 - 135 12 10
T4, T4510, <25 <25 380 - 260 — 12 10
T45115) 25<D=< 75| 256<8=< 75 400 — 270 — 10 —
75<D=<150| 75<8=<150 390 — 260 — 9 —
150 <D <200 | 150 < § < 200 370 — 240 — 8 —
200< D <250 | 200 < § < 250 360 - 220 - 7 -
StranggepreBte Rohre
MaBe R, Rp0,2 A Asgmm
Werkstoff- 1y 9
zustand mm MPa MPa % %
83) min. max. min. max. min. min.
O, H111 <20 — 250 - 135 12 10
T4, T4510, <10 380 — 260 — 12 10
T4511°%) 10<e=<75 400 — 270 — 10 8
Strangprefprofile
MaBe R, Rpop A Asomm
Werkstoff- o o
zustand mm MPa MPa % %
e3) min. max. min. max. min. min.
T4, T4510, — —
T45115) <30 380 260 10 8
"y D = Durchmesser von Rundstangen
2) § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen
%) e = Wanddicke
%) Die Eigenschaften diirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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