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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 755-2:2013) wurde von der Arbeitsgruppe 5 ,Stranggepresste und gezogene Erzeug-
nisse* (Sekretariat: SN, Norwegen) im Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und Aluminium-
legierungen® (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europaischen Komitees fur Normung (CEN) unter
deutscher Mitwirkung ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA ,Strangpresserzeug-
nisse“ des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fiir Normung e. V.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 755-2:2008-06 und DIN EN 755-2 Berichtigung 1:2009-04 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Aufnahme der Legierungen EN AW-6026 und EN AW-6064A in die neuen Tabellen 25 und 26;
b) EN 10002-1 wurde durch EN ISO 6892-1 ersetzt;

c) Tabelle 59 — Legierung EN AW-7075 [Al Zn5,5MgCul], erste Unterteilung ,Stranggepresste Stangen®, in
der 4-fach Zeile mit ,Werkstoffzustand: T6, T6510, T6511%, auf der

— 3. Unterzeile, fur R,, min. gilt 550 statt 530, far Rp0,2 min. gilt 440 statt 470, und fir 4 min. gilt 5 %
statt 6 %;

— 4. Unterzeile, fur R,, min. gilt 440 statt 530.

d) im Nationalen Vorwort ist der Anhang NA (informativ), Gegenlberstellung der Bezeichnungen von
Aluminium und Aluminiumlegierungen fir Halbzeug nach DIN EN und DIN, entfallen.
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Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 22. August 2013 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.
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© 2013 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 755-2:2013 D
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 755-2:2013) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und
Aluminiumlegierungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2014, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2014 zurlickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren

kénnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflr verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Paten-
trechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 755-2:2008.

CEN/TC 132 bekraftigt seine Vorgehensweise, falls ein Patentinhaber sich weigert, flir genormte Erzeugnisse
Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen, dieses Erzeugnis aus
dem entsprechenden Dokument entfernt wird.

CEN/TC 132 hat beschlossen EN 755-2:2008, wie folgt zu Uberarbeiten:

— Aufnahme der Legierungen EN AW-6026 und EN AW-6064A in die neuen Tabellen 25 und 26;

— EN 10002-1 wurde durch EN ISO 6892-1 ersetzt;

— redaktionelle Korrekturen in den Tabellen 7, 22, 47, 49, 54 und 59N7).

EN 755 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel

LAluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile*:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Mechanische Eigenschaften

— Teil 3: Rundstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 5: Rechteckstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 6: Sechskantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 9: Profile, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Gbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,

Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Turkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

N1) Nationale FuRnote: In der deutschen Version nur auf Tabelle 59 zutreffend.
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1 Anwendungsbereich

Diese Europadische Norm legt die Grenzwerte fur die mechanischen Eigenschaften von stranggepressten
Stangen, Rohren und Profilen aus Aluminium und Aluminiumlegierungen fest.

Die technischen Lieferbedingungen, einschliellich Erzeugnis- und Prifanforderungen, sind in EN 755-1 fest-

gelegt. Die Bezeichnungen der Werkstoffzustdnde sind in EN 515 definiert. In der EN 573-3 sind die Grenzen
der chemischen Zusammensetzung fur diese Werkstoffe angegeben.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments
(einschlieRlich aller Anderungen).

EN 755-1, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile — Teil 1:
Technische Lieferbedingungen

EN ISO 6892-1, Metallische Werkstoffe — Zugversuch — Teil 1: Priifverfahren bei Raumtemperatur
(ISO 6892-1)

3 Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften

3.1 Aligemeines

Die mechanischen Eigenschaften missen den in den Tabellen 1 bis 59 festgelegten entsprechen oder jenen,
die zwischen Lieferer und Kaufer vereinbart und im Bestelldokument angegebenen sind.

In den Tabellen 1 bis 59 sind die Grenzwerte der mechanischen Eigenschaften angegeben. Der Zugversuch
wird nach EN ISO 6892-1 durchgeflihrt und die Probenahme und Vorbereitung der Proben nach EN 755-1.

ANMERKUNG Die mechanischen Eigenschaften beziehen sich auf Proben, die in Langsrichtung genommen wurden.
Mechanische Eigenschaften von Proben, die in andere Richtungen genommen wurden, kénnen von den in dieser Norm
angegebenen Eigenschaften in Langsrichtung abweichen.

Die in den Tabellen 1 bis 59 aufgelisteten HBW-Werte der Brinellharte sind nur zur Information angegeben.

3.2 Dehnungswerte

Falls nicht anders vereinbart, muss der Wert 4 verwendet werden.

Der Wert 4 ist die Bruchdehnung bei einer Anfangsmesslénge von 5,65,/S, (wobei S, der Anfangsquerschnitt
der Probe ist) und wird in Prozent angegeben.

Fir bestimmte Erzeugnisse darf der Lieferer die Verwendung von Bruchdehnungswerten wahlen, die auf
Asg mm basieren (falls im Bestelldokument nichts anderes festgelegt wurde). Die nachfolgenden Tabellen

enthalten daher auch Werte flr A5y -

Der Wert 4gq .y ist die Bruchdehnung bei einer Anfangsmessldnge von 50 mm und wird in Prozent
angegeben.

Die Proben und ihre Lage in den Probenabschnitten sind in EN 755-1 angegeben.
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3.3 Auflistung der Tabellen mit den mechanischen Eigenschaften des entsprechenden
Aluminiums bzw. der Aluminiumlegierungen
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Tabelle 4 — Aluminium EN AW-1350 [Al 99,5] ....cccoiiimiiririsne s s 8
Tabelle 5 — Legierung EN AW-2007 [Al CU4PBMGMN]......coociimmiinimmimnnsrrisr s ssssss s ssnssss s 9
Tabelle 6 — Legierung EN AW-2011 [Al Cu6BiPb] und Legierung EN AW-2011A [Al Cu6BiPb(A)] .......... 9
Tabelle 7 — Legierung EN AW-2014 [Al Cu4SiMg] und EN AW-2014A [Al Cu4SiMg(A)] .....ccccecmrrmrrnannns 10
Tabelle 8 — Legierung EN AW-2017A [Al CUAMGSi(A)]....ceririmmmmmmiimmmminrrmssssss s s sssssses 1
Tabelle 9 — Legierung EN AW-2024 [Al CUAMGT].....coiirimmmminimmmmnsrsisss s s sssss s ssssssses 12
Tabelle 10 — Legierung EN AW-2030 [Al CU4PDBMQ] .......ccovirimmmmmnimmmmissrisns s s sssssses 13
Tabelle 11 — Legierung EN AW-3102 [Al MN0,2] ........ccoemmmmmmmmmmmmmmmmmmmrmmmmmsmsmsssssssmsmssssmmmsmmmsmmssmsssmsmsmsssssmsnsnnnn 13
Tabelle 12 — Legierung EN AW-3003 [Al MNTCU]......ccccimmiiiiiccimerrrrrssssssssmsesssssssssssssmesnsssssssssssssssnsssssssssnnens 14
Tabelle 13 — Legierung EN AW-3103 [Al MNT]......coooiiiiiimmimimiriemessessssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssnsnsssssnsnsnene 14
Tabelle 14 — Legierung EN AW-5005 [Al Mg1(B)] und Legierung EN AW-5005A [Al Mg1(C)].......cccceuneee 15
Tabelle 15 — Legierung EN AW-5019 [Al MQ5]......cccouimimmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmresssmsmsssssssssssssssmmessssssssmssssmmsmssssensssnnn 15
Tabelle 16 — Legierung EN AW-5049 [Al Mg2Mn0,8] ........cccevrrmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmsssmsmsssssmssssmmsmmmmsmsmsssmsnennne 16
Tabelle 17 — Legierung EN AW-5051A [Al MQ2].......ccoucimmmmmmmmsssssss s s ssss s ssssssses 16
Tabelle 18 — Legierung EN AW-5251 [Al Mg2MnN0,3] .......ccvuiimmmmmminmmminsrsnisss s s sssss s sssssssssssssees 17
Tabelle 19 — Legierung EN AW-5052 [Al MJ2,5] ......ccoucimmmmmmimmmmmsrnsssss s s s ssssssse s 17
Tabelle 20 — Legierung EN AW-5154A [Al Mg3,5(A)].....ccrmmirimmmmmnrrmissssss s s s ssss s sassssses 18
Tabelle 21 — Legierung EN AW-5454 [Al MG3MN] .....coociiimmiiimmmmmnsrnmsss s s s sssssss s sssss s ssssssses 18
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Tabelle 23 — Legierung EN AW-5083 [Al Mg4,5MN0,7] ........ccoceriminminminnines s s sessms s 20
Tabelle 24 — Legierung EN AW-5086 [Al MQ4].........cccormmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmmsssssmsmsssssssmmsssmsmmssmmmsmsmsmsmsmensnenen 21
Tabelle 25 — Legierung EN AW-6026 [Al MGSiBi] .......ccccerimrimmiminiiiisni s s 21
Tabelle 26 — Legierung EN AW-6064A [Al MG1SiBi].......ccccmrrimmiminminniiess s s ssssms s 22
Tabelle 27 — Legierung EN AW-6101A [Al MgSI(A)] ..coccrrimriemrnmirinisr s s s s smssms s 22
Tabelle 28 — Legierung EN AW-6101B [Al MgSi(B)] .......cccverrimmnminmiriisne s s 23
Tabelle 29 — Legierung EN AW-6005 [Al SiMg] und Legierung EN AW 6005A[Al SiMg(A)] .......cccevvuneen 24
Tabelle 30 — Legierung EN AW-6106 [Al MgSiMN].......cccccmiiimmmmnnimmnmssss s s ssssses 24
Tabelle 31 — Legierung EN AW-6008 [Al SIMGV]......ccoucimmmmmmmmmsirssssssssss s s ssssses 25
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Tabelle 35 — Legierung EN AW-6018 [Al Mg1SiPBMN] ........ccciiimiimiimirinis s 29
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3.4 Tabellen der mechanischen Eigenschaften

Tabelle 1 — Aluminium EN AW-1050A [Al 99,5]

DIN EN 755-2:2013-12

EN 755-2:2013 (D)

Stranggepresste Stangen
MaRe Ry Ry, A A5 mm Harte
eretot mm wa | | | T
DA SP min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle alle 60 — 20 — 25 23 20
O, H111 alle alle 60 95 20 — 25 23 20
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke i N ;4 Asomm Tygia.srct:?\er
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 60 — 20 — 25 23 20
O, H111 alle 60 95 20 — 25 23 20
Stranggepresste Profile
Werkstoff- Wandtdicke i N ;4 Asomm Tygia.srct:?\er
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 60 — 20 — 25 23 20
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
Tabelle 2 — Aluminium EN AW-1070A [Al 99,7]
Stranggepresste Stangen
MaRe R Ry 2 A A5 mm Hérte
ertort m wpa | | w | Tomeche
D2 sb min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle alle 60 — 23 — 25 23 18
Stranggepresste Rohre
Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt.
Stranggepresste Profile
Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt.
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
Documents
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Tabelle 3 — Aluminium EN AW-1200 [Al 99,0]
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Stranggepresste Stangen
MaRe R Roo,2 A A50 mm Harte
DA sP min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle alle 75 — 25 — 20 18 23
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke o Froz :1 Ao mm Ty:iir(t:‘:ler
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle 75 — 25 — 20 18 23
Stranggepresste Profile
Werkstoff- Wandtdicke i Fpo2 ;4 Asomm Ty:i.a.sr(t:ﬁer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 75 — 25 — 20 18 23
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
Tabelle 4 — Aluminium EN AW-1350 [Al 99,5]
Stranggepresste Stangen?
MaRe R Roo2 A Asg mm Harte
D2 sP min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle alle 60 — — — 25 23 20
Stranggepresste Rohre?
Werkstoff- Wandtdicke o N :1 Ao mm Tygir(t:(:ler
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle 60 — — — 25 23 20
Stranggepresste Profile?
Werkstoff- Wandtdicke o N ;4 A0 mm TyI;i.a.sr(t:ﬁer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle 60 — — — 25 23 20
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
d  Elektrische Leitfahigkeit y> 35,4 MS/m.
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Tabelle 5 — Legierung EN AW-2007 [Al Cu4PbMgMn]

DIN EN 755-2:2013-12
EN 755-2:2013 (D)

Stranggepresste Stangen

MaRe Ry Ryo.2 A A5 mm Harte
Werkstoff- o Typischer
zustand mm MPa MPa % % Wert
D2 SP min. max. min. max. min. min. HBW
<80 <80 370 — 250 — 8 6 95
12511510 80<D<200| 80<85<200 340 — 220 — 8 — 95
200 <D <250|200 <S5<250 330 — 210 — 7 — 95
Stranggepresste Rohre
Werkstoff Wanddicke Rp, Rpo2 4 450 mm ; H?ﬂi
erkstoff- / o ypischer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
T4, T4510,
Ta511¢ <25 370 — 250 — 8 6 95
Stranggepresste Profile
Werkstoft Wanddicke Ry Rpo2 4 As50 mm . H_'a"tf‘
erkstoff- / o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
T4, T4510,
Ta511¢ <30 370 — 250 — 8 6 95

@ D = Durchmesser von Rundstangen.

b g = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.

¢ Die Eigenschaften diirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.

Tabelle 6 — Legierung EN AW-2011 [Al Cu6BiPb] und Legierung EN AW-2011A [Al Cu6BiPb(A)]

Stranggepresste Stangen

MaRe R, R0, A A5 mm Harte
eretrt m wpa | % | v | Tmache
DA SP min. max. min. max. min. min. HBW
T4¢ <200 <60 275 — 125 — 14 12 95
Tec <75 <60 310 — 230 — 8 6 110
75 <D <200 — 295 — 195 — 6 — 110
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke i N ;4 Asomm Tygia.srct:?\er
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
T6° <25 310 — 230 — 6 4 110
Stranggepresste Profile
Mechanische Eigenschaften sind nicht festgelegt.
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b g = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢  Die Eigenschaften dirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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DIN EN 755-2:2013-12
EN 755-2:2013 (D)

Tabelle 7 — Legierung EN AW-2014 [Al Cu4SiMg] und Legierung EN AW-2014A [Al Cu4SiMg(A)]

Stranggepresste Stangen
MaRe Ry Rp0,2 A A5 mm Harte
Werkstoff- o Typischer
zustand mm MPa MPa % % Wert
D2 sP min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 <200 <200 — 250 — 135 12 10 45
<25 <25 370 — 230 — 13 11 110
T4, T4510, 25<D< 75| 25<8< 75 410 — 270 — 12 — 110
T4511 75<D<150| 75<5<150 390 — 250 — 10 — 110
150 < D <200| 150 < §<200 350 — 230 — 8 — 110
<25 <25 415 — 370 — 6 5 140
25<D< 75| 25<8< 75 460 — 415 — 7 — 140
¥g:51-?510’ 75<D<150| 75<S§5<150 465 — 420 — 7 — 140
150 <D <200 150 < S <200 430 —_ 350 — 6 — 140
200 <D <£250|200 <S<250 420 — 320 — 5 — 140
Stranggepresste Rohre
Werkstoff Wanddicke Ry, Rpo2 4 450 mm : H_'a'm:l
erkstoff- ! o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 <20 — 250 — 135 12 10 45
T4, T4510,
T4511 <20 370 — 230 — 11 10 110
T6, T6510 <10 415 — 370 — 7 5 140
T6511 10<¢<40 450 — 400 — 6 4 140
Stranggepresste Profile®
Werkstoft Wanddicke Ry Roo,2 4 450 mm . H?“‘;
erkstoff- ¢ o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 alle — 250 — 135 12 10 45
T4, T4510, <25 370 — 230 — 11 10 110
T4511 25<t<75 410 — 270 — 10 — 110
T6, 76510, <25 415 — 370 — 7 5 140
T6511 25<t<75 460 — 415 — 7 — 140
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b §=Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
€ Wenn der Querschnitt eines Profils sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der
mechanischen Eigenschaften zugeordnet sind, gelten jeweils die niedrigsten festgelegten Werte fur den gesamten Querschnitt
des Profils.
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DIN EN 755-2:2013-12
EN 755-2:2013 (D)

Tabelle 8 — Legierung EN AW-2017A [Al Cu4MgSi(A)]

Stranggepresste Stangen
MaRe Ry Ryo.2 A A5 mm Harte
Werkstoff- o Typischer
zustand mm MPa MPa % % Wert
D2 sP min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 <200 <200 — 250 —_ 135 12 10 45
<25 <25 380 — 260 — 12 10 105
25<D< 75| 25<8< 75 400 — 270 — 10 — 105
115-1'—;1?10 75<D<150| 75<S5<150 390 — 260 — 9 — 105
150 < D <200| 150 < §<200 370 — 240 — 8 — 105
200 <D <250|200 < S5<250 360 — 220 — 7 — 105
Stranggepresste Rohre
Werkstoft Wanddicke Ry Roo2 4 450 mm . H_é"t‘;
erkstoff- ' o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 <20 — 250 — 135 12 10 45
T4, T4510 <10 380 — 260 — 12 10 105
T4511¢ 10<¢<75 400 — 270 — 10 8 105
Stranggepresste Profile
Werkstoff Wanddicke Rm Rpo2 4 450 mm . H_értt;
erkstoff- P o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
T4, T4510,
T4511¢ <30 380 — 260 — 10 8 105
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Die Eigenschaften dirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
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DIN EN 755-2:2013-12
EN 755-2:2013 (D)

Tabelle 9 — Legierung EN AW-2024 [Al Cu4Mg1]

Stranggepresste Stangen
MaRe Ry Rp0’2 A Ago mm Harte
Werkstoff- o Typischer
zustand mm MPa MPa % % Wert
D2 SP min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 <200 <200 — 250 — 150 12 10 47
<50 <50 450 — 310 — 8 6 120
T3, T3510, 50<D <100 50<S5<100 440 — 300 — 8 — 120
T3511 100 <D <200|100<S5<200 420 — 280 — 8 — 120
200 <D <250|200 < S§<250 400 — 270 — 8 — 120
T8, T8510,
T8511 <150 <150 455 — 380 — 5 4 130
Stranggepresste Rohre
Werkstoff Wanddicke R, Rpo,2 4 450 mm . H?ﬂf]
erkstoff- P o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 <30 — 250 — 150 12 10 47
T3, T3510
T3511 <30 420 —_ 290 — 8 6 120
T8, 78510,
T8511 <30 455 — 380 — 5 4 130
Stranggepresste Profile®
Werkstoff Wanddicke Ry, Rpo2 4 450 mm : H_'a'm:l
erkstoff- ‘ o ypischer
zustand MPa MPa o % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
O, H111 alle — 250 — 150 12 10 47
T3, T3510 <15 395 — 290 — 8 6 120
T3511 15 < <50 420 — 290 — 8 — 120
T8, 78510,
T8511 <50 455 — 380 — 5 4 130
@ D =Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schlusselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
€ Wenn der Querschnitt eines Profils sich aus unterschiedlichen Dicken zusammensetzt, denen verschiedene Werte der
mechanischen Eigenschaften zugeordnet sind, gelten jeweils die niedrigsten festgelegten Werte fur den gesamten Querschnitt
des Profils.
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Tabelle 10 — Legierung EN AW-2030 [Al Cu4PbMg]

DIN EN 755-2:2013-12
EN 755-2:2013 (D)

Stranggepresste Stangen
MaRe R Ry 2 A As0 mm Harte
eretot m wPa | % | v | Tl
D3 sP min. max. min. max. min. min. HBW
T4 TS0, | g5 Zplooo| o<sso0| a0 | — | 220 | — | 8 | — | i
200 <D <250|200 <S5<250 330 — 210 — 7 — 115
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke o Foo2 ;4 50 mm Tygir::ier
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
1251?510 <25 370 — 250 — 8 6 115
Stranggepresste Profile
Werkstoff- Wandtdicke i N ;4 Asomm Tygia.srct:?\er
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
1251?510 <30 370 — 250 — 8 6 115
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Die Eigenschaften diirfen durch Abschrecken an der Presse erzielt werden.
Tabelle 11 — Legierung EN AW-3102 [Al Mn0,2]
Stranggepresste Stangen
MaRe R Ry 2 A A5 mm Hérte
Werksof- m wea | % |y | Teecher
D2 sb min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle alle 80 — 30 — 25 23 23
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke o Froz ;4 Asomm TyI;i.a.srct:(:\er
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 80 — 30 — 25 23 23
Stranggepresste Profile
Werkstoff- Wandtdicke i Fro2 :,4 A0mm Tygi.a.sr::ier
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle 80 — 30 — 25 23 23
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b g = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
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Tabelle 12 — Legierung EN AW-3003 [Al Mn1Cu]
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Stranggepresste Stangen
MaRe Ry R0 A A0 mm Harte
D2 sb min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle alle 95 — 35 — 25 20 30
O, H111 alle alle 95 135 35 — 25 20 30
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke i N ;4 Asomm Ty:i.a.sr(t:ﬁer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 95 — 35 — 25 20 30
O, H111 alle 95 135 35 — 25 20 30
Stranggepresste Profile
Werkstoff- Wandtdicke i N ;4 Asomm Ty:i.a.sr(t:ﬁer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe¢, H112 alle 95 — 35 — 25 20 30
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
C  Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
Tabelle 13 — Legierung EN AW-3103 [Al Mn1]
Stranggepresste Stangen
MaRe R, Roo2 A As0 mm Harte
DA sb min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle alle 95 — 35 — 25 20 28
O, H111 alle alle 95 135 35 — 25 20 28
Stranggepresste Rohre
Werkstoff- Wandtdicke i Fpo2 ;4 Asomm Ty:i.a.sr(t:ﬁer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 95 — 35 — 25 20 28
O, H111 alle 95 135 35 — 25 20 28
Stranggepresste Profile
Werkstoff- Wandtdicke i Fpo2 ;4 Asomm Ty:i.a.sr(t:ﬁer
zustand MPa MPa % % Wert
mm min. max. min. max. min. min. HBW
Fe, H112 alle 95 — 35 — 25 20 28
@ D = Durchmesser von Rundstangen.
b § = Schliisselweite von Vierkant- und Sechskantstangen, Dicke von Rechteckstangen.
¢ Werkstoffzustand F: Die Werte sind nur zur Information.
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