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DIN EN 755-7:2009-07

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN 755-7:2008) wurde von der Arbeitsgruppe 5 ,Stranggepresste und gezogene Erzeug-

nisse“ (Sekretariat: SN, Norwegen) im Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und Aluminiumlegie-

rungen“ (Sekretariat: AFNOR, Frankreich) des Europaischen Komitees fir Normung (CEN) unter deutscher

Mitwirkung ausgearbeitet.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 066-01-04 AA ,Strangpresserzeug-

nisse“ des Normenausschusses Nichteisenmetalle (FNNE) im DIN Deutsches Institut fr Normung e. V.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN 755-7:1998-10 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) im Anwendungsbereich klargestellt, fir welche Erzeugnisse dieses Dokument nicht gilt;

b) im Abschnitt 2, Tabelle 1 die Legierungen EN AW-3102, EN AW-6008, EN AW-6014, EN AW-6360 zur
Gruppe I und die Legierungen EN AW-5049, EN AW-6110A, EN AW-6023, EN AW-7108, EN AW-7108A
und EN AW-7021 zur Gruppe II hinzugeflgt;

c) Anforderungen an die Wanddickenunterschiede (Exzentrizitat) im Unterabschnitt 3.4 und Tabelle 4 hin-
zugefgt;

d) Anhang A (informativ) hinzugeflgt, der den Wanddickenunterschied (Exzentrizitat) naher erlautert;
e) Norm redaktionell Gberarbeitet.
Gegenlber DIN EN 755-7:2008-06 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) Bildnummern (3 bis 8) um minus 2 Zahler berichtigt — beginnt mit ,1“ anstatt mit ,3".

Friihere Ausgaben

DIN 9107: 1944-03, 1959-08, 1969-08, 1987-02
DIN EN 755-7: 1998-10, 2008-06
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EUROPAISCHE NORM EN 755-7
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Mérz 2008

ICS 77.150.10 Ersatz fir EN 755-7:1998

Deutsche Fassung

Aluminium und Aluminiumlegierungen —
Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile —
Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmal3e
und Formtoleranzen

Aluminium and aluminium alloys — Aluminium et alliages d'aluminium —
Extruded rod/bar, tube and profiles — Barres, tubes et profilés filés —
Part 7: Seamless tubes, tolerances on Partie 7: Tubes filés sur aiguille, tolérances sur
dimensions and form dimensions et forme

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 10. Februar 2008 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, Ref. Nr. EN 755-7:2008 D
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 755-7:2008) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 132 ,Aluminium und Alumi-
niumlegierungen® erarbeitet, dessen Sekretariat vom AFNOR gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2008, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2008 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 755-7:1998.

Im Rahmen seines Arbeitsprogramms hat das Technische Komitee CEN/TC 132 die CEN/TC 132/WG 5
~Stranggepresste und gezogene Erzeugnisse® mit der Uberarbeitung der EN 755-7:1998 beauftragt.

Die folgenden technischen Anderungen wurden wahrend der Uberarbeitung vorgenommen:

— Abschnitt 1: Im Anwendungsbereich wurde klargestellt, fiir welche Erzeugnisse dieses Dokument nicht
gilt;

— Abschnitt 2: Legierungen EN AW-3102, EN AW-6008, EN AW-6014, EN AW-6360 zur Gruppe I hinzu-
geflgt;

— Legierungen EN AW-5049, EN AW-6110A, EN AW-6023, EN AW-7108, EN AW-7108A und EN AW-7021
zur Gruppe II hinzugefugt;

— Unterabschnitt 3.4 und Tabelle 4: Anforderungen an die Wanddickenunterschiede (Exzentrizitat) wurden
hinzugefigt;

— Anhang A: Informativer Anhang A wurde hinzugefigt, der den Wanddickenunterschied (Exzentrizitat)
naher erlautert.

EN 755 besteht aus den folgenden Teilen mit dem allgemeinen Titel Aluminium und Aluminiumlegie-
rungen — Stranggepresste Stangen, Rohre und Profile:

— Teil 1: Technische Lieferbedingungen

— Teil 2: Mechanische Eigenschaften

— Teil 3: Rundstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 4: Vierkantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 5: Rechteckstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 6: Sechskantstangen, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 7: Nahtlose Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 8: Mit Kammerwerkzeug stranggepresste Rohre, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

— Teil 9: Profile, Grenzabmal3e und Formtoleranzen

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren konnen.
CEN [und/oder CENELEC] ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu
identifizieren.

CEN/TC 132 bekraftigt seine Vorgehensweise, dass in dem Fall, wenn ein Patentinhaber sich weigert, fur
genormte Erzeugnisse Lizenzen unter angemessenen und nicht diskriminierenden Bedingungen zu erteilen,
dieses Erzeugnis aus der entsprechenden Norm entfernt werden muss.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Grenzabmalfle und Formtoleranzen fir stranggepresste nahtlose Rohre aus Alu-
minium und Aluminiumlegierungen mit einem Auf3endurchmesser (OD) von 8 mm bis 450 mm (Rundrohre,
siehe Bild 1) oder mit einem Querschnitt, der in einem Umschlingungskreis (CD) von 10 mm bis 350 mm ent-
halten ist (andere als Rundrohre, siehe Bild 2) fest. Sie werden in geraden Langen geliefert.

Diese Norm gilt nur fir Rohre, die nach dem nahtlosen Strangpressverfahren hergestellt werden. Diese Norm
gilt fur stranggepresste nahtlose Rohre fur allgemeine Anwendungen.

Die in diesem Dokument verwendeten Bezeichnungen der Werkstoffzustande entsprechen EN 515.
Diese Europaische Norm gilt nicht fur:

— Rohre, die nach dem Strangpressverfahren mit Kammer-/Brickenwerkzeug hergestellt werden
(EN 755-8);

— Rohre, die in Ringen geliefert werden (prEN 13957);

— Rohre in Ringen, die auf Lange geschnitten werden (prEN 13957).

[

Bild 1 — Rundrohr Bild 2 — Umschlingungskreis fiir Rohre,
ausgenommen Rundrohre

2 Werkstoffgruppen

Fir die Anwendung dieser Europaischen Norm sind die Werkstoffe in zwei Gruppen eingeteilt, entsprechend
dem Schwierigkeitsgrad der Herstellung der Erzeugnisse.

Die Einteilung der am haufigsten fir allgemeine Anwendungen eingesetzten Werkstoffe in die Gruppe I und

Gruppe II ist in Tabelle 1 angegeben. Die Eingruppierung von anderen Werkstoffen ist zwischen Kaufer und
Lieferer zu vereinbaren.
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