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Welding consumables — Wire electrodes and wire-flux combinations for submerged arc
welding of non alloy and fine grain steels — Classification;
German version EN 756 : 1995

Produits consommables pour le soudage — Fils-électrodes et couples fils-flux pour le
soudage & l'arc sous flux des aciers non alliés et & grains fins — Classification;
Version allemande EN 756 : 1995

Die Européaische Norm EN 756 : 1995 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

DIN EN 756 ersetzt die bisherige DIN 8557-1. Sie gilt wie diese fiir Drahtelekiroden und Dreh-Pulver-Kombinationen
zum UnterpulverschweiBen von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen, allerdings mit einem erweiterten Anwen-
dungsbereich. Dieser ist, wie bei den vergleichbaren Normen fiir das Lichtbogenhand-, MAG-, WIG- und Filldraht-
schweiBen, bis zu einer Streckgrenze von 500 N/mm festgelegt. Anders als bei DIN 8557-1, in der im Anwendungs-
bereich beispielhaft einzelne Stahinormen aufgefiihrt sind, werden in DIN EN 756 keine Hinweise auf entsprechende
Grundwerkstoffnormen gegeben.

Im zweiten Absatz der Einleitung wird eingeschrankt, daB — abweichend vom bisherigen deutschen Regelwerk —
Drahtelektroden und SchweiBpulver gleicher Bezeichnung verschiedener Anbieter nicht austauschbar sind. Mit der
Ergénzung “ohne Uberprifung nach dieser Norm” ist aus deutscher Sicht ein Austausch von Drahtelektroden und
Pulvern nach dieser Norm sehr wohl méglich. Art und Umfang der dazu erforderlichen Uberpriifung sind allerdings
nicht ndher geregelt.

Im Abschnitt “Kennzeichen und Anforderungen” sind in Tabelle 1 die Kennziffern fir die Festigkeitseigenschaften von
MehrlagenschweiBgut aufgefilhrt. CEN/TC 121/SC 3 hat sich mehrheitlich — wie auch z.B. bei DIN EN 440 — fiir die
Festlegung der unteren Streckgrenze statt der sonst allgemeinen (blichen oberen Streckgrenze als Mindestwert
entschieden. Im Gegensatz zu DIN 8557-1 geht DIN EN 756 ausdricklich auf die Lage/Gegenlage-SchweiBung ein
und gibt auch dafiir entsprechende Festigkeitskennzeichen an. Wie bei den vergleichbaren Normen ist auch in
DIN EN 756 nur ein Wert fiir die Mindestkerbschlagarbeit vorgegeben, und zwar 47 J.

AuBer den Kennbuchstaben Z und A sowie der Kennziffer 0 entsprechen die Kennziffern jeweils einem Zehntel der
betreffenden Priftemperatur. Die in Tabelle 4 aufgefiihrten SchweiBpulver sind gegenlber DIN 32522 um mehrere
Typen ergénzt worden. Die Anzahl der Drahtqualitaten ist im Vergleich zu DIN 8557-1 erhéht, die Analysenspannen
zum Teil verandert bzw. erweitert worden (siehe Tabelle 5).

Grundsétzlich entspricht DIN EN 756 dem CEN-Konzept, d. h. es handelt sich um eine reine Produktnorm, in der auf
getrennte DIN-EN- oder ISO-Normen fiir SchweiBhilfsstoffe, fiir technische Lieferbedingungen, Prifbedingungen usw.
verwiesen wird. Die Normbezeichnungen der Produkte entsprechen dem gewéhlten Schema, das bei allen Normen
flr SchweiBzusatze einheitlich angewendet wird.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Européischen Norm-Entwiirfe, soweit die Norm-Nummer geéndert ist, und Inter-
nationale Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen hingewiesen:

prEN 759 siehe E DIN 8559-102
prEN 1258 siehe DIN 32524
(zukiinftig EN ISO 13916)

prEN 1597-1 siehe E DIN 32525-1
prEN 1597-2 siehe E DIN 32525-100
ISO 31-0 siehe DIN 1313
Anderungen

Gegeniiber DIN 8557-1: 1981-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Inhalt der Européischen Norm (ibernommen. Siehe Nationales Vorwort.
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise
DIN 1313

Physikalische Gré3en und Gleichungen — Begriffe, Schreibweisen
E DIN 8559-102 (zukiinftig DIN EN 759)

Technische Lieferbedingungen flr Stahl-SchweiBzusatze — Teil 102: Art des Produktes, MaBe, GrenzabmaBe und
Kennzeichnung (Vorschiag fiir eine Europaische Norm)

DIN 32524 (zukiinftig DIN EN 1SO 13916)
Messung der Vorwarm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur beim SchweiBen

E DIN 32525-1 (zukiinftig DIN EN 1597-1)
Prifung von SchweiBzusatzen — Teil 1: Prifstick zur Entnahme von SchweiBgutproben an Stahl, Nickel und Nickel-
legierungen (Vorschlag fir eine Européaische Norm)

E DIN 32525-100 (zukiinftig DIN EN 1597-2)
SchweiBzusatze — Priifung zur Einteilung — Teil 100: Vorbereitung eines Prifstiickes von Einlagen- und Lage/Gegen-
lage-SchweiBungen an Stahl (Vorschlag fiir eine Europaische Norm)
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EUROPAISCHE NORM EN 756
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 1995

ICS 25.160.20

Deskriptoren:  LichtbogenschweiBen, SchweiBpulver, SchweiBelektrode, legierter Stahl, unlegierter Stahl, Manganstahl,
Einteilung, Kennzeichen, mechanische Priifung, chemische Zusammensetzung

Deutsche Fassung

Schweif3zusatze
Drahtelektroden und Draht-Pulver-Kombinationen zum

UnterpulverschweiBen von unlegierten Stéhlen und Feinkornstahlen
Einteilung

Welding consumables — Wire electrodes  Produits consommables pour le soudage

and wire-flux combinations for submerged  — Fils-électrodes et couples fils-flux pour
arc welding of non alloy and fine grain le soudage a I'arc sous flux des aciers non
steels — Classification alliés et a grains fins — Classification

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1995-08-27 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhéltlich.

Diese Europédische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1995. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 756 ;1995 D
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