DEUTSCHE NORM Mai 1997

SchweiBzusitze

Filldrahtelektroden zum Metall-LichtbogenschweiBen mit und ohne DIN
Schutzgas von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen —_—

Einteilung EN 758

Deutsche Fassung EN 758 : 1997

ICS 25.160.20 Mit DIN EN 440 : 1994-11
Ersatz flir die im Jahre
Deskriptoren: SchweiBzusatz, Fllldrahtelektrode, Lichtbogenschwei3en, 1994 zurlickgezogene
unlegierter Stahl, Feinkornstahl DIN 8559-1 : 1984-07

Welding consumables — Tubular cored electrodes for metal arc welding with
and without a gas shield of non alloy and fine grain steels — Classification;
German version EN 758 : 1997

Produits consommables pour le soudage — Fils fourrés pour le soudage a
I'arc avec ou sans protection gazeuse des aciers non alliés et a grains fins —
Classification; Version allemande EN 758 : 1997

Die Europaische Norm EN 758 : 1997 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort
Diese Norm enthalt die Festlegungen zur Einteilung und Kennzeichnung von Flilldrahtelektroden.

Gegenuber DIN 8559-1 sind nur Fllldrahtelektroden aufgenommen und die Sorten deutlich erweitert worden, wahrend
Massivdrahtelektroden, SchweiBzusatze flr das Wolfram-Schutzgasschweilen und technische Lieferbedingungen in
gesonderten Europaischen Normen enthalten sind.

Die Einteilung erfolgt, wie auch bei allen anderen SchweiBzusétzen, nach einem einheitlichen Schema und erfaBt
SchweiBprozeB, mechanische Eigenschaften und chemische Zusammensetzung des SchweiBgutes, Eigenschaften
der Flllung sowie Angaben Uber Schutzgas, SchweiBpositionen und Wasserstoffgehalt im SchweiBgut.

Bei der Festlegung der Festigkeitseigenschaften wird zwischen den Filldrahtelektroden je nach SchweiBeignung wie
folgt unterschieden:

1) Fulldrahtelektroden flir das Einlagen- und MehrlagenschweiBen
2) Fulldrahtelektroden nur fiir das EinlagenschweiB3en.

Im ersten Fall beruht die Kennziffer fur die Festigkeitseigenschaften auf dem Streckgrenzenwert der unteren Streck-
grenze des SchweiBgutes, im zweiten Fall auf dem Streckgrenzenwert der SchweiBverbindung, bezogen auf den
Grundwerkstoff.

Jedem Streckgrenzenwert ist, wie bisher, ein Festigkeitsbereich und eine Mindestbruchdehnung zugeordnet.

Angaben zu Anwendungsbereichen durch Zuordnung von SchweiBgut der Fulldrahtelektrode zu entsprechenden
Stahlsorten wurden nicht beriicksichtigt. Sie sind durch Vergleich der mechanischen Gutewerte von Grundwerkstoff
und SchweiBgut zu ermitteln.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normen
hingewiesen:

ISO 31-0 siehe DIN 1313

ISO 3690 siehe DIN 8572-1

Anderungen

Gegeniiber der im Jahre 1994 zuriickgezogenen DIN 8559-1 : 1984-07 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Inhalt der Europaischen Norm Ubernommen. Siehe nationales Vorwort.
b) Auswahl und kennzeichnende Angaben fir die Fllldrahtelektroden deutlich erweitert.

Frithere Ausgaben
DIN 8559-1: 1976-06, 1984-07, 1991-05
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Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinweise

DIN 1313
Physikalische GrdBen und Gleichungen — Begriffe, Schreibweisen
DIN 8572-1
Bestimmung des diffusiblen Wasserstoffs im Schweigut — LichtbogenhandschweiBen
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EUROPAISCHE NORM EN 758
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Februar 1997

ICS 25.160.20

Deskriptoren: LichtbogenschweiBen, SchutzgasschweiBen, SchweiBelektrode, unlegierter Stahl, Schweilzusatzwerkstoff,
Einteilung, Kennzeichen

Deutsche Fassung

Schweilzusatze

Falldrahtelektroden zum Metall-Lichtbogenschwei3en mit und
ohne Schutzgas von unlegierten Stahlen und Feinkornstahlen
Einteilung

Welding consumables — Tubular cored Produits consommables pour le soudage —
electrodes for metal arc welding with and  Fils fourrés pour le soudage a I'arc avec ou
without a gas shield of non alloy and fine  sans protection gazeuse des aciers non
grain steels — Classification alliés et a grains fins — Classification

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-01-19 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen, in
der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede
Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren biblio-
graphischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in
eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen
Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Kdnigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997. Das Copyright ist den CEN-Mitgliedern vorbehalten. Ref. Nr. EN 758 : 1997 D
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