
DEUTSCHE NORM Januar 2003

Druckgeräte
Teil 5: Prüfbescheinigungen für metallische Werkstoffe und Überein-

stimmung mit der Werkstoffspezifikation
Deutsche Fassung EN 764-5:2002 EN 764-5

ICS 23.020.30

Pressure equipment �
Part 5: Inspection documentation of metallic materials and compliance
with the material specification;
German version EN 764-5:2002

Equipements sous pressions �
Partie 5: Documents de contrôle des matériaux métalliques et conformité
avec la specification de matériau;
Version allemande EN 764-5:2002

Die Europäische Norm EN 764-5:2002 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Europäische Norm über die allgemeine Erstellung von technischen Werkstoffspezifikationen für
Druckgeräte war von Experten aus nahezu allen CEN-Mitgliedsländern in der Arbeitsgruppe JWG B
�Werkstoffe� vom CEN/TC 54 und CEN/TC 267 mit der Federführung Deutschland und dem Sekretariat
DIN vorbereitet worden. Spiegelausschuss hierzu ist der Gemeinschaftsausschuss Druckbehälter
(FNCA GA 54).

Die in Vorbereitung befindliche Europäische Norm EN 764-1 wird später die Norm EN 764:1994 ersetzen.

Fortsetzung 11 Seiten EN

Normenausschuss Chemischer Apparatebau (FNCA) im DIN Deutsches Institut für Normung e. V.
Normenausschuss Rohrleitungen und Dampfkesselanlagen (NARD) im DIN

Normenausschuss Armaturen (NAA) im DIN
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Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 19. August 2002 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhältlich.

Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Dänemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, Italien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, der Tschechischen
Republik und dem Vereinigten Königreich.
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