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Anwendungsbeginn 

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2018-01-01. 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument enthält sicherheitstechnische Festlegungen. 

Dieses Dokument (EN 847-2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 „Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird. 

Der zuständige deutsche Arbeitsausschuss ist der NA 121-01-18 AA „Sägewerkzeuge und Sicherheit von 
Holzbearbeitungs-Werkzeugen“ im DIN-Normenausschuss Werkzeuge und Spannzeuge (FWS). 

DIN EN 847 besteht unter dem allgemeinen Titel Maschinen-Werkzeuge für Holzbearbeitung — 
Sicherheitstechnische Anforderungen aus den folgenden Teilen: 

 Teil 1: Fräs- und Hobelwerkzeuge, Kreissägeblätter 

 Teil 2: Anforderungen für den Schaft von Fräswerkzeugen/Kreissägeblättern 

 Teil 3: Spannzeuge 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 7388-1 siehe DIN ISO 7388-1 

ISO 7388-2 siehe DIN ISO 7388-2 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 847-2:2013-12 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) umfassende Überarbeitung der sicherheitstechnischen Anforderungen in Abschnitt 5; 

b) alle Bilder und Tabellen überarbeitet; 

c) Kennzeichnungsanforderungen in Abschnitt 6 aktualisiert; 

d) Berechnungsbeispiele in Anhang A aktualisiert; 

e) Norm redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 847-2: 2003-09, 2013-12 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN ISO 7388-1, Werkzeugschäfte mit Kegel 7/24 für automatischen Werkzeugwechsel — Teil 1: Maße und 
Bezeichnung von Schäften der Formen A, AD, AF, U, UD und UF 

DIN ISO 7388-2, Werkzeugschäfte mit Kegel 7/24 für automatischen  Werkzeugwechsel — Teil 2: Maße und 
Bezeichnung von Schäften der Formen J, JD und JF 

Full document details: DIN EN 847-2:2018-01
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN 847-2:2017) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 „Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit“ erarbeitet, dessen Sekretariat von UNI gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2018, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Mai 2018  zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 847-2:2013. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 
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Einleitung 

Der Inhalt dieser Europäischen Norm zielt auf die Beseitigung von Gefahren ab, die aufgrund zu hoher 
Drehzahlen zur Überlastung des Schaftes von Fräswerkzeugen für die Holzbearbeitung führen können. 
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