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Diese Norm enthélt sicherheitstechnische Festlegungen.
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EUROPAISCHE NORM EN 859
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 1997

ICS 79.120.10

Deskriptoren: Holzbearbeitungsmaschine, Hobelmaschine, Sicherheit von Maschinen, gefahrliche Maschine, Geféhrdung,
SicherheitsmaBnahme, Anforderung, Ausfiihrung, Abmessung, Sicherheitseinrichtung, Gefahrbereich

Deutsche Fassung

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen

Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub

Safety of woodworking machines — Hand fed  Sécurité des machines pour le travail du bois —
surface planing machines Machines & dégauchir & avance manuelle

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1997-06-18 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfilllen, in der die
Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europdischen Norm ohne jede Anderung der
Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen
Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch).
Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung
durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Ddnemark, Deutschland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, Tschechische Republik und dem Vereinigten
Kénigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel

© 1997 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten. Ref. Nr. EN 859: 1997 D
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 “Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird.

Diese Européaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Européische Kommission und die Europaische Freihan-
delszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinie(n).

Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europdischen Norm mitgearbeitet haben, schlieBen das Europaische Komitee der
Holzbearbeitungsmaschinenhersteller ‘EUMABOIS” ein.

Normative und informative Anhange zu dieser Norm sind im Inhalt aufgeflhrt.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Européischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen und erganzen die
relevanten A- und B-Normen, die die grundsétzlichen Sicherheitsanforderungen behandeln (siehe Einfihrung zu EN 292-1 : 1991
zur Erlauterung von A-, B- und C-Normen).

Gemeinsame Sicherheitsanforderungen fir Werkzeuge sind in EN 847-1 : 1997 enthalten.

Diese Europaische Norm muf den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Januar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Januar 1998
zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander gehalten,
diese Europaische Norm zu Ubernehmen:

I?elgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Kénigreich.

0 Einleitung 1 Anwendungsbereich

Diese Europdische Norm wurde als harmonisierte Norm
erstellt und stellt eine Méglichkeit der Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
und den damit verbundenen EFTA-Vorschriften dar und ist
eine C-Norm, geman Definition in EN 292 : 1991.

Im Anwendungsbereich dieser Norm ist angegeben, welche
Gefahrdungen behandelt werden.

Die Bestimmungen dieser Europadischen Norm betreffen
Konstrukteure, Hersteller, Héndler und Importeure von
Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub.

Diese Europdische Norm enthdlt auch Hinweise, die der
Hersteller zur Information der Betreiber vorsehen muf.

Diese Européische Norm beschreibt die Anforderungen und/
oder Verfahren fir die Beseitigung von Gefahrdungen und zur
Begrenzung der Risiken an Abrichthobelmaschinen mit Hand-
vorschub — nachfolgend als “Maschinen” bezeichnet —, die
bestimmt sind zum Hobeln von Massivholz, Spanplatten, Faser-
platten, Sperrholz sowie diesen Werkstoffen, wenn sie kunst-
stoffbeschichtet oder mit Kunststoffkanten versehen sind.

Fur die im Anwendungsbereich dieser Norm ausge-
nommenen Maschinen treffen die Anforderungen in
EN 61029-1 : 1995 oder EN 50144-1 : 1995 und die Anfor-
derungen in EN 61029-2-3 : 1996 zu.

Diese Europadische Norm behandelt alle von der Maschine
ausgehenden Gefahrdungen. Diese Gefahrdungen sind in
Abschnitt 4 aufgelistet.
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Diese Europdéische Norm gilt nicht fir Maschinen, die auf ein
Gestell oder einen Tisch, der einem Gestell ahnlich ist, aufge-
setzt sind, und die vorgesehen sind, wéhrend des Betriebs
stationar verwendet zu werden und die von Hand von einer
Person angehoben werden kénnen.

Diese Europaische Norm gilt fir Abrichthobelmaschinen mit
Handvorschub, die mit oder ohne einen abnehmbaren Vor-
schubapparat ausgerustet sein kénnen.

Diese Européische Norm gilt fur Holzbearbeitungsmaschi-
nen, die wahrend der Verwendung fest aufgestellt sind. Damit
sind auch Maschinen gemeint, die wéhrend des Benutzens
fest aufgestellt, aber durch den Benutzer von einem Arbeits-
platz zum anderen transportiert werden kénnen.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur handgefliihrte Holz-
bearbeitungsmaschinen einschliellich solcher Einrichtungen,
die ihre Verwendung in einer anderen Weise, z. B. Stationar-
einrichtung, ermdglichen.

Diese Europdische Norm gilt in erster Linie fir Maschinen,
die nach dem Datum der Herausgabe dieser Europdischen
Norm hergestellt sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Europdische Norm enthalt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikationen.
Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen
im Text zitiert, und die Publikationen sind nachstehend aufge-
fuhrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderun-
gen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser
Européaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberar-
beitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt
die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation.
EN 292-1: 1991
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 1: Grundsatzliche Terminolo-
gie, Methodologie
EN 292-2 : 1991; EN 292-2/A1 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 2: Technische Leitsatze und
Spezifikationen
EN 294 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen das
Erreichen von Gefahrstellen mit den oberen GliedmalBen
EN 847-1:1997
Maschinen — Werkzeuge fir Holzbearbeitung — Sicher-
heitstechnische Anforderungen — Teil 1: Fras- und Hobel-
werkzeuge, Kreisségeblatter
prEN 953 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Allgemeine Anforderungen
fir die Gestaltung und Konstruktion von trennenden
Schutzeinrichtungen (feststehende, bewegliche)
EN 982 : 1996
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische An-
forderungen an fluidtechnische Anlagen und deren Bau-
teile — Hydraulik
EN 1088 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen
in Verbindung mit trennenden Schutzeinrichtungen — Leit-
sétze fir Gestaltung und Auswabhl
EN 50144-1: 1995
Sicherheit von handgefiihrten motorbetriebenen Elektro-
werkzeugen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
EN 60204-1 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausristung
von Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
(IEC 204-1 : 1992, modifiziert)
prEN 60227-1
PVC-isolierte Leitungen mit Nennspannungen bis ein-
schlieBlich 450/759 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
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prEN 60245-1
Gummi-isolierte Leitungen mit Nennspannungen bis ein-
schlieBlich 450/759 V - Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 60529 : 1991
Schutzarten durch Gehause (IP-Code) (IEC 529 : 1989)

EN 60947-4-1 : 1992
Niederspannungs-Schaltgerate — Teil 4: Schiitze und
Motorstarter — Abschnitt 1: Elektromechanische Schitze
und Motorstarter (IEC 947-4-1 : 1990)

EN 60947-5-1 : 1991
Niederspannungs-Schaltgerate — Teil 5: Steuergerate und
Schaltelemente - Abschnitt 1: Elektromechanische
Steuergeréate (IEC 947-5-1 : 1990)

EN 60439-1/prA11 : 1995
Niederspannung-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typ-
geprifte und partiell typgeprifte Kombinationen

EN 61029-1 : 1995
Sicherheit von transportablen motorbetriebenen Elektro-
werkzeugen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen
(IEC 1029-1 : 1990, modifiziert)

prEN 61029-2-3 : 1996
Sicherheit von transportablen motorbetriebenen Elektro-
werkzeugen — Teil 2-3: Besondere Anforderungen an
Abrichthobelmaschinen und Dickenhobelmaschinen

1ISO 3745 : 1977

Acoustics — Determination of sound power levels of noise
sources — Precision methods for anechoic and semi-
anechoic rooms

(Akustik; Bestimmung der Schalleistungspegel von
Geréuschquellen; Hullflachenverfahren der Genauigkeits-
klasse 1 fiir im wesentlichen Freifeldbedingungen Uber
einer reflektierenden Ebene)

ISOTR 11688-1 : 1995
Acoustics — Recommended practice for the design of low-
noise machinery and equipment — Part 1: Planning
(Akustik — Leitlinien fiir die Konstruktion l&rmarmer
Maschinen und Anlagen — Teil 1: Planung)

EN ISO 3743-1: 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerduschquellen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2
far kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1:
Vergleichsverfahren in Prifraumen mit schallharten
Waénden (ISO 3743-1 : 1994)

EN ISO 3743-2: 1996
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Geréuschquellen aus Schalldruckmessungen — Verfahren
der Genauigkeitsklasse 2 flr kleine, transportable
Quellen in Hallfeldern — Teil 2: Verfahren fir Sonder-
Hallrdume (ISO 3743-2 : 1994)

EN ISO 3744 : 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerduschquellen aus Schalldruckmessungen — Hull-
flachenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fir ein im
wesentlichen freies Schallfeld (ber einer reflektierenden
Ebene (ISO 3744 : 1994)

EN ISO 3746 : 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerduschquellen aus Schalldruckmessungen — Hullfla-
chenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 Uber einer
reflektierenden Ebene (ISO 3746 : 1995)

EN ISO 9614-1: 1995
Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von
Schallquellen aus Schallintensitatsverfahren — Teil 1:
Messungen an diskreten Punkten (ISO 9614-1 : 1993)

ENISO 11202 : 1995
Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und
Gerdten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln
am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
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Verfahren der Genauigkeitsklasse 3 fur Messungen unter
Einsatzbedingungen (ISO 11202 : 1995)

EN ISO 11204 : 1995
Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und
Geraten — Messung von Emissions-Schalldruckpegeln
am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten —
Verfahren mit Umgebungskorrekturen (1ISO 11204 : 1995)

ISO 7571 : 1986
Woodworking machines — Surface planing machines with
rotary cutterblock for one-side dressing — Nomenclature
and acceptance conditions
(Holzbearbeitungsmaschinen — Maschinen mit rotieren-
der Messerwelle fiir einseitige Bearbeitung — Begriffe und
Abnahmebedingungen)

ISO 7960 : 1995
Airborne noise emitted by machine tools — Operating
conditions for woodworking machines
(Luftschallemission von Werkzeugmaschinen — Betriebs-
bedingungen fir Holzbearbeitungsmaschinen)

3 Begriffe und Terminologie
3.1 Begriffe

Im Zusammenhang mit dieser Norm gelten die folgenden
Begriffe:

3.1.1 Abrichthobelmaschine mit Handvorschub: Eine
Maschine, die bestimmt ist zum Hobeln der Oberflaiche von
Holz und ahnlichen Werkstoffen mittels einer horizontalen,
rotierenden Messerwelle, die zwischen zwei Tischen ange-
ordnet ist, auf denen das Werkstiick aufgelegt und gefihrt
wird. Die Unterseite des Werkstlickes wird gehobelt.

3.1.2 Messerwelle: Dasjenige Maschinenbauteil, welches
far die Aufnahme der Hobelmesser oder Hobelschneiden
konstruiert ist.

3.1.3 Werkzeug: Ein zusammengesetztes Werkzeug, wie
in EN 847-1 : 1997 definiert, bestehend aus der Messerwelle,
den Hobelmessern und den Befestigungselementen.

3.1.4 Handvorschub: Das manuelle Halten und/oder
Fuhren des Werkstlickes. Als Handvorschub gilt auch die
Verwendung eines abnehmbaren Vorschubapparates.

3.1.5 Abnehmbarer Vorschubapparat: Ein Vorschub-
mechanismus, der auf der Maschine so angebracht ist, daf3
er ohne die Benutzung eines Schraubenschlissels oder
ahnlichen zusatzlichen Hilfsmitteln aus seiner Arbeitsstellung
herausgeschwenkt werden kann.

3.1.6 Wegschleudern: Die unerwartete Bewegung des
Werkstlicks, von Werkstlickteilen oder von Maschinenteilen
aus der Maschine wahrend der Bearbeitung.

3.1.7 Riickschlag: Eine besondere Form des Wegschleu-
derns, welche die unerwartete Bewegung des Werksticks
oder von Werkstlckteilen oder von Maschinenteilen entge-
gengesetzt zur Vorschubrichtung wahrend der Bearbeitung
beschreibt.

3.1.8 Hochlaufzeit: Die Zeit von der Betatigung der
Befehlseinrichtung fir das Ingangsetzen, bis die Spindel die
der beabsichtigten Drehzahl entsprechende tatséchliche
Drehzahl erreicht hat.

3.1.9 Auslaufzeit: Die Zeit von der Betatigung der Befehls-
einrichtung fiir das Stillsetzen bis zum Stillstand der Spindel.

3.1.10 Bedienplatz: Der Platz, an dem die Bedienperson
steht, um das Werkstick vorzuschieben.

3.1.11 Bestatigung: Erklarungen, Verkaufsunterlagen,
Prospekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller
(Lieferant) entweder die Eigenschaften oder die Ubereinstim-
mung des Werkstoffes oder Produktes mit einer zutreffenden
Norm bestétigt.

3.1.12 Maschinenantrieb: Kraftbetatigte Einrichtung, um
eine Bewegung an der Maschine zu erreichen.

3.1.13 Transportable Maschine: Eine Maschine, die auf
dem Boden steht, sich wihrend des Gebrauchs nicht bewegt
und mit einer Einrichtung ausgestattet ist, normalerweise
Rader, mit der sie von einem Aufstellort zu einem anderen
bewegt werden kann.

3.2 Terminologie

Die Bezeichnungen der wichtigsten Teile der Maschine sind
in der Tabelle 1 und in Bild 1 dargestellt.
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EN 859 : 1997
Tabelle 1: Die wichtigsten Teile von Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub
Deutsch Englisch Franzosisch
Bezug | Aprichthobelmaschinen mit Messer- Surface planing machines with Machines & dégauchir sur une face
welle fir einseitige Bearbeitung cutterblock for one side dressing avec porte-outil cylindrique a lames
1 Sténder Framework Ossature
1.1 Gestell Main frame Bati
3 Werkstiickauflage, -halterung Workpiece support and clamp Support, maintien et guidage des
und -fiihrung guide pieces
3.1 Aufgabetisch Infeed table Table d’entrée
3.2 Abnahmetisch Outfeed table Table des sortie
3.3 Tischlippen Table lip plates Lévres des tables
3.4 Schragstellbarer Fligeanschlag Canting fence Guide inclinable
4 Werkzeugtrager und Werkzeug Tool holders and tools Porte-outils et outils
4.1 Streifenhobelmesser Blade Lame
4.2 Messerkeilleiste Cutterblock wedge Coin de blocage de la lame
4.3 Hobelmesserwelle Cutterblock Broche porte-outil
5 Einbauteile und Teile fiir den Workheads and tool drives Unité de travail et son
Werkzeugantrieb entrainement
5.1 Hobelmesserwellenlager Cutterblock bearing Palier de roulement
6 Stellteile Controls Commandes
6.1 Elektrischer Schalter Starting switch Commutateur
6.2 Hoéhenverstellung des Aufgabe- Infeed table vertical adjustment Réglage vertical de la table d’entrée
tisches
6.3 Hoéhenverstellung des Abnahme- Outfeed table vertical adjustment Réglage vertical de la table de sortie
tisches
6.4 Eir)stellung der Flgeanschlag- Fence canting adjustment Réglage d’'inclinaison du guide
neigung
6.5 Blockierung der Figeanschlag- Fence canting lock Verrouillage de linclinaison du
neigung guide
6.6 Blockierung der Figeanschlag- Fence traverse lock Verrouillage de déplacement du
verstellung guide
6.7 Héhenanzeige des Aufgabetisches Infeed table adjustment scale Graduation du réglage micromé-
triqgue de la table d’entrée
7 Sicherheitseinrichtungen Safety devices Dispositifs de sécurité
71 Vordere Messerwellenverdeckung Cutterblock guard (bridge type) Protecteur du porte-outil
7.2 Hintere Messerwellenverdeckung Cutterblock rear guard Protecteur arriere du porte-outil
8 Verschiedenes Miscellaneous Divers
8.1 Absaugstutzen Dust extraction hood Buse d’aspiration
8.2 Tar fur die Maschinenwartung Access door to control gear qute o!’acc‘es aux organes
mécaniques
10 Arbeitsbeispiele Examples of work Exemples de travail
10.1 Abrichten Planning Dégauchissage
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