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DIN EN 859:2007-09

Beginn der Giiltigkeit

Diese Norm gilt ab 2007-09-01.

Nationales Vorwort
Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom Technischen Komitee 142 ,Holzbearbeitungsmaschinen —
Sicherheit” des Europaischen Komitees fiir Normung (CEN) ausgearbeiteten EN 859:2007.

Die nationalen Interessen wurden dabei vom Arbeitsausschuss 12 ,Sicherheit® im Fachbereich Holz-
bearbeitungsmaschinen des Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Diese Europaische Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinenricht-
linie 98/37/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europaischen Gemeinschaften
kann der Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten
Anforderungen der Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Fir die im Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Europdischen Normen, sofern sie nicht als DIN-
EN-, DIN-EN-ISO- mit gleicher Zahlnummer veroffentlicht sind, wird im Folgenden auf die entsprechenden
deutschen Normen hingewiesen:

HD 22.4 S4:2004 siehe DIN VDE 0282-4:2005
HD 21.1 S4:2002 siehe DIN VDE 0281-1:2003
HD 22.1 S4:2002 siehe DIN VDE 0282-1:2003

Fir die zitierten Internationalen Normen gibt es keine nationalen Entsprechungen.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN 859:1997-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) die Norm wurde an einigen Stellen prazisiert und dem sich entwickelnden Normenwerk, insbesondere
Ausgaben von B-Normen, angepasst;

b) Sicherung des Werkzeugs ist vor dem Anschlag auf die Briickenschutzvorrichtung begrenzt.

Frithere Ausgaben

DIN 8821: 1943-04, 1952-06, 1975-04
DIN EN 859: 1997-08
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN VDE 0281-1:2003, Starkstromleitungen mit thermoplastischer Isolierhiille fiir Nennspannungen bis
450/750 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 21.1 S4:2002

DIN VDE 0282-1:2003, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 1: Allgemeine Anforderungen; Deutsche Fassung HD 22.1 S4:2002

DIN VDE 0282-4:2005, Starkstromleitungen mit vernetzter Isolierhiille fiir Nennspannungen bis 450/750 V —
Teil 4: Flexible Leitungen; Deutsche Fassung HD 22.4 S4:2004
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EUROPAISCHE NORM EN 859
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2007

ICS 79.120.10 Ersatz fir EN 859:1997

Deutsche Fassung

Sicherheit von Holzbearbeitungsmaschinen —
Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub

Safety of woodworking machines — Sécurité des machines pour le travail du bois —
Hand fed surface planing machines Machines a dégauchir a avance manuelle

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 10. Mai 2007 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Es_t_land, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2007 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN 859:2007 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN 859:2007) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 ,Holzbearbeitungs-
maschinen — Sicherheit” erarbeitet, dessen Sekretariat vom UNI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2007, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Dezember 2008 zuriickgezogen werden.

Dieses Dokument ersetzt EN 859:1997.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europadische Kommission und die
Européische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der
Maschinenrichtlinie.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der fester Bestandteil dieses
Dokumentes ist.

Organisationen, die an der Erarbeitung von diesem Dokument mitgearbeitet haben, schlieRen das
Europaische Komitee der Holzbearbeitungsmaschinenhersteller "EUMABOIS" ein.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Europaischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen
und erganzen die relevanten A- und B-Normen, welche die grundsatzlichen Sicherheitsanforderungen
behandeln (siehe Einfuhrung zu EN ISO 12100-1:2003 zur Erlduterung von A-, B- und C-Normen).

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Kdnigreich und Zypern.
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Einleitung

Dieses Dokument wurde vorbereitet um eine harmonisierte Norm zu werden und stellt eine Moglichkeit der
Ubereinstimmung mit den wesentlichen Sicherheitsanforderungen der Maschinenrichtlinie und den damit
verbundenen EFTA-Vorschriften dar.

Dieses Dokument ist eine C-Norm, nach Definition in EN ISO 12100-1:2003.

Auf die betreffenden Maschinen und den Umfang in dem die Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und
Gefahrdungsereignisse behandelt sind, wird im Anwendungsbereich dieses Dokumentes hingewiesen.

Fir Maschinen, die nach den Festlegungen dieser Typ C-Norm konzipiert und gebaut worden sind, gilt: Wenn
die Festlegungen dieser Typ C-Norm von den Festlegungen in Typ A- oder B-Normen abweichen, haben die
Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegentber den Festlegungen der anderen Normen.

Die Anforderungen in diesem Dokument betreffen die Hersteller und ihre bevolimachtigten Reprasentanten
von Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub. Sie sind auch fiir Konstrukteure und Importeure hilfreich.

Dieses Dokument enthalt auch MaRnahmen und Beispiele flr Informationen, die der Hersteller zur Information
der Betreiber vorsehen muss.

Gemeinsame Sicherheitsanforderungen fur Werkzeuge sind in EN 847-1:2005 enthalten.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument behandelt die in Abschnitt 4 aufgefihrten signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungs-
situationen und Gefahrdungsereignisse, die auf stationdre und verschiebbare und mit einem abnehmbaren
Vorschubapparat oder nicht ausgeristete Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub zutreffen, — im
Folgenden als "Maschinen" bezeichnet — die konstruiert sind zum Hobeln von Massivholz, Spanplatten,
Faserplatten und Sperrholz, wenn sie bestimmungsgemal und entsprechend den vorhersehbaren
Bedingungen des Herstellers verwendet werden.

Dieses Dokument gilt nicht fr:

a) Maschinen, die auf ein Gestell oder auf einen Tisch, der einem Gestell &hnlich ist, aufgesetzt sind und die
vorgesehen sind, wahrend des Betriebs stationar verwendet zu werden, und die von einer Person von
Hand angehoben werden kbénnen;

ANMERKUNG 1  Transportable motorbetriebene Elektrowerkzeuge sind in EN 61029-1:2000 zusammen mit
prEN 61029-2-3:2002 behandelt.

b) handgefiihrte Hobelmaschinen einschlieRlich solcher Einrichtungen, die ihre Verwendung in einer
anderen Weise z.B. Stationareinrichtung ermdglichen;

ANMERKUNG 2  Handgeflihrte motorbetriebene Elektrowerkzeuge sind in EN 60745-1:2006 zusammen mit
EN 60745-2-14:2003 behandelt.

Dieses Dokument gilt nicht fir Abrichthobelmaschinen mit Handvorschub, die vor dem Datum seiner
Veroffentlichung als EN hergestellt wurden.

ANMERKUNG 3 Die in diesem Dokument behandelten Maschinen sind unter A.2 des Anhangs IV der Maschinenrichtlinie
genannt.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fur die Anwendung dieses Dokumentes erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokumentes (einschlie3lich aller Anderungen).

EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit
den oberen Gliedmal3en

EN 847-1:2005, Maschinen-Werkzeuge fiir Holzbearbeitung — Sicherheitstechnische Anforderungen —
Teil 1: Fras- und Hobelwerkzeuge, Kreissédgeblétter

EN 982:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Hydraulik

EN 983:1996, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische Anlagen
und deren Bauteile — Pneumatik

EN 1005-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle
Handhabung von Gegenstdnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-4:2005, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4: Bewertung von
Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1037:1995, Sicherheit von Maschinen — Vermeidung von unerwartetem Anlauf
EN 50178:1997, Ausriistung von Starkstromanlagen mit elektronischen Betriebsmitteln

EN 50370-1:2005, Elektromagnetische Vertréglichkeit (EMV) — Produkt-Familien-Norm filir Werkzeug-
maschinen — Teil 1: Stéraussendung
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EN 50370-2:2003, Elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) — Produkt-Familien- Norm fiir Werkzeug-
maschinen — Teil 2: Stérfestigkeit

EN 60204-1:2006, Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausrtistung von Maschinen — Teil 1: Allgemeine
Anforderungen (IEC 60204-1:2005, modifiziert)

EN 60439-1:1999, Niederspannungs-Schaltgerdtekombinationen — Teil 1: Typgepriifte und partiell
typgepriifte Kombinationen (IEC 60439-1:1999)

EN 60529:1991, Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 60529:1989)

EN 61496-1:2004, Sicherheit von Maschinen — Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen — Teil 1:
Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2004, modifiziert)

EN 61508-3:2001, Funktionale Sicherheit sicherheitsbezogener elektrischer/elektronischer/programmierbarer
elektronischer Systeme — Teil 3: Anforderungen an Software (IEC 61508-3:1998 + Corrigendum 1999)

EN 62061:2005, Sicherheit von Maschinen — Funktionale Sicherheit von sicherheitsbezogenen elektrischen,
elektronischen und programmierbaren Steuerungen (IEC 62061:2005)

EN ISO 3743-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen — Verfahren der
Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Vergleichsverfahren in
Priifrdumen mit schallharten Wénden (ISO 3743-1:1994)

EN ISO 3743-2:1996, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen — Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir kleine, transportable Quellen in
Hallfeldern — Teil 2: Verfahren flir Sonder-Hallrdume (ISO 3743-2:1994)

EN ISO 3744:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus Schalldruck-
messungen — Hiillflichenverfahren der Genauigkeitsklasse 2 fiir ein im wesentlichen freies Schallfeld (iber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744:1994)

EN ISO 3745:2003, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Schallquellen aus Schalldruck-
messungen — Prézisionsverfahren fiir reflexionsarme und halbreflexionsarme Rdume (ISO 3745:2003)

EN ISO 3746:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Gerduschquellen aus
Schalldruckmessungen - Hiillflachenverfahren der Genauigkeitsklasse 3 Uber einer reflektierenden Ebene
(ISO 3746:1995)

EN ISO 4871:1996, Akustik — Angabe und Nachpriifung von Gerduschemissionswerten von Maschinen und
Geréten (ISO 4871:1996)

EN SO 9614-1:1995, Akustik — Bestimmung der Schalleistungspegel von Schallquellen aus Schallinten-
sitdtsmessungen — Teil 1: Messung an diskreten Punkten (ISO 9614-1:1993)

EN ISO 11202:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Geréten - Messung von Emissions-
Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren der Genauigkeitsklasse 3
ftir Messungen unter Einsatzbedingungen (ISO 11202:1995)

EN ISO 11204:1995, Akustik — Gerduschabstrahlung von Maschinen und Gerdten — Messung von
Emissions-Schalldruckpegeln am Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfahren mit
Umgebungkorrekturen (ISO 11204:1995)

EN ISO 11688-1:1998, Akustik — Richtlinien fiir die Konstruktion ldrmarmer Maschinen und Geréte — Teil 1:
Planung (ISO/TR 11688-1:1995)

EN ISO 12100-1:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsédtze — Teil 1:
Grundsétzliche Terminologie, Methodologie (ISO 12100-1:2003)

EN ISO 12100-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine Gestaltungsleitsdtze — Teil 2:
Technische Leitséatze (ISO 12100-2:2003)
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EN ISO 13849-1:2006 1), Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze (ISO 13849-1:2006)

EN ISO 13849-2:2003, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 2:
Validierung (ISO 13849-2:2003)

HD 22.4 S4:2004, Gummi-isolierte Starkstromleitungen mit Nennspannungen bis 450/750 V — Teil 4: Flexible
Leitungen

ISO 7571:1986, Woodworking machines — Machines with rotary cutterblock for one side planing —
Nomenclature and acceptance conditions (Holzbearbeitungsmaschinen — Maschinen mit rotierender
Messerwelle fiir einseitige Bearbeitung — Begriffe und Abnahmebedingungen)

ISO 7960:1995, Airborne noise emitted by machine tools — Operating conditions for woodworking machines
(Luftschallemission von Werkzeugmaschinen - Betriebsbedingungen fiir Holzbearbeitungsmaschinen).

3 Begriffe

3.1 Allgemeines

Fiar die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach EN ISO 12100-1:2003 und die folgenden
Begriffe.

3.2 Definitionen

3.21

Abrichthobelmaschine mit Handvorschub

Maschine, die konstruiert ist zum Weghobeln von Schichten der unteren Oberflache eines Werkstiicks mittels
einer um eine horizontale Achse rotierenden Messerwelle, die rechtwinkelig zur Einschubrichtung zwischen
zwei Tischen angeordnet ist, die zur Auflage und Fihrung des Werkstiicks bestimmt sind.

ANMERKUNG Die Messerwelle ist ein Rundformwerkzeug, das mit Messern flir eine waagrechte gerade Schnittlinie
bestlickt ist, die wahrend der Drehung hobeln (siehe hinsichtlich einer Beschreibung des gesamten Werkzeugs auch
EN 847-1:2005). Das Werkstuck wird entgegen der Drehrichtung der Messerwelle in die Maschine vorgeschoben

3.2.2

Handvorschub

das manuelle Halten und/oder Fihren des Werkstiicks. Als Handvorschub gilt auch die Verwendung eines
abnehmbaren Vorschubapparates

3.23

Stationarmaschine

Maschine, die so konstruiert ist, dass sie auf dem Boden steht, oder am Boden oder anderen baulichen
Einrichtungen befestigt ist und sich wahrend des Betriebs nicht bewegt

3.24

verschiebbare Maschine

Maschine, die auf dem Boden steht, sich wahrend des Betriebs nicht bewegt und mit einer Einrichtung
ausgestattet ist, normalerweise Rader, mit der sie von einem Aufstellungsort zu einem anderen bewegt
werden kann

3.25

abnehmbarer Vorschubapparat

Vorschubeinrichtung, die so an der Maschine so befestigt wird, dass sie aus ihrer Arbeitsposition ohne
Schraubenschliissel oder einer ahnlichen zusatzlichen Einrichtung geschwenkt werden kann

1) Hat EN 954-1:1996 ersetzt.
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3.2.6

Riickschlag

besondere Form des Wegschleuderns, welche die unkontrollierte Bewegung des Werkstlicks oder Teilen von
ihm entgegengesetzt zur Vorschubrichtung wahrend der Bearbeitung beschreibt

3.2.7

Auslaufzeit

Zeit, die von der Betatigung der Befehlseinrichtung fur das Stillsetzen bis zum Stillstand der Messerwelle
verstrichen ist

3.2.8

Hochlaufzeit

Zeit, die von der Betatigung der Befehlseinrichtung fiir das In-Gang-Setzen verstrichen ist, bis die Spindel die
der beabsichtigten Drehzahl entsprechende tatsachliche Drehzahl erreicht hat,

3.29
Platz des Operators
Platz, von dem aus der Operator das Werkstuick auf der Maschine vorschiebt

3.2.10
Maschinenantrieb
kraftbetatigte Einrichtung, die verwendet wird, um eine Bewegung an der Maschine zu bewirken

3.2.1

programmierbares Sicherheitssteuergerat

SPS

programmierbares Logik-Steuergerat, das flr eine sicherheitsbezogene Anwendung zustandig ist und in der
geforderten Kategorie nach EN ISO 13849-1:2006 gebaut ist

3.2.12

sicherheitsbezogenes elektrisches Steuersystem

SRECS

elektrischer Teil einer Steuerung, dessen Fehler zu einer unmittelbaren Erhdhung des Risikos/der Risiken
fuhren kénnen

[EN 62061:2005, 3.2.4]

3.2.13

Firmware

Software, die Teil des vom Hersteller gelieferten Systems ist und normalerweise fiir Anderungen nicht
zuganglich ist

ANMERKUNG 1 Embedded Software oder Systemsoftware sind Beispiele von Firmware (EN 62061:2005, 3.2.47).
ANMERKUNG 2  Hersteller bedeutet Hersteller des Systems.

ANMERKUNG 3 Beispiel: Das Betriebssystem einer Einrichtung zur Geschwindigkeitsiiberwachung.

3.214

Anwendungssoftware

Software, die vom Hersteller der SRECS speziell fiur die spezifische Anwendung verwirklicht ist, die im
allgemeinen logische Abfolgen, Grenzwerte und Ausdriicke, welche die entsprechenden Eingange, Ausgange

Uberwachen, Berechnungen und Entscheidungen, die zur Einhaltung der Funktionsanforderungen der SRECS
notwendig sind, umfasst

[EN 62061:2005, 3.2.46]

ANMERKUNG  Beispiel: Das SPS-Programm zum Betreiben einer Maschine.
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3.2.15

sicherheitsbezogener Teil einer Steuerung

SRP(CS)

Teil oder Unterteil(e) eines Steuersystems, das auf Eingangssignale reagiert und sicherheitsbezogene
Ausgangssignale erzeugt.

ANMERKUNG Die kombinierten sicherheitsbezogenen Teile einer Steuerung beginnen dort, wo die
sicherheitsbezogenen Signale ausgeldst werden (einschlieBlich z. B. des Betatigungsnockens und der Rolle des
Positionsschalters) und enden am Ausgang der Bauteile zur Kraftsteuerung (einschlief3lich z. B. den Hauptkontakten des
Schaltschiitzes). Auch Uberwachungssysteme zéhlen dazu (EN ISO 13849-1:2006, 3.1)

3.2.16

Lieferanteninformation

Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Prospekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller (oder Lieferant)
entweder die Eigenschaften oder die Ubereinstimmung des Werkstoffes oder Produktes mit einer
zutreffenden Norm bestatigt.

3.3 Benennungen

Die Bezeichnungen der wichtigsten Teile der Maschine sind im Bild 1 dargestellt. Arbeitsgange bei der
Verwendung der Maschine in der Betriebsart Abrichten sind in Bild 2 gezeigt.

3 L 5 8 1 10

Legende

1 Maschinenstander 8 Messerwelle

2 Aufgabetisch 9 Stellteile

3 Abnahmetisch 10 Einrichtung zum Schragstellen des Anschlags
4  schragstellbarer Anschlag 11 Einrichtung zur Tischhéhenverstellung

5 Brickenschutz 12 Absaugstutzen

6 Einrichtung zum Einstellen des Briickenschutzes

7 trennende Schutzeinrichtung hinter dem

Anschlag

Bild 1 — Beispiel einer Abrichthobelmaschine mit Handvorschub
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Bild 2 — Abrichten (links) und Anfiigen (rechts)

4 Liste der signifikanten Gefahrdungen

Dieser Abschnitt enthalt die signifikanten Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Gefahrdungsereignisse,
(siehe EN 1050:1996), soweit sie in diesem Dokument behandelt werden, die nach dem Verfahren zur
Abschatzung des Risikos als signifikant fir diejenigen Maschinen, welche im Anwendungsbereich bezeichnet
sind, festgestellt wurden, und fir die Malnahmen zur Beseitigung oder Reduzierung des Risikos erforderlich

sind. Dieses Dokument behandelt diese signifikanten Gefahrdungen durch Festlegung von
Sicherheitsanforderungen und/oder MalRnahmen oder durch Verweis auf zutreffende Normen.
Diese Gefahrdungen sind in der Tabelle 1 in Ubereinstimmung mit EN 1050:1996, Anhang A, aufgefihrt.
Tabelle 1 — Liste der signifikanten Gefadhrdungen
EN ISO 12100 Zutreffender
Nr Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Abschnitt in
) Gefahrdungsereignisse Teil 1:2003 | Teil 2:2003 diesem
Dokument
1 Mechanische Gefahrdung durch:
Maschinenteile oder Werkstlicke wegen der
a) Form; 4.2 421,422, | 53.3,5.3.5,
5 5.3.6
b) relativen Anordnung 5.2.2,5.3.5,
5.3.6
c) Masse und Standfestigkeit (potentielle Energie 5.3.1,5.35
von Elementen, die sich unter dem Einfluss
der Schwerkraft bewegen kénnen);
e) mechanischen Festigkeit 5.3.5,5.3.6,
5.3.7
— Ansammlung von Energie im Inneren der
Maschine:
f)  elastische Elemente (Federn); 4.2 410,554 | 5.3.6
g) Flussigkeiten und Gase unter Druck 546,547
1.1 | Gefahrdung durch Quetschen 421 5.3.7
1.3 | Gefdhrdung durch Schneiden oder Abschneiden 5.3.3,5.3.7
1.4 | Gefahrdung durch Erfassen oder Aufwickeln 5.3.7
1.5 | Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen 5.3.7
1.6 | Gefahrdung durch Stof 5.3.5
1.9 | Gefahrdung durch Herausspritzen von 421 410 5.4.6,54.7
Flissigkeiten unter hohem Druck
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EN ISO 12100 Zutreffender
Nr Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Abschnitt in
’ Gefahrdungsereignisse Teil 1:2003 | Teil 2:2003 diesem
Dokument
2 elektrische Gefahrdungen durch:
2.1 direkte Beriihrung von Personen mit von unter 4.3 49,554 544
Spannung stehenden Teilen
2.2 | Bertihrung von Personen mit Teilen, die durch 4.3 4.9 544
Fehlzustande spannungsfiihrend geworden sind
4 Gefahrdungen durch Larm mit der Folge von
4.1 | Gehorverlust (Taubheit), anderen physiologischen 4.5 422,5 54.2
Beeintrachtigungen (Gleichgewichtsverlust,
Nachlassen der Aufmerksamkeit)
4.2 | Stoérung der Sprachkommunikation, Stérung 54.2
akustischer Signale usw.
7 Gefahrdungen durch Werkstoffe und andere Stoffe (und durch ihre Bestandteile), die von
Maschinen verarbeitet oder verwendet werden
7.1 | Gefahrdungen durch Kontakt mit oder Einatmung 4.8 43b), 4.4 54.3
von gefahrlichen Flissigkeiten und Stauben
7.2 | Gefahrdung durch Feuer 4.8 4.4 541
8 Gefahrdungen durch die Vernachlassigung ergonomischer Grundsatze bei der Gestaltung
der Maschine durch
8.1 | ungesunde Koérperhaltung oder besondere 4.9 4.7,4.8.2, 5.2.2
Anstrengung 4.11.12,
5.5.5,5.5.6
8.2 | Anatomie von Hand/Arm oder Ful}/Bein 4.9 4.8.3 5.3.6
8.4 | ortliche Beleuchtung 4.8.6 6.3
8.6 | menschliches Fehlverhalten, menschliches 4.9 4.8, 4118, | 6.3
Verhalten 4.11.10,
55.2,6
8.7 | Konstruktion, Platzierung oder Kenntlichmachung 4.8.7, 5.2.2
von handbetétigten Stellteilen 4.11.8
8.8 | Konstruktion oder Platzierung von Sichtanzeigen 48.2,6.2 54.5,6.2
9 Kombinationen von Gefahrdungen 411 5.2.3,5.2.5,
5.2.6,5.2.7,
5.4.9,5.4.10
10 unerwarteter Anlauf, unerwartetes Durchdrehen/Uberdrehen (oder jede vergleichbare
Fehlfunktion) durch
10.1 | Ausfall/Stérung des Steuerungssystems 411,554 |521,5.2.6,
5.2.7
10.2 | Wiederherstellung der Energiezufihrung nach einer 4.11.4 5.2.6
Unterbrechung
10.3 aulere Einflisse auf elektrische Betriebsmittel 4.11.11 521,548,
Anhang F
10.5 | Softwarefehler 4.11.7 Anhang F
11 fehlende Méglichkeit, die Maschine unter 4111, 5.2.4,5.25,
optimalen Bedingungen still zusetzen 4.11.3, 534
5.5.2
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Document Sharinpj—iub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-859-2007-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-859-2007-09

EN 859:2007 (D)

Tabelle 1 (fortgesetzt)

EN ISO 12100 Zutreffender
Nr Gefahrdungen, Gefahrdungssituationen und Abschnitt in
) Gefahrdungsereignisse Teil 1:2003 | Teil 2:2003 diesem
Dokument
13 | Ausfall der Energieversorgung 41141, 5.2.6
4.11.4
14 | Ausfall des Steuer- bzw. Regelkreises 411,554 521,527
16 | Bruch beim Betrieb 4.2.2 4.3, 5.3.2
17 | herabfallende oder herausgeworfene 4.2.2 4.3,4.10 5.3.2,5.3.3,
Gegenstande oder Fliissigkeiten 5.3.5
18 | Verlust der Standfestigkeit/Umkippen der 4.2.2 5.2.6 5.3.1
Maschine

5 Sicherheitsanforderungen und/oder MaRnahmen

5.1 Allgemeines

Die Maschine muss den Sicherheitsanforderungen und/oder SchutzmaRnahmen des Abschnitts 5
entsprechen.

ANMERKUNG 1 AufRerdem sollte die Maschine im Hinblick auf Gefahrdungen, die relevant aber nicht signifikant sind und
die nicht in diesem Dokument behandelt werden (z.B. scharfe Kanten im Maschinenstander) nach den Grundsatzen in EN
ISO 12100:2003 (Teile 1 und 2) konstruiert sein.

ANMERKUNG 2 Hinweise im Zusammenhang mit Risikominderung durch Konstruktion siehe EN ISO 12100-2:2003,
Abschnitt 4, und hinsichtlich SchutzmaRnahmen siehe EN ISO 12100-2:2003, Abschnitt 5.

5.2 Steuerung und Befehlseinrichtungen
5.2.1 Sicherheit und Zuverlassigkeit von Steuerungen

5.21.1 Allgemeines

Im Zusammenhang mit diesem Dokument umfasst der sicherheitsrelevante Teil einer Steuerung das System
von der auslésenden Einrichtung, z. B. Schalter oder Positionsschalter oder Sensor, bis einschliellich der
Leistungsschalteinrichtung fir den endgiltigen Maschinenantrieb, z.B. Motor oder Bremse. Die
sicherheitsrelevanten Teile der Steuerung dieser Maschine umfassen diejenigen Teile mit den folgenden
Funktionen und sie mussen die Anforderungen der nachfolgend aufgefiihrten Kategorien nach EN ISO 13849-
1:2006 erfillen fir:

— das In-Gang-Setzen: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.3 und 5.3.4.2);

— das normale Stillsetzen: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.4);

— Not-Aus: Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.5);

— Verriegelungen: Kategorie 1 (siehe 5.2.3, 5.2.6, 5.3.4.2 und 5.3.6.2);

— Verriegelungen mit Zuhaltung: Kategorie 1 (siehe 5.2.4, 5.2.5 und 5.3.6.2);

— die Bremse: Kategorie 1 oder 2 (siehe 5.3.4);

— die Verhinderung eines unerwarteten In-Gang-Setzens im Falle eines Fehlers in der Energieversorgung:
Kategorie 1 oder 3 (siehe 5.2.6 und 5.2.7);

— die Bremsenliiftung: Kategorie B (siehe 5.3.4.1, 5.3.4.2);

Documents
14 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 859:2007-09


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-859-2007-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-859-2007-09

