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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 142 “Holzbearbeitungsmaschinen — Sicherheit” erarbeitet,
dessen Sekretariat vom BS! gehalten wird.

Diese Europaische Norm wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die Europdische
Ereihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-Richtlinie(n).

Zusammenhang mit EU-Richtlinie(n) siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieser Norm ist.

Organisationen, die an der Erarbeitung dieser Europdischen Norm mitgearbeitet haben, schlieBen das Européische Komitee der
Holzbearbeitungsmaschinenhersteller “‘EUMABOIS” ein.

Die vom CEN/TC 142 erarbeiteten Européischen Normen behandeln speziell Holzbearbeitungsmaschinen und ergénzen die
relevanten A- und B-Normen, die die grundsatzlichen Sicherheitsanforderungen behandeln (siehe Einfhrung zu EN 292-1 : 1991
zur Erlauterung von A-, B- und C-Normen).

Gemeinsame Sicherheitsanforderungen fiir Werkzeuge sind in EN 847-1 : 1997 enthalten.

Diese Europaische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines identischen
Textes oder durch Anerkennung bis Januar 1998, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Januar 1998
zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden L&nder gehaliten,
diese Europaische Norm zu Gbernehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen,
Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.

0 Einleitung 1

Diese Europaische Norm wurde als harmonisierte Norm
erstellt und stellt eine Maglichkeit der Ubereinstimmung mit
den grundlegenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie
und den damit verbundenen EFTA-Vorschriften dar und ist
eine C-Norm, wie in EN 292-1 : 1991/A1 : 1995 definiert.

Das MaB, bis zu dem Gefahrdungen behandelt sind, ist im
Anwendungsbereich dieser Norm beschrieben.

Die Bestimmungen dieser Europaischen Norm betreffen
Konstrukteure, Hersteller, Handler und Importeure von kom-
binierten Abricht- und Dickenhobelmaschinen.

Diese Europaische Norm enthalt auch Hinweise, die der
Hersteller zur Information der Betreiber vorsehen muB.

Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt die Anforderungen und/oder Ver-
fahren fur die Beseitigung von Gefahrdungen und zur Begren-
zung der Risiken an kombinierten Abricht- und Dickenhobelma-
schinen — nachfolgend als “Maschinen” bezeichnet — fest, die
bestimmt sind zum Hobeln von Massivholz, Spanplatten, Faser-
platten, Sperrholz sowie diesen Werkstoffen, wenn sie kunst-
stoffbeschichtet oder mit Kunststoffkanten versehen sind.

Fur die im Anwendungsbereich dieser Norm ausgenommenen
Maschinen treffen die Anforderungen in prEN 61029-1: 1996
oder EN 50144-1:1995 und die Anforderungen in
prEN 61029-2-3 : 1996 zu.

Diese Europaische Norm behandelt alle von der Maschine
ausgehenden Gefahrdungen. Diese Gefdhrdungen sind in
Abschnitt 4 aufgelistet.
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Diese Europaische Norm gilt nicht fir Maschinen, die auf ein
Gestell oder einen Tisch, der einem Gestell &hnlich ist, aufge-
setzt sind, und die vorgesehen sind, wahrend des Betriebs
stationar verwendet zu werden und die von Hand von einer
Person angehoben werden koénnen.

Diese Europaische Norm gilt nicht fur handgeftihrte Hoizbear-
beitungsmaschinen einschlieBlich solcher Einrichtungen, die
inre Verwendung in einer anderen Weise, z.B. in einer
Stationdreinrichtung, ermdglichen.

Diese Norm gilt fur kombinierte Abricht- und Dickenhobel-
maschinen mit Handbeschickung und -Entnahme und mit
einer in ihrer Lage festen Messerwelle, die mit oder ohne ab-
nehmbaren Vorschubapparat ausgeristet sind.

Sie gilt nicht far kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschi-
nen, bei denen die Messerwelle zur Einstellung der Hobel-
tiefe verstellbar ist.

Sie gilt nicht fir Maschinen, bei denen das Abrichten und
Dickenhobeln zur gleichen Zeit durchgefiihrt werden kdénnen.

Diese Norm ist in erster Linie auf Maschinen anzuwenden,
die nach dem Datum der Herausgabe dieser Norm hergestellt
sind.

2 Normative Verweisungen

Diese Européaische Norm enthélt durch datierte oder unda-
tierte Verweisungen Festlegungen aus anderen Publikatio-
nen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen
Stellen im Text zitiet, und die Publikationen sind nach-
stehend aufgeflihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spa-
tere Anderungen oder Uberarbeitungen dieser Publikationen
nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Ver-
weisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen
Publikation.
EN 292-1 : 1991
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 1: Grundsatzliche Terminolo-
gie, Methodik
EN 292-2 : 1991; EN 292-2/A1 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Grundbegriffe, allgemeine
Gestaltungsleitsatze — Teil 2: Technische Leitsatze und
Spezifikationen
EN 294 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstande gegen
das Erreichen von Gefahrstellen mit den oberen Glied-
mafBen
EN 418 : 1992
Sicherheit von Maschinen — NOT-AUS-Einrichtung, funk-
tionelle Aspekte, Gestaltungsleitsitze

EN 847-1: 1997
Werkzeuge fiir Holzbearbeitungsmaschinen — Teil 1:
Fraswerkzeuge, Kreissageblatter

prEN 953 : 1993
Sicherheit von Maschinen — Aligemeine Anforderungen
fir die Gestaltung und den Bau von feststehenden und
beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 982 : 1996
Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische
Anlagen und deren Bauteile — Hydraulik

EN 983 : 1996
Sicherheitstechnische Anforderungen an fluidtechnische
Anlagen und deren Bauteile — Pneumatik

prEN 1005-2 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Menschliche korperliche
Leistung — Teil 2: Manuelle Handhabung von Gegen-
stdnden in Verbindung mit Maschinen

EN 1088 : 1995
Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen
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in Verbindung mit trennenden Schutzeinrichtungen — Leit-
sétze fir Gestaltung und Auswahi

EN 50144-1: 1995
Sicherheit von handgefihrten motorbetriebenen Elektro-
werkzeugen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 60204-1 : 1992
Sicherheit von Maschinen — Elektrische Ausriistung von
Maschinen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

prEN 60227-1
PVC-isolierte Leitungen mit Nennspannungen bis ein-
schlieBlich 450/759 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

prEN 60245-1
Gummi-isolierte Leitungen mit Nennspannungen bis ein-
schlieBlich 450/759 V — Teil 1: Allgemeine Anforderungen

EN 60439-1 prA11 : 1995
Niederspannung-Schaltgerdtekombinationen - Teil 1:
Typgeprifte und partiell typgeprifte Kombinationen

EN 60529 : 1991
Schutzarten durch Gehéuse (IP-Code) (IEC 529 : 1989)

EN 60947-4-1: 1992
Niederspannungs-Schaltgerdte — Teil 4: Schiitze und
Motorstarter — Abschnitt 1: Elektromechanische Schitze
und Motorstarter (IEC 947-4-1 : 1990)

EN 60947-5-1 : 1991
Niederspannungs-Schaltgerate — Teil 5: Steuergerate und
Schaitelemente — Abschnitt 1: Elektromechanische
Steuergerate (IEC 947-5-1 : 1990)

EN 61029-1 : 1995
Sicherheit von transportablen motorbetriebenen Elektro-
werkzeugen — Teil1: Allgemeine Anforderungen
(IEC 1029-1 : 1990, modifiziert)

prEN 61029-2-3 : 1996
Sicherheit von transportablen motorbetriebenen Elektro-
werkzeugen — Teil 2-3: Besondere Anforderungen an
Abrichthobelmaschinen und Dickenhobelmaschinen

EN I1SO 3743-1 : 1995
Akustik; Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerduschquellen; Verfahren der Genauigkeitsklasse 2 fir
kleine, transportable Quellen in Hallfeldern — Teil 1: Ver-
gleichsverfahren in Prifrdumen mit schallharten Wanden
(ISO 3743-1 : 1994)

EN I1SO 3743-2: 1995
Akustik; Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen aus Schalldruckmessungen; Verfahren
der Genauigkeitsklasse 2 fur kleine, transportable Quel-
len in Hallfeldern — Teil 2: Verfahren fir Sonder-Hallraume
(1SO 3743-2 : 1994)

EN ISO 3744 : 1995
Akustik; Bestimmung der Schalleistungspegel von
Geréuschquellen; Hullflichenvertahren der Genauigkeits-
klasse 2 fiir im wesentlichen Freifeldbedingungen (ber
einer reflektierenden Ebene (ISO 3744 : 1994)

EN ISO 3746 : 1995
Akustik; Bestimmung der Schalleistungspegel von
Gerauschquellen; Hallftaichenverfahren der Genauig-
keitsklasse 3 dber einer reflektierenden Ebene
(1SO 3746 : 1995)

EN ISO 9614-1 : 1995
Akustik; Bestimmung der Schalleistungspegel von
Geréduschquellen; Intensitatsverfahren — Teil 1: Messung
an diskreten Punkten (ISO 9614-1 : 1993)

EN ISO 11202 : 1995
Akustik; Gerauschabstrahlung von Maschinen und Gera-
ten; Messung von Emissions-Schalldruckpegeln am
Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfah-
ren der Genauigkeitsklasse 2 fir ein im wesentlichen
freies Schallfeld {ber einer reflektierenden Flache
(ISO 11202 : 1995)
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EN iSO 11204 : 1995
Akustik; Geriuschabstrahlung von Maschinen und Gera-
ten; Messung von Emissions-Schalldruckpegeln am
Arbeitsplatz und an anderen festgelegten Orten — Verfah-
ren mit Umgebungskorrekturen (ISO 11204 : 1995)

1SO 1940 : 1986
Mechanical vibrations — Balance quality requirements of
rigid rotors — Part 1: Determination of permissible residual
unbalance
(Mechanische Schwingungen — Qualitdtsanforderungen
fur das Auswuchten starrer Rotoren)

ISO 3745 : 1977
Acoustics — Determination of sound power levels of noise
sources — Precision methods for anechoic and semi-
anechoic rooms

ISO 7568 : 1986
Woodworking machines — Thickness planing machines
with rotary cutterblock for one side dressing — Nomen-
clature and acceptance conditions

ISO 7571 : 1986
Woodworking machines — Machines with rotary cutter-
block for one side planing — Nomenclature and accep-
tance conditions

1SO 7960 : 1995
Airborne noise emitted by machine tools — Operating
conditions for woodworking machines

ISO 7984 : 1988
Woodworking machines — Technical classification of
machines working on wood and auxiliary machines for
working on wood

ISO TR 11688-1 : 1995
Acoustics — Recommended practice for the design of low-
noise machinery and equipment — Part 1: Planning

3 Definitionen und Terminologie
3.1 Definitionen

Fur die Anwendung dieser Europaischen Norm gelten die
folgenden Definitionen:

3.1.1 Kombinierte Abricht- und Dickenhobelmaschine:
Eine kombinierte Maschine, die hergestellt ist, mittels einer
horizontalen, rotierenden Messerwelle die Oberflache von
Holz zu hobeln und um einem Werkstiick eine eingestellte
Dicke zu geben.

Beim Abrichthobeln wird das Werkstick Gber die Messer-
welle geschoben und dabei die Unterseite gehobelt. Der Auf-
gabetisch der Abrichthobeleinheit ist in der Hohe einstellbar.
Beim Dickenhobeln sind die Abrichttische angehoben oder
hochgeklappt, das Werkstiick liegt auf einem in der Hhe ein-
stellbaren Dickenhobeltisch und wird unter der Messerwelle
vorgeschoben und die Oberseite gehobelt.

3.1.2 Dickenhobeltisch: Der Dickenhobeltisch kann eine
Zusammenstellung von Rollen, Riemen oder anderen festen
oder beweglichen mechanischen Teilen enthalten, auf denen
das Werkstlick in der Maschine aufliegt.

3.1.3 Messerwelle: Dasjenige Maschinenbauteil, welches
fir die Aufnahme der Hobelmesser oder Hobelschneiden
konstruiert ist.

3.1.4 Werkzeug: Ein zusammengesetztes Werkzeug wie in
EN 847-1: 1997 definiert, bestehend aus der Messerwelle,
den Hobelmessern und den Befestigungselementen.

3.1.5 Handvorschub: Das manuelle Halten und/oder Fih-
ren des Werkstiickes. Als Handvorschub gilt auch die Ver-
wendung eines abnehmbaren Vorschubapparates.

3.1.6 Abnehmbarer Vorschubapparat: Ein Vorschub-
mechanismus, der auf der Maschine so angebracht ist, daB
er ohne die Benutzung eines Schraubenschliissels oder &hn-
lichen zusatzlichen Hilfsmitteln aus seiner Arbeitsstellung
herausgeschwenkt werden kann.

3.1.7 Mechanischer Vorschub: Ein Vorschubmechanis-
mus fur das Werkstiick, der in die Maschine integriert ist und
mit dem das Werkstick wahrend der Bearbeitung gehalten
und geftihrt wird.

3.1.8 Beschicken der Maschine: Das manuelle oder auto-
matische Zufuhren des Werkstickes auf einem Wagen,
Magazin, Lift, Abstapeleinrichtung, bewegiichen Bett,
Férderanlage oder das Einschieben zu einem mechanischen
Vorschub.

3.1.9 Wegschleudern: Die unerwartete Bewegung des
Werkstiicks, von Werkstiickteilen oder von Maschinenteilen
aus der Maschine wahrend der Bearbeitung.

3.1.10 Riickschlag: Eine besondere Form des Wegschleu-
derns, welche die unerwartete Bewegung des Werkstiicks oder
von Werkstlickteilen oder von Maschinenteilen entgegengesetzt
zur Vorschubrichtung wéhrend der Bearbeitung beschreibt.

3.1.11 Riickschlagsicherung: Einrichtung, die entweder
die Maglichkeit eines Rickschlags verringert oder die Bewe-
gung wahrend des Rickschlags des Werkstlicks oder von
Werkstlickteilen oder von Maschinenteilen hemmt.

3.1.12 Hochlaufzeit: Die Zeit von der Betétigung der
Befehlseinrichtung fiir das Ingangsetzen, bis die Spindel die
der beabsichtigten Drehzah! entsprechende tatséchliche
Drehzahl erreicht hat.

3.1.13 Auslaufzeit: Die Zeit von der Betétigung der
Befehlseinrichtung fir das Stillsetzen bis zum Stillstand der
Spindel.

3.1.14 Bedienplatz: Der Platz, an dem die Bedienperson
steht, um das Werkstiick vorzuschieben.

3.1.15 Bestitigung: Erklarungen, Verkaufsunterlagen, Pro-
spekte oder andere Dokumente, in denen der Hersteller (Liefe-
rant) entweder die Eigenschaften z. B. eines Werkstoffes oder
Produktes beschreibt oder die Ubereinstimmung des Werk-
stoffes oder Produktes mit einer zutreffenden Norm bestatigt.

3.1.16 Maschinenantrieb: Kraftbetétigte Einrichtung, um
eine Bewegung an der Maschine zu erreichen.

3.1.17 Transportable Maschine: Eine Maschine, die auf
dem Boden steht, sich wiahrend des Gebrauchs nicht bewegt
und mit einer Einrichtung ausgestattet ist, Ublicherweise
Rader, mit der sie von einem Aufstellort zu einem anderen
bewegt werden kann.

3.2 Terminologie

Die Bezeichnungen der wichtigsten Teile der Maschine sind
in der Tabelle 1 und in Bild 1 dargestelit.
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Tabelle 1: Die wichtigsten Teile von kombinierten Abricht- und Dickenhobelmaschinen

Englisch Franzdsisch Deutsch
Bezug Surface planing and thickness Machines combinées a raboter et Kombinierte Abricht- und
planing machines dégauchir Dickenhobelmaschinen
1 Framework Ossature Stander
1.1 Main frame Bati Gestell
2 Feed of workpiece and/or tools Déplacement des piéces et/ou Vorschub von Werkstiick und/oder
outils Werkzeug
21 Infeed feed roller Cylindre d’entrée Einzugswalze
22 Outfeed feed roller Cylindre de sortie Auszugswalze
23 Thicknessing table roller Cylindre de la table de rabotage Dickentischwalze
2.4 Table extension rolier Cylindre de la rallonge de table Stiitzwalze in der Dickentisch-
de rabotage verldngerung
25 Feed roller drive chain Chaine d’entrainement des cylindres | Antriebskette fir Vorschubwalzen
d’entrée
26 Feed roller drive sprockets Pignon du cylindre d’entrée Kettenritzel der Einzugswalze
27 Tensioning roller sprockets Pignon du tendeur de chaine Kettenspannrad
2.8 Speed reduction gearbox or variable | Réducteur ou variateur de vitesse Geschwindigkeitsreduziergetriebe
speed gear oder Getriebe zur Anderung der
Geschwindigkeit
29 Outfeed drive roller sprocket Pignon du cylindre de sortie Kettenritzel der Auszugswalze
3 Workpiece support and clamp Support, maintien et guidage des | Werkstiickauflage, -halterung und
guide piéces -fiihrung
3.1 Thicknessing table Table de rabotage Dickenhobeltisch
3.2 Infeed surfacing table Table d’entrée de dégauchissage Abricht-Aufgabetisch
3.4 Outfeed surfacing table Table de sortie de dégauchissage Abricht-Abnahmetisch
3.5 Tilting fence Guide inclinable Schréagstellbarer Anschlag
3.6 Fence gauge plates Plaques de guide Anschlagplatten
3.7 Infeed pressure bar Presseur d’entrée Einzugsdruckbalken
3.8 Outfeed pressure bar Presseur de sortie Auszugsdruckbalken
3.9 Table extension support arm Rallonge de table Tischverlangerung
4 Tool holders and tools Porte-outils et outils Werkzeugtriager und Werkzeug
4.1 Cutterblock : Broche porte-outil Hobelmesserwelle
4.3 Blades Lame Streifenhobelmesser
5 Workheads and tool drives Unité de travail Einbauteile und Teile
et son entrainement fiir den Werkzeugantrieb
5.1 Cutterblock bearing Palier de roulement Hobelmesserwellenlager
6 Controls Commandes Stellteile
6.1 Starting switch Commutateur Betatigungsschalter
6.2 Isolating switch Interrupteur Hauptschalter
6.3 Surfacing table vertical adjustment Réglage vertical de la table de Hoéhenverstellung des Abrichttisches
dégauchissage
6.5 Thicknessing table rollers vertical Réglage vertical des cylindres de la Hohenverstellung der Dickentisch-
adjustment table de rabotage walzen
6.6 Fence fine adjustment Réglage micrométrique du guide Feineinstellung des Anschlags
6.7 Fence canting adjustment Réglage d’inclination du guide Einstellung der Anschlagneigung
6.8 Surfacing table drawback lock Verrouillage de la table de dégau- Blockierung des Abrichttisches
chissage
6.9 Fence traverse lock Verrouillage du déplacement du Blockierung der Anschlagverstellung
guide
7 Safety devices Dispositifs de sécurité Sicherheitseinrichtungen
71 Cutterblock guard (bridge guard) Protecteur du porte-outil Messerwellenverdeckung vor dem
Anschlag
7.2 Cutterblock rear guard Protecteur arriére du porte-outil Hintere Messerwellenverdeckung
7.3 Anti-kick-back fingers Linguet antirecul Rickschlagsicherung
7.5 Dust extraction outlet Buse d’aspiration Absaugstutzen
7.6 Access door to control gear Porte d’accés aux organes offenbare Maschinenverkleidung
mécaniques
7.7 Scale for thicknessing Reégle micrométrique Skala fir Hobeldickeneinstellung
9 (clause free) (chapitre libre) (Kapitel frei)
10 Examples of work Exemples de travail Arbeitsbeispiele
10.1 Thicknessing Rabotage Dickenhobeln
10.2 Planning Dégauchissage Abrichten
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4 Liste der Gefahrdungen
Diese Europaische Norm behandelt alle Gefahrdungen, die fur die im Anwendungsbereich beschriebenen Maschinen zutreffen:

—  fur signifikante Gefahrdungen durch Festlegung von Sicherheitsanforderungen und/oder MaBnahmen oder durch Verweis
auf zutreffende Typ-B-Normen,
— hinsichtlich nicht signifikanter Gefahrdungen, z. B. allgemeine, untergeordnete oder zweitrangige Gefahrdungen siehe zu-

treffende Typ-A-Normen, insbesondere EN 292-1 : 1991 und EN 292-2 : 1991.

Diese Gefahrdungen sind in Tabelle 2 in Ubereinstimmung mit Anhang A von EN 292-2 : 1991/A1 : 1995 aufgefiihrt.

Tabelle 2: Liste der Gefdhrdungen

Gefahrdung Zutrecf‘f_ender Abschnitt
ieser Norm
1 Mechanische Gefiahrdungen ausgehend z. B. von:~der Form,
— dem Standort,
— ihrer Masse und Standfestigkeit (potentielle Energie der Teile),
— ihrer Masse und Beschleunigung (kinetische Energie der Teile),
— unzureichender mechanischer Festigkeit,
Speicherung potentieller Energie in:
— elastischen Teilen (Federn), oder
— unter Druck stehenden Fliissigkeiten oder Gasen, oder
einem Vakuum von Maschinenteilen oder Werkstiicken
1.1 Gefahrdung durch Quetschen 5.2.7
1.2 Gefidhrdung durch Scheren 5.2.7
1.3 Gefahrdung durch Schneiden und Abschneiden 527
14 Gefahrdung durch Erfassen und Aufwickeln 527
15 Gefahrdung durch Einziehen oder Fangen 5.2.7
1.6 Gefahrdung durch StoB nicht zutreffend
1.7 Gefihrdung durch Durchstich oder Einstich nicht zutreffend
1.8 Gefahrdung durch Reibung oder Abrieb nicht zutreffend
(fortgesetzt)

Full document details: DIN EN 861:1997-10

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-861-1997-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-861-1997-10

