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Die Europédische Norm EN 910:1996 hat den Status einer Deutschen
Norm.

Nationales Vorwort

Die Europdische Norm EN 910 ist im Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” vom
Unterkomitee SC 5A “Zerstérende Priifung von SchweiBverbindungen” erarbeitet worden.
Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschu8 AA 5.1/AG G 4
“Zerstorende Priifung von SchweiBverbindungen” im NormenausschuB SchweiBtechnik
(NAS).

EN 910 ist weitgehend identisch mit ISO/DIS §173:1992 “SchweiBen — StumpfschweiB-
verbindungen an metallischen Werkstoffen — Biegeversuch”.

Anderungen
Gegeniiber DIN 50121-1:1978-01 und DIN 50121-2:1978-01 wurden folgende Anderungen
vorgenommen:

a) Inhait der Europdischen Norm dbernommen.
b) MaBe gedndert.
c) Eingespannten Biegeversuch mit Biegerolle erganzt.
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EUROPAISCHE NORM EN 910
EUROPEAN STANDARD
NORME EURQOPEENNE Miirz 1996

ICS 25.160.40

Deskriptoren: SchweiBen, SchweiBverbindung, StumpfstoBverbindung, Metall, Biegeversuch, Prufbedingung, Probe-
korper, Abmessung, Bezeichnung

Deutsche Fassung

Zerstorende Priifung von SchweiBnahten
an metallischen Werkstoffen
Biegepriifungen

Destructive tests on welds in metallic mate-  Essai déstructifs des soudures sur maté-
rials — Bend tests riaux métalliques — Essais de pliage

Diese Européische Norm wurde von CEN am 1996-01-15 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfillen,in der
die Bedingungen festgelegt sind, unter denen dieser Europiischen Norm ohne jede Ande-
rung der Status einer nationalen Norm zu geben ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliogra-
phischen Angaben sind beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhéltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch,
Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eige-
ner Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Zentral-
sekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutsch-
land, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederfande,
Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und dem Vereinigten
Konigreich.

CEN

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
European Committee for Standardization
Comité Européen de Normalisation

Zentralsekretariat: rue de Stassart 36, B-1050 Briissel
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 “SchweiBen” erarbeitet, dessen Sekretariat von DS
gehalten wird.

Diese Europidische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdffentlichung eines iden-
tischen Textes oder durch Anerkennung bis September 1996, und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis
September 1996 zuriickgezogen werden.

Entsprechend der gemeinsamen CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europédische Norm zu libernehmen:

Belgien, Ddnemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Konigreich.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt ein Verfahren zur Durchfiihrung von
wurzelseitigen und oberseitigen Querbiegepriifungen
sowie von Seitenbiegeprifungen an Proben fest, die ent-
weder aus StumpfschweiBverbindungen oder aus
StumpfschweiBverbindungen mit Plattierungen (unterteilt
in SchweiBungen von plattierten Blechen und Plattie-
rungsschweiBungen) sowie Plattierungen ohne Stumpf-
schweiBungen entnommen wurden, um die Verformbarkeit
und/oder das Fehlen von UnregelméaBigkeiten auf oder
nahe der Oberfliche der Verbindung zu beurteilen. Sie
gibt auBerdem die MaBe fiir die Proben an.

Diese Norm legt auBerdem ein Verfahren zur Durchfiihrung
von wurzelseitigen und oberseitigen Léngsbiegepriifungen
fest, die statt der Querbiegepriifung bei Verbindungen
zwischen ungleichen Werkstoffen verwendet werden,wenn
die Grundwerkstoffe und/oder der Zusatzwerkstoff beim
Biegeverhalten infolge ihrer physikalischen und mecha-
nischen Eigenschaften entscheidende Unterschiede
aufweisen.

Diese Normi gilt fir metallische Werkstoffe bei allen
Produktformen mit geschweiBten Verbindungen, die
durch einen LichtbogenschmelzschweiBprozeB hergestelit
wurden. Seitenbiegeprifungen koénnen durchgefiihrt
werden, wenn die Wanddicke groBer als 12 mm ist.

2 Definitionen
Fiir die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden
Definitionen:

2.1 Oberseitige Stumpfnaht-Biegeprobe (FBB): Eine
Probe, bei der sich die Oberfliche im Zug befindet; wobei

die Oberfliche die Seite mit der groBten SchweiBnaht-
breite ist oder auf der mit dem LichtbogenschweiBen
begonnen wurde.

Dies bezieht sich sowoh! aufdie Querproben (siehe Bild 1a) als
auch auf die LAngsproben (siehe Bild 1¢) von Stumpfndhten.

2.2 Wurzelseitige Stumpfnaht-Biegeprobe (RBB): Eine
Probe, bei der sich die Oberfliche im Zug befindet, die der
oberseitigen Stumpfnaht-Biegeprobe gegeniiberliegt.

Dies bezieht sich ebenfalls sowohl auf die Querproben (siehe
Bild 1a) als auch auf die Langsproben (siehe Bild 1c) von
Stumpfnahten.

2.3 Seitenbiegeprobe quer zur Stumpfnaht (SBB): Eine
Probe, bei der sich die Oberflache eines Schweinahtquer-
schnittes im Zug befindet (siehe Bild 1b).

2.4 Oberseitige Biegeprobe mit Plattierung ohne
Stumpfnaht (FBC): Eine Probe, bei der sich die Plattierung
im Zug befindet (siehe Bild 1d).

Dies bezieht sich sowohl! auf die Querproben als auch auf
die Langsproben.

2.5 Seitenbiegeprobe mit Plattierung ohne Stumpfnaht
(SBC): Eine Probe, bei der sich der Querschnitt des Plattie-
rungsauftrags im Zug befindet (siehe Bild 1e).

Dies bezieht sich sowohi auf die Querproben als auch auf
die Langsproben.

2.6 Oberseitige oder Seitenbiegeprobe mit Plattierung
und Stumpfnaht (FBCB oder SBCB): Eine Probe mit einer
Stumpfnaht, bei der sich die Plattierung oder der Quer-
schnitt durch den Plattierungsauftrag im Zug befindet
(siehe Bild 1f und Bild 1g).
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3 Grundsitze

Eine quer oder ldngs aus einer SchweiBverbindung entnom-
mene Probe wird durch Biegen, ohne die Biegerichtung umzu-
kehren, plastisch verformt, dabei befinden sich eine der Ober-
flachen oder die Querschnitte der SchweiBverbindung im Zug.

Wenn nicht anderweitig festgelegt, ist die Priifung bei einer
Raumtemperatur von (23 + 5)°C durchzufiihren.
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Die Priifung ist nach einem der in Abschnitt 6 beschriebe-
nen Verfahren durchzufiihren.

4 Benennungen und Kurzzeichen

Die Benennungen und Kurzzeichen, die bei den Biege-
priifungen verwendet werden, sind in Tabelle 1 definiert und
in den Bildern 1 bis 3 dargestelit.

Tabelle 1: Benennungen und Kurzzeichen

Kurzzeichen Benennung Einheit
a Probendicke mm
b Probenbreite mm
by AuBerer Abstand der Schmelziinie mm
c Plattierungsdicke mm
D RohrauBendurchmesser1) mm
d Biegedorndurchmesser mm
1 Stitzrollenabstand mm
Ls Ausgangsqbstgnq zwischen d.em Beriihrungspunkt der Biegerolle mm
und der Mittellinie der SchweiBnaht
Lo Ausgangsmeslange mm
L GroBte Breite der SchweiBnaht nach der maschinellen Bearbeitung mm
L Gesamtldnge der Probe mm
R Radius der Stitzrollen oder Biegerollen mm
r Radius der Probenkanten mm
¢ Dicke de_r SchweiBverbindung oder des Grundwerkstoffes unterhalb mm
der Plattierung
a Biegewinkel °(Grad)
FBB Oberseitige Stumpfnaht-Biegeprobe nicht anwendbar
RBB Wourzelseitige Stumpfnaht-Biegeprobe nicht anwendbar
SBB Seitenbiegeprobe quer zur Stumpfnaht nicht anwendbar
FBC Oberseitige Biegeprobe mit Plattierung ohne Stumpfnaht nicht anwendbar
SBC Seitenbiegeprobe mit Plattierung ohne Stumpfnaht nicht anwendbar
FBCB Oberseitige Biegeprobe mit Plattierung und Stumpfnaht nicht anwendbar
SBCB Seitenbiegeprobe mit Plattierung und Stumpfnaht nicht anwendbar
1) Das Wort “Rohr” allein oder in Kombination bedeutet jede Art von “Rohr” oder
“Hohlprofil (ohne rechteckigen Querschnitt)”.
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Bild 1a: Wurzelseitige und oberseitige Stumpfnaht — Querbiegeprobe (RBB und FBB)
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Bild 1b: Seitenbiegeprobe quer zur Stumpfnaht (SBB)
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Bild 1c: Stumpfnaht-Lingsbiegeprobe (RBB und FBB)
ANMERKUNG: Die Zugseite wird mit dem Radius “r" abgerundet.

Bild 1: Biegeproben an Stumpfnéahten und Plattierungen
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