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Timber fasteners — Specifications for connectors for timber
(includes corrigendum AC:2000);
German version EN 912:1999+AC:2000

Organes d’assemblage pour le bois — Spécifications des
connecteurs pour bois (inclut corrigendum AC:2000);
Version allemande EN 912:1999+AC:2000

Die Europdische Norm EN 912:1999 hat den Status einer Deutschen Norm; einschlieBlich
der eingearbeiteten Berichtigung AC:2000, die vom CEN getrennt verteilt wurde.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm wurde von der Arbeitsgruppe 4 ,Mechanische Verbindungsmittel fir Holzkons-
truktionen® des Technischen Komitees 124 ,Holzbauwerke” erarbeitet. Die Sekretariatsfiihrung dieser
Arbeitsgruppe liegt bei Deutschland.

Der zustandige Arbeitsausschuss im DIN ist der NABau-Spiegelausschuss ,Holzbau®.

Folgende in der Europaischen Norm zitierten Normen sind bereits Uberarbeitet und ersetzt worden:
EN 10142+A1 durch EN 10142:2000 (siehe DIN EN 10142:2000-07)

EN 10147+A1 durch EN 10147:2000 (siehe DIN EN 10147:2000-07).

Durch diese Uberarbeitungen haben sich neue Kurznamen der Stahlsorten ergeben. In DIN EN 10142
und DIN EN 10147 gibt es jeweils eine Tabelle mit der Gegenlberstellung der alten und neuen Be-
zeichnungen der Stahle.

Fortsetzung 37 Seiten EN

Normenausschuss Bauwesen (NABau) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
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EUROPAISCHE NORM EN 912
EUROPEAN STA!\IDAHD September 1999
NORME EUROPEENNE +AC Oktober 2000

ICS 21.060.99; 91.080.20

Deutsche Fassung

Holzverbindungsmittel

Spezifikationen fur Dibel besonderer Bauart fur Holz
(enthalt Berichtigung AC:2000)

Timber fasteners — Specifications for connectors for Organes d’assemblage pour le bois — Spécifications
timber (includes corrigendum AC:2000) des connecteurs pour bois (inclut corrigendum
AC:2000)

Diese Europaische Norm wurde von CEN am 1999-08-21 und die Berichtigung am 2000-10-11 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen
festgelegt sind, unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu
geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind
beim Zentralsekretariat oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer
anderen Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache
gemacht und dem Zentralsekretariat mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz,
Spanien, der Tschechischen Republik und dem Vereinigten Kénigreich.
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EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Zentralsekretariat: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 1999 CEN — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, Ref.-Nr. EN 912:1999 + AC:2000 D

sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Diese Europaische Norm wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 124 ,Holzbauwerke® erarbeitet, des-
sen Sekretariat vom DS gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffent-
lichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis 2000-03, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis 2000-03 zurtickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgen-
den Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finn-
land, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Niederlande, Norwegen, Osterreich,
Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien, die Tschechische Republik und das Vereinigte Konigreich.

Diese Norm ist Teil einer Reihe von Normen fir Baustoffe. Sie wurde von einer Arbeitsgruppe unter der
Federfiihrung des Deutschen Instituts fir Normung e.V. (DIN) erarbeitet.

Diese Norm enthalt vier normative Anhange Uber die Spezifikationen von Ringdubeln, Scheibendibeln,
Scheibendubeln mit Zahnen und sonstigen Dubeln besonderer Bauart. Sie enthalt nur bestehende
Dubel besonderer Bauart, die in gegenwartig geltenden nationalen Normen behandelt werden.

1 Anwendungsbereich

Diese Norm legt die MalRe und Werkstoffe bestimmter bestehender Dibel besonderer Bauart fir Verbin-
dungen in tragenden Holzkonstruktionen fest.

Hinsichtlich der Werte fur die Tragfahigkeits- und Verformungseigenschaften von Verbindungen mit den
Dubeln besonderer Bauart wird auf prEN 13271:1998 verwiesen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus ande-
ren Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehéren spatere Anderungen
oder Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Européischen Norm, falls sie durch Anderung
oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in
Bezug genommenen Publikation.

EN 1561, GieBereiwesen — Gusseisen mit Lamellengraphit.
EN 1562, GieBereiwesen — Temperguss.

EN 1706, Aluminium und Aluminiumlegierungen — Gussstiicke — Chemische Zusammensetzung und
mechanische Eigenschaften.

EN 10025+A1, Warmgewalzte Erzeugnisse aus unlegierten Baustdhlen — Technische Lieferbedingun-
gen (enthélt Anderung A1:1993).

EN 10131, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse ohne Uberzug aus weichen Stéhlen sowie aus Stéhlen mit
héherer Streckgrenze zum Kaltumformen — Grenzabmal3e und Formtoleranzen.

EN 10139, Kaltband ohne Uberzug aus weichen Stéhlen zum Kaltumformen — Technische Lieferbedin-
gungen.

EN 10142+A1, Kontinuierlich feuerverzinktes Band und Blech aus weichen Stéhlen zum Kaltumformen —
Technische Lieferbedingungen (enthélt Anderung A1:1995).

EN 10147+A1, Kontinuierlich feuerverzinktes Band und Blech aus Baustidhlen — Technische Lieferbedin-
gungen (enthélt Anderung A1:1995).

EN 10268, Kaltgewalzte Flacherzeugnisse mit hoher Streckgrenze zum Kaltumformen aus schweil3ge-
eigneten mikrolegierten Stdhlen — Technische Lieferbedingungen.

prEN 13271:1998, Holzverbindungsmittel — Charakteristische Tragféhigkeiten und Verschiebungsmoduln
flir Verbindungen mit Diibeln besonderer Bauart.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 912:2001-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-912-2001-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-912-2001-02

Seite 4
EN 912:1999 + AC:2000
3 Definitionen

Fur die Anwendung dieser Norm gelten die folgenden Definitionen:

3.1
Diibel besonderer Bauart

eine im Allgemeinen aus einer Scheibe, aus einer mit Zahnen versehenen Scheibe oder aus einem Ring
bestehende Vorrichtung, die, wenn sie teilweise in beide oder in eine Kontaktflache zweier Holzteile ein-
gebettet und durch einen Klemmbolzen zusammengehalten wird, in der Lage ist, eine Last von einem
Teil in ein anderes zu Ubertragen

3.2
Zweiseitiger Diibel

ein Dubel besonderer Bauart mit symmetrischem Querschnitt, der in beide Kontaktflachen von zwei sich
berthrenden Holzteilen eingebettet ist

3.3
Einseitiger Diibel

ein Dubel besonderer Bauart, der nur auf einer Seite in eine Holzkontaktflache eingebettet ist

3.4
Ringdiibel

ein zweiseitiger Diibel besonderer Bauart, der als geschlossener Ring oder als Ring mit einem Spalt auf
einer Stelle des Umfangs ausgebildet ist

3.5
Scheibendiibel

ein einseitiger Dubel besonderer Bauart, der aus einer Kreisscheibe mit einem Flansch entlang des
Umfangs auf einer Seite der Scheibe besteht

3.6
Scheibendiibel mit Zahnen

ein Dubel besonderer Bauart, der aus einer Scheibe mit dreieckformigen Zahnen entlang des Scheiben-
randes oder mit Dornen auf der Scheibe besteht; ein mit Zahnen versehener Scheibendiibel kann
zweiseitig oder einseitig sein

4 Symbole

In dieser Norm werden die folgenden Symbole, erforderlichenfalls auch mit entsprechenden FuRzeigern
versehen, verwendet:

a Trennschnittbreite; Abstand; Abstand Lochung/Nabe, in mm;
a, Zapfenlange; Schraubenlochabstand, in mm;

a, Zapfenbreite; Versenkmal, in mm;

a3 Nutbreite, in mm;

d; Durchmesser des Mittelloches (Bolzenloches), in mm;

d, Schraubenlochdurchmesser, Nagellochdurchmesser; Durchmesser des inneren Zahnkreises, in mm;
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dy  AuBendurchmesser der Nabe, Durchmesser des dufieren Zahnkreises, in mm;
dy Durchmesser der Lochungen, in mm;
d. Durchmesser, Scheibendurchmesser;

hy Hohe des geraden Bereiches; Hohe des geraden Bereiches auf der Aullenseite des Flansches;
Nabenhdhe oberhalb der Scheibe, in mm;

h, Hohe; Gesamthohe, in mm;

r Radius, in mm;

t Dicke, Scheibendicke; grofite Dicke von Scheibe und Flansch, in mm;
t;  kleinste Scheibendicke; Scheibendicke, in mm;

t,  Kerbdicke, in mm.

5 Anforderungen
5.1 Allgemeines
Dibel besonderer Bauart missen nach den Angaben in Abschnitt 6 gekennzeichnet sein.

Je nach Umgebungsbedingungen missen die Dibel besonderer Bauart entsprechend der Vereinbarung
zwischen Kunden und Hersteller korrosionsschitzend behandelt sein.

5.2 Einteilung der Diibel besonderer Bauart

Die Dubel besonderer Bauart werden in vier Gruppen eingeteilt, fur die in den normativen Anhangen
Maf3e und Werkstoffspezifikationen angegeben sind:

Gruppe A:  Ringdibel, siehe Anhang A;
Gruppe B:  Scheibendiibel, siehe Anhang B;
Gruppe C: Scheibendlbel mit Zahnen, siehe Anhang C;

Gruppe D:  Sonstige Diibel besonderer Bauart, siehe Anhang D.

6 Kennzeichnung

Jede Liefereinheit muss vom Hersteller gekennzeichnet sein. Die Kennzeichnung muss die Nummer die-
ser Norm und die Nummer des Dibels besonderer Bauart nach dem Anhang zu dieser Norm enthalten.
AuRerdem sollte das Nennmal (z. B. der Nenndurchmesser) gekennzeichnet sein.
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A1 TypA1
A.1.1 Beschreibung

Anhang A
(normativ)
Spezifikationen fiir Ringdiibel

Ein Ringdlbel des Typs A1 (siehe Bild A.1) ist ein geschlossener Ringdibel besonderer Bauart mit einer

linsenformigen Querschnittsflache. Die Male missen Tabelle A.1 entsprechen.

Tabelle A.1 — MaRe der Diibel des Typs A1

Bild A.1 — Diibel des Typs A1

Mafe in Millimeter

Full document details: DIN EN 912:2001-02

Durchmesser Hohe Dicke Radius
d, he t ~r
65 30 5 50
80 30 6 50
95 30 6 60
126 30 6 60
128 45 8 60
160 45 10 60
190 45 10 60
Abmale flir samtliche Malle: 0,5
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A.1.2 Werkstoff

Ringdiibel des Typs A1 werden aus Aluminium-Gusslegierung EN AC-AISi9Cu3(Fe) nach EN 1706 her-
gestellt.

A.2 Typ A2
A.2.1

Ein Ringdubel des Typs A2 (siehe Bild A.2) ist ein Dibel besonderer Bauart mit parallelen Seitenflachen,
der an einer Stelle seines Umfangs derart aufgetrennt ist, dass ein Zapfen und eine Nut entstehen. Die
MaRe missen Tabelle A.2 entsprechen.

Beschreibung

a,

-

T

h,
SN
a,

a,
NN

Bild A.2 — Diibel des Typs A2

Tabelle A.2 — MaRe der Diibel des Typs A2
MalRe in Millimeter

Nenndurch- |Durchmesser Hohe Dicke Zapfenlange | Zapfenbreite | Nutbreite
messer d, he t aq a, as
64 72,0 19,0 4,1 9,0 6,5 7,0
Abmafle: Durchmesserd, £0,75
Dicke t £0,10
Ubrige Malke +0,25
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A.2.2 Werkstoff

Ringdubel des Typs A2 werden aus warmgewalztem oder nachgewalztem Bandstahl der Legierung
HRMS, Stahlsorte Fe430A nach EN 10025, hergestellt.

A.3 Typ A3
A.3.1 Beschreibung

Ein Ringdubel des Typs A3 (siehe Bild A.3) ist ein Dibel besonderer Bauart mit doppelt abgeschragten
Seitenflachen, der an einer Stelle seines Umfangs derart aufgetrennt ist, dass ein Zapfen und eine Nut
entstehen. Die MalRe miissen Tabelle A.3 entsprechen.

3

‘1 - -t
) Lt
-

Legende

1 rund bearbeitete Kante, Radius r

Bild A.3 — Diibel des Typs A3

Tabelle A.3 — MaRe der Diibel des Typs A3
Mafde in Millimeter

Hahe des Zapfen- | Zapfen-| Nut-
Nenndurch- Durchmesser Hohe Dicke gerqden Radius lange | breite | breite
messer Bereiches
dc hc t h1 r 31 32 33
64 72,0 19,0 4.1 6,5 1,5 9,0 6,5 7,0
102 112,0 25,4 4,9 8,3 1,7 9,0 8,3 9,0
Abmafle: Durchmesserd, £0,75
Dicke t £0,10

Ubrige Male +0,25
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A.3.2 Werkstoff

Ringdibel des Typs A3 werden aus warmgewalztem oder nachgewalztem Bandstahl der Legierung
HRMS, Stahlsorte Fe430A nach EN 10025, hergestellt.

A4 Typ A4
A.4.1 Beschreibung

Ein Ringdubel des Typs A4 (siehe Bild A.4) ist ein Diibel besonderer Bauart mit beiderseits abgerunde-
ten Seitenflachen. In jedem Diibel, ausgenommen dem kleinsten, ist an einer Stelle seines Umfangs ein
V-férmiger Trennschnitt angebracht. Der Winkel zwischen Trennschnittrichtung und Umfangsrichtung
betragt 45°. Die Male miissen Tabelle A.4 entsprechen.

A.4.2 Werkstoff

Ringdlbel des Typs A4 werden aus Grauguss EN-GJL-150 oder EN-GJL-200 (Werkstoffnummer: EN-JL1020
oder EN-JL 1030) nach EN 1561 hergestellt.

Bild A.4 — Diibel des Typs A4
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Tabelle A.4 — MaRe der Diibel des Typs A4
Mafle in Millimeter

Durchmesser Hohe Dicke Radius Trennschnittbreite
d, h, t r a
60 18 5 36 -1
80 22 6 48 2
100 26 7 60 2
120 30 8 72 2
140 36 9 84 4
160 40 10 96 4
180 46 10 108 4
200 50 11 120 4
AbmaRe: Durchmesserd 2 +1,0
-0,5
Hoéhe A, + 0,5 fir h, < 36
+0,7 fir h, = 40
Dicke r+0,5flr¢t < 9
+0,7 fart = 10
Winkel 45° + 1°
1) ohne Trennschnitt
2) Abmale des Gussrings vor dem Trennen

A.5 Typ A5
A.5.1 Beschreibung

Ein Ringdubel des Typs A5 (siehe Bild A.5) ist ein Dubel besonderer Bauart mit einer rechteckigen Quer-
schnittsflache. Er ist an einer Stelle seines Umfangs derart aufgetrennt, dass die Enden eine V-formige
Gestalt erhalten. Die MalRe miissen Tabelle A.5 entsprechen.

A.5.2 Werkstoff

Ringdiibel des Typs A5 werden aus warmgewalztem Bandstahl der Legierung S 235 JR G1 (Werkstoff-
nummer: 1.0036) nach EN 10025 hergestellt.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 912:2001-02


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-912-2001-02
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-912-2001-02

