DEUTSCHE NORM April 2019

DIN EN IEC 60900
(VDE 0682-201)

=
=

Diese Norm ist zugleich eine VDE-Bestimmung im Sinne von VDE 0022. Sie ist nach
Durchfiihrung des vom VDE-Présidium beschlossenen Genehmigungsverfahrens unter
der oben angefithrten Nummer in das VDE-Vorschriftenwerk aufgenommen und in der v
.etz Elektrotechnik + Automation® bekannt gegeben worden.

ICS 13.260 Ersatz fur
DIN EN 60900
(VDE 0682-201):2013-04
Siehe Anwendungsbeginn

Arbeiten unter Spannung -

Handwerkzeuge zum Gebrauch bis AC 1 000 V und DC 1 500 V
(IEC 60900:2018);

Deutsche Fassung EN IEC 60900:2018

Live working —

Hand tools for use up to 1 000 V AC and 1 500 V DC
(IEC 60900:2018);

German version EN IEC 60900:2018

Travaux sous tension —

Outils a main pour usage jusqu’a 1 000 V en courant alternatif et 1 500 V en courant continu
(IEC 60900:2018);

Version allemande EN IEC 60900:2018
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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn fiir die von CENELEC am 2018-07-25 angenommene Europ&ische Norm als DIN-Norm
ist 2019-04-01.

Fir DIN EN 60900 (VDE 0682-201):2013-04 besteht eine Ubergangsfrist bis 2021-07-25.
Nationales Vorwort
Vorausgegangener Norm-Entwurf: E DIN EN 60900 (VDE 0682-201):2015-04.

Fir dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium UK 214.2 ,Ausriistungen und Gerate zum Arbeiten
unter Spannung; Werkzeuge bis 1000 V* der DKE Deutsche Kommission Elektrotechnik Elektronik
Informationstechnik in DIN und VDE zustandig.

Die enthaltene IEC-Publikation wurde vom TC 78 ,Live working” erarbeitet.

Das IEC-Komitee hat entschieden, dass der Inhalt dieses Dokuments bis zu dem Datum (stability date)
unverandert bleiben soll, das auf der |IEC-Website unter ,http://webstore.iec.ch” zu diesem Dokument
angegeben ist. Zu diesem Zeitpunkt wird entsprechend der Entscheidung des Komitees das Dokument
—  bestatigt,

—  zurickgezogen,

— durch eine Folgeausgabe ersetzt oder

— geandert.

Das Original-Dokument enthélt Bilder in Farbe, die in der Papierversion in einer Graustufen-Darstellung
wiedergegeben werden. Elektronische Versionen dieses Dokuments enthalten die Bilder in der originalen
Farbdarstellung.

Anderungen

Gegeniber DIN EN 60900 (VDE 0682-201):2013-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) eine dritte Kategorie von Werkzeugen, namlich Hybrid-Handwerkzeuge wurde aufgenommen;

b) Einfihrung eines neuen Anhangs A mit Beispielen von isolierten, isolierenden und Hybrid-
Handwerkzeugen.

Frithere Ausgaben

DIN 57680-2 (VDE 0680-2): 1978-03

DIN EN 60900 (VDE 0682-201): 1994-08, 2005-01, 2013-04
DIN EN 60900/A11 (VDE 0682-201/A11): 1999-04

DIN EN 60900/A2 (VDE 0682-201/A1): 2003-09
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Zusammenhang mit europaischen und internationalen Dokumenten

Fir den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich
die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments.

Fur den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in
Bezug genommene Ausgabe des Dokuments.

Eine Information Gber den Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden deutschen
Dokumenten ist nachstehend wiedergegeben.

Tabelle NA.1
Europdisches Internationales Deutsches Dokument Klassifikat-ion im
Dokument Dokument VDE-Vorschriftenwerk

- IEC 60050 (alle Teile) |a -

EN 60060-1 IEC 60060-1 DIN EN 60060-1 (VDE 0432-1) VDE 0432-1

EN 60212 IEC 60212 DIN EN 60212 (VDE 0308-1) VDE 0308-1

- IEC 60417-DB" - -

EN 60743 IEC 60743 DIN EN 60743 -

EN 61318 IEC 61318 DIN EN 61318 (VDE 0682-120) |VDE 0682-120

EN 61477 IEC 61477 DIN EN 61477 (VDE 0682-130) |VDE 0682-130

- ISO 1174-1 - -

- ISO 1703 - -

- ISO 5742 DIN ISO 5742 -

- ISO 5744 DIN ISO 5744 -

- ISO 8979 DIN ISO 8979 -

- ISO 9654 DIN ISO 9654 -

- ISO 9655 DIN ISO 9655 -

- ISO 9656 DIN ISO 9656 -

- ISO 9657 DIN ISO 9657 -

.Internationales Elektrotechnisches Wérterbuch — Deutsche Ausgabe”, Online-Zugang: http://www.dke.de/dke-iev.

Die aktuellen Bildzeichen (IEC 60417) befinden sich in der IEC-Datenbank
<http://www.iec-normen.de/iec-normen-im-datenbank-format.html>.

Full document details: DIN EN IEC 60900:2019-04

Documents

Document Sharing Hub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iec-60900-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iec-60900-2019-04

DIN EN IEC 60900 (VDE 0682-201):2019-04

Nationaler Anhang NB
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 60060-1 (VDE 0432-1), Hochspannungs-Priftechnik — Teil 1: Allgemeine Begriffe und Priif-
bedingungen

DIN EN 60212 (VDE 0308-1), Standardbedingungen fiir die Anwendung vor und wéhrend der Priifung von
festen Elektroisolierstoffen

DIN EN 60743, Arbeiten unter Spannung — Terminologie flir Werkzeuge, Geréte und Ausrtistungen

DIN EN 61318 (VDE 0682-120), Arbeiten unter Spannung — Konformitdtsbewertung anwendbar auf Werk-
zeuge, Geréte und Ausriistungen

DIN EN 61477 (VDE 0682-130), Arbeiten unter Spannung — Mindestanforderungen fir die Nutzung von
Werkzeugen, Gerdten und Ausristungen

DIN ISO 5742, Greif- und Schneidzangen — Benennungen

DIN I1SO 5744, Greif- und Schneidzangen — Priifverfahren

DIN I1SO 8979, Elektronikzangen — Benennungen

DIN 1SO 9654, Elektronikzangen — Einzweckzangen — Schneidzangen
DIN I1SO 9655, Elektronikzangen — Einzweckzangen — Greifzangen
DIN I1SO 9656, Elektronikzangen — Priifverfahren

DIN I1SO 9657, Elektronikzangen — Allgemeine technische Anforderungen
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EUROPAISCHE NORM EN IEC 60900

EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE August 2018

ICS 13.260; 29.240.20; 29.260.99 Ersatz fur EN 60900:2012

Deutsche Fassung

Arbeiten unter Spannung —
Handwerkzeuge zum Gebrauch bis AC 1 000 V und DC 1 500 V

(IEC 60900:2018)
Live working — Travaux sous tension —
Hand tools for use up to 1 000 V AC and 1 500 V DC Outils & main pour usage jusqu'a 1 000 V en
(IEC 60900:2018) courant alternatif et 1 500 V en courant continu

(IEC 60900:2018)

Diese Europaische Norm wurde von CENELEC am 2018-07-25 angenommen. CENELEC-Mitglieder
sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfilllen, in der die Bedingungen festgelegt sind,
unter denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben
ist.

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben
sind beim CEN-CENELEC Management Centre oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied in eigener Verantwortung durch
Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC Management Centre mitgeteilt
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien, Bulgarien,
Déanemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den
Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumé&nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem Vereinigten

' CENELEC

Europaisches Komitee fiir Elektrotechnische Normung
European Committee for Electrotechnical Standardization
Comité Européen de Normalisation Electrotechnique

CEN-CENELEC Management Centre: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

© 2018 CENELEC - Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren,
sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten.

Ref. Nr. EN |IEC 60900:2018 D
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Europaisches Vorwort

Der Text des Dokuments 78/1221/FDIS, zukiinftige 4. Ausgabe der IEC 60900, erarbeitet vom IEC/TC 78
.Live working“, wurde zur parallelen IEC-CENELEC-Abstimmung vorgelegt und von CENELEC als
EN IEC 60900:2018 angenommen.

Nachstehende Daten wurden festgelegt:

— spéatestes Datum, zu dem dieses Dokument auf
nationaler Ebene durch Veréffentlichung einer
identischen nationalen Norm oder durch Anerkennung
Ubernommen werden muss (dop):  2019-04-25

— spatestes Datum, zu dem nationale Normen, die

diesem Dokument entgegenstehen, zuriickgezogen

werden missen (dow): 2021-07-25
Dieses Dokument ersetzt EN 60900:2012
Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
kénnen. CENELEC ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm IEC 60900:2018 wurde von CENELEC ohne irgendeine Abéanderung als
Europaische Norm angenommen.

In der offiziellen Fassung ist unter ,Literaturhinweise“ zu den aufgelisteten Normen die nachstehende
Anmerkung einzutragen:

IEC 60743 ANMERKUNG Harmonisiert als EN 60743.
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Anhang ZA
(normativ)

Normative Verweisungen auf internationale Publikationen
mit ihren entsprechenden europaischen Publikationen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen
gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ANMERKUNG 1 Ist eine internationale Publikation durch gemeinsame Ab&nderungen modifiziert worden, gekenn-
zeichnet durch (mod.), dann gilt die entsprechende EN oder das HD.

ANMERKUNG 2 Aktualisierte Informationen (ber die in diesem Anhang aufgefiihrten aktuellen Fassungen der
Européischen Normen sind hier verfigbar: www.cenelec.eu.

Publikation Jahr
IEC 60060-1

IEC 60212 -

IEC 60417 -

IEC 61318 -

IEC 61477 -

ISO 1174-1 -

ISO 9654 -

ISO 9655 -

ISO 9656 -
ISO 9657 -

Titel

High-voltage test techniques —
Part 1: General definitions and test requirements

Standard conditions for use prior to and during the
testing of solid electrical insulating materials

Graphical symbols for use on equipment. Index,
survey and compilation of the single sheets

Live working — Conformity assessment applicable to
tools, devices and equipment

Live working — Minimum requirements for the
utilization of tools, devices and equipment

Assembly tools for screws and nuts — Driving
squares —
Part 1: Driving squares for hand socket tools

Pliers and nippers for electronics — Single-purpose
nippers — Cutting nippers

Pliers and nippers for electronics — Single-purpose
nippers — Pliers for gripping and manipulating

Pliers and nippers for electronics — Test methods

Pliers and nippers for electronics — General technical
requirements

Full document details: DIN EN IEC 60900:2019-04

EN/HD Jahr

EN 60060-1 —

EN 60212 =

EN 61318 -

EN 61477 -
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Einleitung
Dieses Dokument wurde entsprechend den zutreffenden Anforderungen von IEC 61477 erarbeitet.

Von diesem Dokument abgedeckte Produkte kénnen wahrend ihrer Lebensdauer zeitweilig oder dauernd
Einfluss auf die Umgebung ausiiben. Diese Art der Einflusse kann von gering bis wesentlich reichen, von
kurzer oder langer Dauer sein und weltweit, regional oder 6rtlich Auswirkungen haben.

Zur Verbesserung des Umweltverhaltens enthalt dieses Dokument keine Anforderungen und Priifungen fir
die Hersteller der Produkte oder Empfehlungen fur die Anwender zur Verbesserung der Umwelt. Es sind
jedoch alle mit ihrer Konstruktion, Herstellung, Verpackung, Verteilung, Anwendung, Instandhaltung,
Reparatur, Wiederverwendung, Instandsetzung und Entsorgung befassten Verantwortlichen aufgefordert,
Umweltanforderungen zu beriicksichtigen.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument gilt fur ,/solierte Handwerkzeuge®, ,Isolierende Handwerkzeuge“ und ,Hybrid-Handwerk-
zeuge", die zum Arbeiten an unter Spannung stehenden Teilen oder in deren Nahe bei Nennspannungen bis
1 000 V Wechselspannung oder 1 500 V Gleichspannung benutzt werden kénnen.

Nach diesem Dokument konstruierte und hergestellte Produkte tragen zur Sicherheit der Anwender bei,

vorausgesetzt, sie werden von Elektrofachkraften entsprechend den sicheren Arbeitsverfahren und der
Gebrauchsanleitung (soweit zutreffend) verwendet.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen
gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in
Bezug genommenen Dokuments (einschlie3lich aller Anderungen).

IEC 60060-1, High-voltage test techniques — Part 1: General definitions and test requirements

IEC 60212, Standard conditions for use prior to and during the testing of solid electrical insulating materials

IEC 60417, Graphical symbols for use on equipment (erhdltlich unter http://www.graphical-
symbols.info/equipment)

IEC 61318, Live working — Conformity assessment applicable to tools, devices and equipment
IEC 61477, Live working — Minimum requirements for the utilization of tools, devices and equipment

ISO 1174-1, Assembly tools for screw and nuts — Driving squares — Part 1: Driving squares for hand socket
tools

ISO 9654, Pliers and nippers for electronics — Single-purpose nippers — Cutting nippers
ISO 9655, Pliers and nippers for electronics — Single-purpose pliers — Pliers for gripping and manipulating
ISO 9656, Pliers and nippers for electronics — Test methods

ISO 9657, Pliers and nippers for electronics — General technical requirements

3 Begriffe
Far die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach IEC 61318 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fur die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— |EC Electropedia: verfligbar unter http://www_.electropedia.org/

— IS0 Online Browsing Platform: verfugbar unter http://www.iso.org/obp

ANMERKUNG Die Definitionen allgemeiner in diesem Dokument verwendeter Benennungen werden in |IEC 60050
oder in besonderen Definitionen in IEC 60743 gegeben.

3.1
Handwerkzeug
mit der Hand gehaltenes isoliertes oder isolierendes Werkzeug

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Handwerkzeuge konnen isoliete Handwerkzeuge, isolierende Handwerkzeuge oder
Hybrid-Handwerkzeuge sein (siehe Anhang A).
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Anmerkung 2 zum Begriff: Handwerkzeuge sind handelsiibliche Werkzeuge wie Schraubendreher, Zangen,
Schraubenschlissel oder Messer.

Anmerkung 3 zum Begriff: ~ Handwerkzeuge sind so konstruiert, dass sie den Arbeiter gegen elektrischen Schlag
schitzen.

[QUELLE: IEC 60050-651:2014, 651-21-19, modifiziert — Die Anmerkung 1 zum Begriff wurde geéndert, um
auf Anhang A zu verweisen.]

3141
Hybrid-Handwerkzeug
Handwerkzeug aus isolierendem Material, am Arbeitskopf mit ungeschitzten leitfahigen Teilen

Anmerkung 1 zum Begriff: Hybrid-Handwerkzeuge konnen zwecks Verstarkung einige geschiitzte leitfahige Teile
haben.

[QUELLE: IEC 60050-651:2014, 651-21-22]
3.1.2

isoliertes Handwerkzeug
Handwerkzeug aus leitfahigem Werkstoff, das ganz oder teilweise mit Isolierstoff berzogen ist

[QUELLE: IEC 60050-651:2014, 651-21-20]

313

isolierendes Handwerkzeug

Handwerkzeug, vollstandig oder zu einem wesentlichen Teil aus Isolierstoff(en) hergestellt, das Einsatze aus
leitfahigem Material zur Verstarkung haben darf, aber ohne freiliegende leitfahige Teile

[QUELLE: IEC 60050-651:2014, 651-21-21]

3.2

Arbeitskopf

Teil des Werkzeugkopfes mit der Arbeitsflache und dem Kontaktbereich

Anmerkung 1 zum Begriff:  Siehe Bilder 5 und 7.

4 Anforderungen

4.1 Allgemeine Anforderungen

4.1.1 Sicherheit

Isolierte Handwerkzeuge, isolierende Handwerkzeuge und Hybrid-Handwerkzeuge missen so hergestellt
und bemessen sein, dass sie den Benutzer vor gefahrlicher elektrischer Kérperdurchstrémung schitzen.

ANMERKUNG 1  Isolierende Handwerkzeuge verringern das Risiko eines Kurzschlusses zwischen zwei Teilen mit
verschiedenem Potenzial auf ein Mindestmal}.

ANMERKUNG 2  Hybrid-Handwerkzeuge verringemn das Risiko eines Kurzschlusses zwischen zwei Teilen mit
verschiedenem Potenzial.

ANMERKUNG 3 Bis auf den leitfahigen Teil der Arbeitsflache vollsténdig mit Isolierstoff(en) Uberzogene isolierte
Handwerkzeuge verringern das Risiko von Kurzschliissen zwischen zwei Teilen verschiedenen Potenzials.

Die folgenden Anforderungen wurden erarbeitet, damit nach diesem Dokument konstruierte und hergestelite
Handwerkzeuge zur Sicherheit der Anwender beitragen, vorausgesetzt, sie werden von Elektrofachkréften
entsprechend den sicheren Arbeitsverfahren und der Gebrauchsanleitung (soweit zutreffend) verwendet.
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4.1.2 Mechanische Belastbarkeit

Die mechanischen Festlegungen fir isolierte Handwerkzeuge missen mit den entsprechenden ISO-Normen
Ubereinstimmen oder, falls keine ISO-Norm zutrifft, mit einer durch den Hersteller oder Kaufer festgelegten
Norm (z. B. einer nationalen Norm). Die mechanischen Festlegungen fir die Wirkteile der Handwerkzeuge
mussen auch nach dem Aufbringen einer Isolierschicht erfillt sein.

Isolierende Handwerkzeuge und Hybrid-Handwerkzeuge, die speziell zum Arbeiten unter Spannung
konstruiert sind, dirfen eine geringere mechanische Belastbarkeit aufweisen als isolierte Handwerkzeuge, sie
mussen aber den wahrend der Arbeit zu erwartenden Belastungen standhalten, ohne wegen bleibender
Verformung auszufallen oder zu brechen. Diese Handwerkzeuge kénnen mit Vorrichtungen ausgestattet sein,
die die Belastungen begrenzen, denen sie ausgesetzt werden kénnen, z.B. mit Uberlastungs-
Rutschkupplungen (siehe auch Anhang B).

41.3 Handwerkzeuge mit mehreren Arbeitsképfen

Handwerkzeuge mit mehreren Arbeitsképfen, wie z. B. Doppelringschliissel, Winkelschraubendreher fir
Innensechskantschrauben, Doppelsteckschlissel, Doppelmaulschlissel usw., sind nicht als isolierte
Handwerkzeuge, aber als isolierende Handwerkzeuge und Hybrid-Handwerkzeuge erlaubt, wenn die
Konstruktion die leitfahige Verbindung zwischen zwei Arbeitsképfen sicher verhindert.

4.1.4 Aufschriften

Alle Aufschriften missen fur Personen mit normaler oder korrigierter Sehschéarfe ohne zuséatzliche
Vergroéferung eindeutig erkennbar sein.

Jedes Handwerkzeug und/oder Werkzeugteil muss lesbar und dauerhaft mit den folgenden Aufschriften
gekennzeichnet sein:
« auf der Isolierschicht oder auf dem metallischen Teil:
— Herkunfts-Kennzeichnung (Name des Herstellers oder Warenzeichen);
+ auf der Isolierschicht:
— Modell- oder Typbezeichnung;
— Herstellungsjahr (mindestens die beiden letzten Ziffern des Jahres);

— Bildzeichen IEC 60417-5216:2002-10 — Geeignet zum Arbeiten unter Spannung; Doppeldreieck
(siehe Anhang C);

ANMERKUNG Das genaue Verhélinis der Hohe des Dreiecks zur Grundlinie ist 1,43:1. Zur Vereinfachung darf
dieses Verhéltnis zwischen 1,4:1 und 1,5:1 sein.

— Angabe 1000V (d.h. die elektrische Arbeitsgrenze bei Wechselstrom) unmittelbar neben dem
Bildzeichen Doppeldreieck (siehe Bild 1 als Beispiel);

1 000 V

Bild 1 — Angabe der elektrischen Arbeitsgrenze neben dem Bildzeichen Doppeldreieck
(IEC 60417-5216:2002-10)
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— Nummer der zutreffenden IEC-Norm unmittelbar neben dem Bildzeichen Doppeldreieck
(IEC 60900);

— Buchstabe ,C* (siehe 4.2.2) auf Handwerkzeugen, die fir den Gebrauch bei extrem niedriger
Temperatur konstruiert sind;

— zusatzliche Kennzeichnung fir zusammensetzbare Handwerkzeuge, die mit Komponenten
verschiedener Hersteller verwendet werden kénnen (siehe 4.4.1.3.2);

—  zusétzliche Kennzeichnung, wenn vom Kaufer festgelegt (z. B. Eigentiimerzeichen).

AuBRer den oben genannten Spannungsbezeichnungen dirfen keine weiteren Spannungswerte auf den
Handwerkzeugen angegeben sein.

ANMERKUNG  Zum Beispiel kann die Angabe der Priifspannung zu der Annahme fithren, dass das Handwerkzeug
zum Arbeiten bei dieser Spannung geeignet sei.

Andere Kenndaten oder Information, die nicht an der Arbeitsstelle bendétigt werden, wie das Jahr der
Veroffentlichung der Norm und der Art des Handwerkzeuges, missen der Produkteinheit durch andere Mittel,
wie z. B. kodierte Information (Barcode, Mikrochips usw.), oder muss seiner Verpackung beigefligt sein.

Das Bildzeichen Doppeldreieck muss mindestens 3 mm hoch sein; die Buchstaben und Zahlen der
elektrischen Arbeitsgrenze miissen mindestens 2 mm hoch sein (siehe Bild 1).

4.1.5 Abloésung von Abdeckungen

Falls an Handwerkzeugen leitfahige Teile mit Abdeckungen aus Isolierstoffen isoliert sind (z. B. Schrauben
zur Einstellung des Drehmoments, Schalter fir die Laufrichtung usw.), missen diese Abdeckungen so fest
angebracht sein, dass sie sich bei bestimmungsgemaRem Gebrauch nicht ablésen (siehe 5.9.1).

4.1.6 Gebrauchsanleitung

Wenn der Hersteller eine Anleitung fur die richtige Einstellung oder Zusammensetzung der Werkzeuge fir
erforderlich halt, muss er diese in Ubereinstimmung mit den allgemeinen Anforderungen der IEC 61477
(siehe auch Anhang D) erstellen.

4.2 Anforderungen an Isolierstoffe

421 Allgemeines

Der Isolierstoff muss entsprechend den wéhrend des Gebrauchs zu erwartenden elektrischen, mechanischen
und thermischen Beanspruchungen gewahlt werden, denen er im Gebrauch ausgesetzt sein kann. Zusétzlich
muss der Isolierstoff ausreichend alterungsbesténdig und schwer entflammbar sein.

Der Isolierstoffiberzug darf aus einer oder mehreren Schichten bestehen. Falls zwei oder mehr Schichten
vorgesehen sind, durfen unterschiedliche Farben verwendet werden.

Gestaltung und Herstellung der Handgriffe missen einen sicheren Halt der Hand sicherstellen und einem
unbeabsichtigten Abrutschen der Hand entgegenwirken. Die MaRe fiir Handgriffe und Griffbegrenzung in den
verschiedenen Bildern gelten fur alle Arten von Handwerkzeugen. Sie legen den Bereich der Handhabung
fest.

4.2.2 Warmebestandigkeit

Die Gebrauchsfahigkeit der Handwerkzeuge darf im Temperaturbereich von —20 °C bis +70 °C nicht
beeintrachtigt werden.

Der fur Handwerkzeuge verwendete Isolierstoff muss im Temperaturbereich von —20 °C bis +70 °C sicher auf
dem leitfahigen Teil haften.
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Handwerkzeuge, die zum Gebrauch bei extrem niedrigen Temperaturen (bis zu —40 °C) bestimmt sind,
mussen als ,Kategorie ,C* ausgewiesen werden und fir diesen Zweck ausgelegt sein.

4.3 Anforderung fur ungeschiutzte leitfahige Teile von Hybrid-Handwerkzeugen

Ungeschitzte leitfahige Teile missen sicher befestigt sein, so dass sie sich bei Gblichem Gebrauch nicht
|6sen kénnen (siehe 5.8).

4.4 Zusatzliche Anforderungen
441 Zusammensetzbare Handwerkzeuge

4.41.1 Haltevorrichtungen fiir zusammensetzbare Handwerkzeuge

Zusammensetzbare Handwerkzeuge missen geeignete Haltevorrichtungen gegen unbeabsichtigtes Lésen
der Einzelteile haben. Die Haltekrafte missen nach 5.9.5 geprift werden.

441.2 Gestaltung der Isolierung fiir zusammensetzbare Handwerkzeuge

An den Verbindungsteilen zusammensetzbarer Handwerkzeuge muss die Isolierung so aufgebracht werden,
dass, falls sich ein Teil beim Gebrauch wegen Uberschreitens der Haltekrafte nach 5.9.5 16st, kein leitfahiger
Teil, der noch unter Spannung stehen kénnte, versehentlich berihrt werden oder einen Uberschlag
verursachen kann.

44.1.3 Zusammensetzbare Handwerkzeuge mit Verbindungsvierkant

44.1.31 Aligemeines

Zusammensetzbare Handwerkzeuge mit Verbindungsvierkant miissen Innenvierkante und AuRenvierkante
nach ISO 1174-1 haben (beziglich der Trennkrafte siehe 5.9.5.2). Um die Vertraglichkeit der Isolierungen
von verschiedenen Herstellern sicherzustellen, missen diese Handwerkzeuge Uberlappungen der
Isolierungen, wie in Bild 2 dargestellt, haben. |hre MalRe und Toleranzen missen den in Tabelle 1 ange-
gebenen Werten entsprechen.
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Bild 2 — Beschreibung der Isolierungsiiberlappung und verschiedener Méglichkeiten des
Zusammenbaus von zusammensetzbaren Handwerkzeuge mit Verbindungsvierkanten
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Tabelle 1 — MaRe und Toleranzen der Isolierungsiiberlappung

Mafie in Millimeter

NenngroRe Iy l ly d, d, d, d,
: +2 +0,5 0 +15 0 +15
Verbi?:lsungs- - ° e ° e °
vierkants
6,3 19 16 2 12,5 13 18 19
10 19 16 2 17,56 18 23 24
12,5 19 16 2 21,5 22 27 28
20 19 16 2 32 33 38 39
Iy, 1y, I3, dy, dy, dy und d, sind in Bild 2 beschrieben.

4413.2 Austauschbarkeit von Komponenten verschiedener Hersteller

Zusammensetzbare Handwerkzeuge, die mit Komponenten von verschiedenen Herstellern verwendet
werden kénnen, missen besonders als solche gekennzeichnet werden.

Das Bildzeichen und dessen Male sind in Bild 3 dargestellt. Das MaRR / muss grofier oder gleich 5 mm sein.
MaRe in Millimeter

. 034 03H _, 03H

-
E

H

06/

0125 H

0,125 H

0125 H

Bild 3 — Bildzeichen fiir zusammensetzbare Handwerkzeuge, die mit Komponenten von
verschiedenen Herstellern verwendet werden kénnen (IEC 60417-6168:2012-07)

Die zuverlassige Funktion des Verriegelungssystems dieser Handwerkzeuge muss mit einer Trennpriifung
nach 5.9.5 mit dem entsprechenden Dummy durchgefiihrt werden.

Far diese Bauart von Handwerkzeugen muss eine Anleitung fur die richtige Zusammensetzung geliefert
werden. Der Hersteller muss folgende Information in die Gebrauchsanleitung aufnehmen: ,Um sicherzu-
stellen, dass der vollstandige Zusammenbau des Handwerkzeugs aus isolierten Werkzeugkomponenten von
verschiedenen Herstellern Trennkraften standhélt, wie sie wahrend des vorgesehenen Gebrauchs erwartet
werden, muss der Benutzer vor dem Gebrauch durch Ziehen mit der Hand in Trennrichtung feststellen, dass
die Haltevorrichtungen aller verwendeten Teile wirksam sind.”
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4.4.2 Schraubendreher

4421 Nichtisolierte Bereiche

Fur isolierte Schraubendreher oder Hybrid-Schraubendreher ist ein nicht isolierter leitfahiger Bereich von
hochstens 18 mm Lange am Arbeitskopf erlaubt (siehe Bild 4).

Mafe in Millimeter

y
; / s 1
\ ! g
S M SR - _{\ _______ ] .
N~— >
<18 | 30 \‘ <18 30

Legende

a leitfahiger Teil
b  Isolierung
W Arbeitskopf

Bild 4 — Darstellung der Isolierung eines typischen Schraubendrehers

4.4.2.2 Form der Klingenisolierung
Die Klingenisolierung von isolierten Schraubendrehern muss mit dem Handgriff verbunden sein.

Der AuRRendurchmesser der Isolierung von isolierten Schraubendrehern und Hybrid-Schraubendrehern darf
auf einer Lange von 30 mm im Bereich ,W*“ von Bild 4 die Klingenbreite an der Spitze oder die Breite der
Spitze, wobei das groRere Mal gilt, nicht um mehr als 2 mm berschreiten. Dieser Bereich darf zur Spitze hin
parallel verlaufen oder verjingt sein.

Diese Anforderung gilt nicht fur isolierte Bit-Steckniisse (oder isolierte Steckschlissel).

4.4.2.3 Schraubendreher mit austauschbaren Arbeitsképfen (Bit-Schraubendreher)

Isolierte Schraubendreher oder Hybrid-Schraubendreher mit austauschbaren Arbeitsképfen werden als
zusammensetzbare Handwerkzeuge betrachtet. Sie missen die entsprechenden Anforderungen erfiillen. Der
AuBRendurchmesser der Isolierung darf die in 4.4.2.2 angegebenen Werte berschreiten.

4424 Schraubendreher mit Haltevorrichtung fiir Schrauben

Bei isolierten Schraubendrehern oder Hybrid-Schraubendrehern mit Haltevorrichtung fur Schrauben muss der
Schraubendreher selbst die Anforderungen dieses Dokuments erfillen. Der AuRendurchmesser der
Haltevorrichtung darf die in 4.4.2.2 angegebenen Werte Uberschreiten. Die Haltevorrichtung muss aus
Isolierstoff gefertigt sein.
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