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Anwendungsbeginn 

Anwendungsbeginn für die von CENELEC am 2016-03-21 angenommene Europäische Norm als DIN-Norm 
ist 2019-05-01. 

Für DIN EN 50445 (VDE 0545-20):2009-02 besteht eine Übergangsfrist bis 2021-09-28. 

Nationales Vorwort 

Vorausgegangener Norm-Entwurf: E DIN EN 62822-1 (VDE 0545-22):2014-08. 

Für dieses Dokument ist das nationale Arbeitsgremium K 361 „Elektroschweißen“ der DKE Deutsche Kom- 
mission Elektrotechnik Elektronik Informationstechnik in DIN und VDE (www.dke.de) zuständig. 

Die enthaltene IEC-Publikation wurde vom TC 26 „Electric welding“ erarbeitet. 

Das IEC-Komitee hat entschieden, dass der Inhalt dieses Dokuments bis zu dem Datum (stability date) 
unverändert bleiben soll, das auf der IEC-Website unter „http://webstore.iec.ch“ zu diesem Dokument 
angegeben ist. Zu diesem Zeitpunkt wird entsprechend der Entscheidung des Komitees das Dokument 
— bestätigt, 

— _ Zzurückgezogen, 

— _ durch eine Folgeausgabe ersetzt oder 
— geändert. 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 50445 (VDE 0545-20):2009-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) Die neue EU-Richtlinie zu elektromagnetischen Feldern und die neue Niederspannungs-Richtlinie 

wurden berücksichtigt; 

b) die Anforderungen wurden entsprechend überarbeitet; 

c) die Norm wurde redaktionell überarbeitet. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 50445 (VDE 0545-20): 2009-02
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Nationaler Anhang NA 

(informativ) 

Zusammenhang mit europäischen und internationalen Dokumenten 

Für den Fall einer undatierten Verweisung im normativen Text (Verweisung auf ein Dokument ohne Angabe 
des Ausgabedatums und ohne Hinweis auf eine Abschnittsnummer, eine Tabelle, ein Bild usw.) bezieht sich 

die Verweisung auf die jeweils aktuellste Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments. 

Für den Fall einer datierten Verweisung im normativen Text bezieht sich die Verweisung immer auf die in 
Bezug genommene Ausgabe des Dokuments. 

Eine Information über den Zusammenhang der zitierten Dokumente mit den entsprechenden deutschen 

Dokumenten ist nachstehend wiedergegeben. 

  

  

  

  

  

  

  

  

  

  

            

Tabelle NA.1 

“Dokument_| _ Dokument Deutsches Dokument _ vypEVorschriftenwerk 
- IEC 60050-851:2008 |a - 

EN IEC 60974-1 IEC 60974-1 DIN EN IEC 60974-1 VDE 0544-1 
(VDE 0544-1) 

EN 60974-2 IEC 60974-2 DIN EN 60974-2 VDE 0544-2 
(VDE 0544-2) 

EN 60974-5 IEC 60974-5 DIN EN 60974-5 (VDE 0544-5) VDE 0544-5 

EN 60974-6 IEC 60974-6 DIN EN 60974-6 (VDE 0544-6) VDE 0544-6 

EN 60974-8 IEC 60974-8 DIN EN 60974-8 (VDE 0544-8) VDE 0544-8 

EN 62135-1 IEC 62135-1 DIN EN 62135-1 (VDE 0545-1) VDE 0545-1 

EN 62311 IEC 62311 DIN EN 62311 (VDE 0848-211) VDE 0848-211 

EN 62822-2 IEC 62822-2 DIN EN 62822-2 (VDE 0545-23) VDE 0545-23 

EN IEC 62822-3 IEC 62822-3 DIN EN IEC 62822-3 (VDE 0545-24) | VDE 0545-24 

3 _ „Internationales Elektrotechnisches Wörterbuch — Deutsche Ausgabe“, Online-Zugang: http://www.dke.de/dke-iev.     
Nationaler Anhang NB 

(informativ) 

Literaturhinweise 

DIN EN IEC 60974-1 (VDE 0544-1), Lichtbogenschweißeinrichtungen — Teil 1: Schweißstromquellen 

DIN EN 60974-2 (VDE 0544-2), Lichtbogenschweißeinrichtungen — Teil 2: Flüssigkeitskühlsysteme 

DIN EN 60974-5 (VDE 0544-5), Lichtbogenschweißeinrichtungen — Teil 5: Drahtvorschubgeräte 

DIN EN 60974-6 (VDE 0544-6), Lichtbogenschweißeinrichtungen — Teil 6: Schweißstromquellen mit begrenz- 

ter Einschaltdauer
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DIN EN 60974-8 (VDE 0544-8), Lichtbogenschweißeinrichtungen — Teil8: Gaskonsolen für Schweiß- und 
Plasmaschneidsysteme 

DIN EN 62135-1 (VDE 0545-1), Widerstandsschweißeinrichtungen — Teil 1: Sicherheitsanforderungen für die 
Konstruktion, Herstellung und Errichtung 

DIN EN 62311 (VDE 0848-211), Bewertung von elektrischen und elektronischen Einrichtungen in Bezug auf 
Begrenzungen der Exposition von Personen in elektromagnetischen Feldern (0 Hz bis 300 GHz) 

DIN EN 62822-2 (VDE 0545-23), Elektrische Schweißeinrichtungen — Bewertung in Bezug auf Begrenzungen 
der Exposition von Personen gegenüber elektromagnetischen Feldern (0 Hz bis 300 GHz) — Teil 2: Lichtbo- 
genschweißeinrichtungen 

DIN EN IEC 62822-3 (VDE 0545-24), Elektrische Schweißeinrichtungen — Bewertung in Bezug auf Begren- 
zungen der Exposition von Personen gegenüber elektromagnetischen Feldern (0 Hz bis 300 GHz) — Teil 3: 
Widerstandsschweißeinrichtungen
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EUROPÄISCHE NORM EN IEC 62822-1 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPEENNE September 2018 
  

ICS 25.160; 25.160.30 Ersatz für EN 50445:2008 

Deutsche Fassung 

Elektrische Schweißeinrichtungen — 
Bewertung in Bezug auf Begrenzungen der Exposition von Personen 

gegenüber elektromagnetischen Feldern (0 Hz bis 300 GHz) — 

Teil 1: Produktfamiliennorm 
(IEC 62822-1:2016) 

Electric welding equipment — Materiels de soudage electrique — 
Assessment of restrictions related to human Evaluation des restrictions relatives ä 
exposure to electromagnetic fields l’exposition humaine aux champs 
(0 Hz to 300 GHz) — Electromagnetiques (0 Hz ä 300 GHz) — 
Part 1: Product family standard Partie 1: Norme de famille de produits 
(IEC 62822-1:2016) (IEC 62822-1:2016) 

Diese Europäische Norm wurde von CENELEC am 2016-03-21 angenommen. CENELEC-Mitglieder 
sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, 
unter denen dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben 
ist. 

Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben 
sind beim CEN-CENELEC Management Centre oder bei jedem CENELEC-Mitglied auf Anfrage 
erhältlich. 

Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine 
Fassung in einer anderen Sprache, die von einem CENELEC-Mitglied in eigener Verantwortung durch 
Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem CEN-CENELEC Management Centre mitgeteilt 
worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 

CENELEC-Mitglieder sind die nationalen elektrotechnischen Komitees von Belgien, Bulgarien, 
Dänemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, 
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den 

Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der 

Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Türkei, Ungarn, dem Vereinigten 

a [IENELE[I 
Europäisches Komitee für Elektrotechnische Normung 

European Committee for Electrotechnical Standardization 

Comite Europeen de Normalisation Electrotechnique 

  

CEN-CENELEC Management Centre: Rue de la Science 23, B-1040 Brüssel 

© 2018 CENELEC — Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Verfahren, 
sind weltweit den Mitgliedern von CENELEC vorbehalten. 

Ref. Nr. EN IEC 62822-1:2018 D
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Europäisches Vorwort 

Der Text des Dokuments 26/583/FDIS, zukünftige 1. Ausgabe der IEC 62822-1, erarbeitet vom IEC/TC 26 
„Electric welding“, wurde zur parallelen IEC-CENELEC-Abstimmung vorgelegt und von CENELEC als 
EN IEC 62822-1:2018 angenommen. 

Nachstehende Daten wurden festgelegt: 

— _ spätestes Datum, zu dem dieses Dokument auf 
nationaler Ebene durch Veröffentlichung einer 

identischen nationalen Norm oder durch Anerkennung 
übernommen werden muss (dop): 2019-06-28 

— _ spätestes Datum, zu dem nationale Normen, die 

diesem Dokument entgegenstehen, zurückgezogen 
werden müssen (dow): 2021-09-28 

Dieses Dokument ersetzt EN 50445:2008. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CENELEC ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizie- 
ren. 

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erstellt, das von der Europäischen Kommission und der Euro- 
päischen Freihandelszone an CENELEC gegeben wurde. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text der Internationalen Norm IEC 62822-1:2016 wurde von CENELEC ohne irgendeine Abänderung als 
Europäische Norm angenommen. 

In der offiziellen Fassung ist unter „Literaturhinweise“ zu der aufgelisteten Norm die nachstehende Anmer- 

kung einzutragen: 

IEC 62822-2 ANMERKUNG Harmonisiert als EN 62822-2.
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Normative Verweisungen auf internationale Publikationen 

mit ihren entsprechenden europäischen Publikationen 

DIN EN IEC 62822-1 (VDE 0545-22):2019-05 
EN IEC 62822-1:2018 

Anhang ZA 

(normativ) 

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon 
oder ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen 
gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in 
Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen). 

ANMERKUNG 1 Ist eine 
gekennzeichnet durch (mod.), dann gilt die entsprechende EN oder das HD. 

internationale Publikation durch gemeinsame Abänderungen modifiziert worden, 

ANMERKUNG 2 Aktualisierte Informationen über die in diesem Anhang aufgeführten aktuellen Fassungen der 

Europäischen Normen, sind hier verfügbar: www.cenelec.eu. 

Publikation 

IEC 60050-851 

IEC 60974-1 

IEC 60974-2 

IEC 60974-5 

IEC 60974-6 

IEC 60974-8 

IEC 62135-1 

IEC 62311 

IEC 62822-2 

Jahr 

2008 

Titel 

International Electrotechnical Vocabulary — Part 851: 
Electric welding 

Arc welding equipment — Part 1: Welding power 

sources 

Arc welding equipment — Part 2: Liquid cooling sys- 
tems 

Arc welding equipment — Part 5: Wire feeders 

Arc welding equipment — Part 6: Limited duty equip- 
ment 

Arc welding equipment — Part 8: Gas consoles for 
welding and plasma cutting systems 

Resistance welding equipment — Part 1: Safety re- 
quirements for design, manufacture and installation 

Assessment of electronic and electrical equipment 

related to human exposure restrictions for electro- 
magnetic fields (0 Hz — 300 GHz) 

Electric welding equipment — Assessment of restric- 
tions related to human exposure to electromagnetic 
fields (0 Hz to 300 GHz) — Part 2: Arc welding 
equipment 

EN/HD 
  

EN 60974-1 

EN 60974-2 

EN 60974-5 

EN 60974-6 

EN 60974-8 

EN 62311 

EN 62822-2 

Jahr
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1 Anwendungsbereich 

Dieser Teil von IEC 62822, der eine Produktfamiliennorm ist, gilt für Einrichtungen zum Widerstandsschwei- 
ßen, Lichtbogenschweißen und für artverwandte Prozesse, die für den berufsbedingten Gebrauch durch 

Fachkräfte und für den Gebrauch durch Laien gebaut sind. 

ANMERKUNG 1 Typische artverwandte Prozesse sind Widerstands-Hart- und -Weichlöten, Widerstandserwärmen mit 

zu Widerstandsschweißeinrichtungen vergleichbaren Mitteln, Elektrolichtbogenschneiden und Lichtbogensprühen. 

Der abgedeckte Frequenzbereich beträgt 0 Hz bis 300 GHz. 

Diese Produktfamiliennorm legt Verfahren für die Beurteilung und Kriterien zur Bewertung der Emissionen 

elektromagnetischer Felder (EMF) von Elektroschweißeinrichtungen hinsichtlich der Exposition von Personen 

gegenüber elektromagnetischen Feldern fest. 

ANMERKUNG 2 Das Hauptanliegen bei der Bewertung sind die durch das Betreiben von Schweißeinrichtungen erzeug- 

ten magnetischen Felder und die daraus resultierenden nichtthermischen Auswirkungen. 

In dieser Produktfamiliennorm werden keine Anforderungen und Verfahren für die Arbeitsplatzbewertung hin- 

sichtlich der Gefährdungen durch elektromagnetische Felder festgelegt. Jedoch können die aus der Anwen- 
dung dieser Produktfamiliennorm erhaltenen Expositionsdaten gegenüber elektromagnetischen Feldern bei 

der Arbeitsplatzbewertung hilfreich sein. 

ANMERKUNG 3 Der Hersteller der Einrichtungen kennt die gesamte Expositionsumgebung nicht, in der die Einrichtun- 
gen verwendet werden (z. B. Mehrfachquellen) und ist nicht für alle Anforderungen für die Arbeitsplatzbewertung verant- 

‚wortlich (z. B. Information und Ausbildung der Arbeitnehmer, Gestaltung und Anordnung des Arbeitsplatzes). 

Für Produkte, für die diese Norm gilt, können weitere Normen anwendbar sein. Im Besonderen ist diese 

Norm nicht dafür vorgesehen, elektromagnetische Verträglichkeit mit anderen Einrichtungen nachzuweisen. 
Sie spezifiziert keine anderen Produktsicherheitsanforderungen als jene, die sich speziell auf die Exposition 
von Personen gegenüber elektromagnetischen Feldern beziehen. 

2 Normative Verweisungen 

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind für die 
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene 
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments 
(einschließlich aller Änderungen). 

IEC 60050-851:2008, International Electrotechnical Vocabulary — Part 851: Electric welding 

IEC 60974-1, Arc welding equipment — Part 1: Welding power sources 

IEC 60974-2, Arc welding equipment — Part 2: Liquid cooling systems 

IEC 60974-5, Arc welding equipment — Part 5: Wire feeders 

IEC 60974-6, Arc welding equipment — Part 6: Limited duty equipment 

IEC 60974-8, Arc welding equipment — Part 8: Gas consoles for welding and plasma cutting systems 

IEC 62135-1, Resistance welding equipment — Part 1: Safety requirements for design, manufacture and 
installation 

IEC 62311, Assessment of electronic and electrical equipment related to human exposure restrictions for 

electromagnetic fields (0 Hz — 300 GHz) 

IEC 62822-2, Electric welding equipment — Assessment of restrictions related to human exposure to 

electromagnetic fields (0 Hz to 300 GHz) — Part 2: Arc welding equipment

Full document details: DIN EN IEC 62822-1:2019-05

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iec-62822-1-2019-05
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iec-62822-1-2019-05

