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Nationales Vorwort

Frithere Ausgaben

ICS 59.020

Deskriptoren: Textilien, Farbechtheit, Prifung, Trockenreinigung

Textiles — Tests for colour fastness — Part DO1: Colour fastness

to dry cleaning (ISO 105-D01 : 1993},

German version EN I1ISO 105-D01 : 1995

Textiles — Essais de solidité des teintures — Partie DO01: Solidité des
teintures au netioyage & sec (ISO 105-D01 ; 1993);

Version allemande EN SO 105-D01 : 1995

Die Europaische Norm EN ISO 105-D01 : 1995 hat den Status einer Deutschen Norm.

Diese Norm ist durch die Ubernahme von 1SO 105-D01 : 1993 in eine EN-Norm entstanden.

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Interrationalen Normen wird im folgenden auf die entsprechenden Deutschen Normier
hingewiesen:

IS0 105-A01 siehe DIN 54000

ISC 105-A02 siehe DIN EN 20105-A02

1SO 105-A03 siehe DIN EN 20105-A03

Anderungen
Gegeniiber DIN 54024 : 1984-08 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
— Gliederungsschema der ISO {bernommen.

DIN 54024; 1966-10, 1971-02, 1984-08

Nationaler Anhang NA (informativ)

Literaturhinwelse in nationalen Zusétzen

DIN 54000 Prifung der Farbechtheit von Textilien — Grundlagen fir die Festlegung und Durchfiihrung der
Prifungen und fir die Bewertung der Priifergebnisse

DIN EN 20105-A02 Textilien — Farbechtheitsprifungen — Teit A02: GraumaBstab zur Bewertung der Anderung der
Farbe (ISO 105-A02 : 1993); Deutsche Fassung EN 20105-A02 : 1994

DIN EN 20105-A03 Textilien — Farbechtheitsprifungen — Teil A03; GraumaBsiab zur Bewertung des Anblutens
(IS0 105-A03 : 1993); Deutsche Fassung EN 20105-A03 : 1994
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Vorwort

Diese Europdische Norm wurde vom CEN/TC 248 “Textilien und textile Erzeugnisse”, dessen Sekretariat von BSI gefihrt
wird, erarbeitet,

Diese Europdische Norm muB den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identi-
schen Textes oder durch Anerkennung. bis Juli 1995, und etwaige entgegenstehende nationale Normen missen bis Juli
1995 zurlickgezogen werden. )

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind folgende Lander gehalten, diese Europaische Norm zu iiber-
nehmen:

Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Halien, Luxemburg, Niederlande,

Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, Spanien und das Vereinigte Kénigreich.

Anerkennungsnotiz

Der Text der Internationalen Norm 1SO 105-D01: 1993 wurde von CEN ais Europiische Norm ohne irgendeine Abande-

rung angenommen.

ANMERKUNG: Normative Verweisungen auf internationale Publikationen sind im Anhang ZA (normativ) aufgefiihrt.

1 Anwendungsbereich

1.1 Dieser Teil von ISO 105 beschreibt ein Priifverfah-
ren zur Bestimmung der Widerstandsfihigkeit der Farbe
von Textilien jeder Art und in allen Verarbeitungszustin-
den gegeniiber der Trockenreinigung.

1.2 Dieses Priifverfahren kann nicht zur Bewertung der
Besténdigkeit von Ausristungseffekien angewendet wer-
den. Es ist auch nicht fir die Bewertung der Widerstands-
fahigkeit der Farbe gegen solche Verfahren bestimmt, die

der Chemischreiniger drtlich zur Fleck- und Schmutzent- -

fernung anwendet.

1.3 Dieses Prifverfahren betritit nur die Trockenreini-
gungsechtheit. Die gewerbliche Trockenreinigung bein-
haltet weitere Behandiungen, wie die értliche Fleckenent-
fernung mit Wasser oder Lésemittel und das Dampfbii-
geln usw, fiir die andere Prifverfahren angewendet wer-
den, wenn die umfassende Eignung des Textiimaterials in
der Trockenreinigung bewertet werden soll.

1.4 Die Anwesenbheit von adsorbiertem Wasser im Tox-
tilgut oder in der Reinigungsfiotte oder die Anwesenheit
eines Reinigungsverstirkers hat sich nicht als entschei-
dender Fakior in der Bewertung der Farbechtheit heraus-
gestellt. Das Prifverfahren liefert Ergebnisse, die mit
denen der gewerblichen Trockenreinigung befriedigend
(bereinstimmen.

1.5 Trockenreinigungsechtheit ohne weitere Angaben
ist als Trockenreinigungsechtheit in Perchlorethylen zu
verstehen. Andere Losemitiel kénnen, wenn gewiinscht,
verwendet werden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Normen enthalten Festlegungen, die, durch
Verweisung in diesem Text, auch fiir diesen Teil von
ISO 105 getten. Zum Zeitpunkt der Verdffentlichung waren
die angegebenen Ausgaben giiltig. Alle Normen unterlie-
gen der Uberarbeitung. Vertragspartner, deren Vereinba-
rungen auf diesen Teil von 1SO 105 beruhen, sind gehal-
ten, nach Mbglichkeit die neuesten Ausgaben der nach-
folgend aufgeflhrien Mormen anzuwenden. |EC- und
ISO-Mitglieder verfiigen (ber Verzeichnisse der gegen-
wartig giiltigen Internationalen Normen.

Full document details: DIN EN ISO 105-D01:1995-04

ISO 105-A01:1989
Textilien — Farbechtheitspriifungen — Teil AQ1: Allge-
meine Prafgrundlagen

ISO 105-A02 ;1993
Textilien — Farbechtheitsprifungen — Teil A02: Grau-
maBstab zur Bewertung der Anderung der Farbe

1SO 105-A03 : 1993
Textilien — Farbechtheitsprﬂfuﬁgen — Teil AG3: Grau-
maBstab zur Bewertung des Anbiutens

3 Arbeitsgrundsitze

Eine Probe des zu untersuchenden Textilmaterials wird in
einem Sédckchen aus Baumwoligewebe zusammen mit
Scheiben aus nichtrostendem Stahl in Perchiorethylen
unter mechanischer Behandlung (1.3 bis 1.5) behandelt,
abgequetscht oder geschleudert und in warmer Luft
getrocknet. Die Anderung der Farbe der Probe wird mit
dem GraumaBstab fir die Bewertung der Anderung der
Farbe bewertet. Nach der Durchfiihrung der Prifung wird
die Anfarbung des filtrierten Ldsemittels durch Vergleich
mit dem wungebrauchten Ldésemittel im durchfallenden
Licht mit dem Graumafstab fiir die Bewerlung des Anblu-
tens bewertet.

4 Gerite und Reagenzien

4.1 Das Priifgerét besteht aus einem Wasserbad, in
dem auf einer waagerecht angeordneten Achse, die mit
einer Drehzahl von 40 min~' + 2 min™' umiduft, Behdlter
aus Glas oder nichtrostendem Stahi (4.2) radial so befe-
stigt sind, da zwischen dem Boden der Behilter und der
Rotationsachse ein Abstand von 45 mm * 10 mm einge-
halten wird. Die Temperatur des Wasserbades wird durch
einen Thermostalen so geregelt, daB die Prifldsung auf
der Temperatur von 30°C 1 2°C gehalten wird.
ANMERKUNG 1. Andere mechanische Priifgerite
kdnnen benutzt werden, wenn mit diesen gleiche
Ergebnisse erzielt werden, wie mit dem hier
beschriebenen.

4.2 Behilter aus Glas oder nichtrostendem Stahl mit
75 mm +5mm Durchmesser und 125mm % 10 mm
Hohe sowie 550 ml = 50 ml Fassungsvermégen, die mit

-losemittelbesténdigen Dichtungen verschlossen werden.
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