DEUTSCHE NORM Oktober 2003

. "SchweiISzuls_'atze .
Umhiillte Stabelektroden, Drahte, Stabe und Filldrahtelektroden zum DIN
Schmelzschweilten von Gusseisen —
Einteilung (ISO 1071:2003)
Deutsche Fassung EN ISO 1071:2003 E N ISO 1 071
ICS 25.160.20 Ersatz fir

DIN 8573-1:1983-01

Welding consumables —

Covered electrodes, wires, rods and tubular cored electrodes for fusion
welding of cast iron —

Classification (ISO 1071:2003);

German version EN ISO 1071:2003

Produits consommables pour le soudage —

Electrodes enrobées, fils d'apport, baguettes et fils fourrés pour le
soudage par fusion de la fonte —

Classification (ISO 1071:2003);

Version allemande EN ISO 1071:2003

Die Europaische Norm EN ISO 1071:2003 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Diese Norm ist identisch mit der Europaischen Norm EN ISO 1071, die im CEN/TC 121/SC 3 ,Schweil3-
zusatze“ erarbeitet wurde.

Das zustandige deutsche Gremium ist der Gemeinschaftsausschuss DIN/DVS AA 3/AG W 5 ,Schweilzu-
satze“ im Normenausschuss Schweilitechnik (NAS).

Fir die im Abschnitt 2 zitierten Europaischen Normen oder Norm-Entwiirfe liegen Deutsche Normen oder
Norm-Entwirfe mit identischem Inhalt vor.

Anderungen
Gegeniiber DIN 8573-1:1983-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Bei identisch Gbernommenem Inhalt sind die Schweilzusatzsorten mit unveranderten Kurzzeichen
weitgehend Ubernommen.

b) Fur die artgleichen Schweillzusatze wurde die chemische Zusammensetzung ergénzt und der Zusatz
zum Schweil3en von Gusseisen mit Kugelgraphit wurde aufgeteilt in zwei Sorten.

c) Die Bezeichnung hat sich geandert.
Frihere Ausgaben
DIN 2301:1946-09, 1957-01

DIN 8573-1:1969-05, 1978-01, 1983-01
DIN 8573-2:1970-09, 1978-01

Fortsetzung 17 Seiten EN

Normenausschuss Schweil3technik (NAS) im DIN Deutsches Institut fir Normung e. V.
Normenausschuss Gielereiwesen (GINA) im DIN
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 1071
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juli 2003

ICS 25.160.20

Deutsche Fassung

SchweilRzusatze
Umhullte Stabelektroden, Drahte, Stabe und Fulldrahtelektroden zum

Schmelzschweillen von Gusseisen
Einteilung (ISO 1071:2003)

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Covered electrodes, wires, rods and tubular cored Electrodes enrobées, fils d'apport, baguettes et fils fourrés
electrodes for fusion welding of cast iron — pour le soudage par fusion de la fonte —Classification (ISO
Classification (ISO 1071:2003) 1071:2003)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 20. Februar 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erflllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Européische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland,
Island, ltalien, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal, Schweden, Schweiz, der Slowakei, Spanien, der
Tschechischen Republik, Ungarn und dem Vereinigten Konigreich.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2003 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 1071:2003 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN 1ISO 1071:2003-10


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-1071-2003-10
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-1071-2003-10
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EN ISO 1071:2003 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 1071:2003) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen®, dessen
Sekretariat vom DS gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and
allied processes” erarbeitet.

Anhange A, B und C sind informativ.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines
identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2003, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Dezember 2003 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden Lander
gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Luxemburg, Malta, die Niederlande, Norwegen, Osterreich, Portugal,
Schweden, die Schweiz, die Slowakei, Spanien, die Tschechische Republik, Ungarn und das Vereinigte
Kénigreich.

Einleitung

Diese Europaische Norm enthalt die Einteilung von Schweilzusatzen zum Lichtbogenschweillen von ver-
schiedenen unlegierten Gusseisensorten, z. B.:

— Gusseisen mit Lamellengraphit nach EN 1561;

— Temperguss nach EN 1562;

— Gusseisen mit Kugelgraphit nach EN 1563;

— Rohre, Formstlicke, Zubehorteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir Wasserleitungen —
Anforderungen und Prifverfahren nach EN 545;

— Rohre, Formstlicke, Zubehdrteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen flr Gasleitungen — Anforde-
rungen und Prifverfahren nach EN 969.

Die Schweilzusatze nach dieser Norm koénnen fir folgende Zwecke angewendet werden:

— zum FertigungsschweilRen, d.h. Schweilungen im Verlauf des Fertigungsgangs an Gusssticken. Dadurch soll
die fur die gewahrleisteten Eigenschaften und fur den Verwendungszweck notwendige Gussstickbeschaffen-
heit sichergestellt werden;

— zum Instandsetzungsschweifen von Gussstlcken, die wahrend ihrer Verwendung beschadigt wurden;

— zum Konstruktionsschweif3en, d.h. zum Verbinden von Gussstiicken untereinander oder mit anderen Eisen-
oder Nichteisenmetallen.

Fir das Schweilken der Gusseisenwerkstoffe werden zwei unterschiedliche Arbeitsweisen angewendet:

— Schweillen mit einem Schweillzusatz, der ein zum Grundwerkstoff artgleiches Schweillgut ergibt. Hierbei ist
eine hohe Vorwarmtemperatur erforderlich (Richtwert 550 °C bis 650 °C);

— Schweilen mit einem Schweillzusatz, der ein zum Grundwerkstoff artfremdes Schweil3gut ergibt. Hierbei ist
keine oder nur geringe Vorwarmung erforderlich.

In dieser Norm sind die verschiedenen Arten der Schweillzusatz-Produkte zusammengefasst, weil die chemische
Zusammensetzung von Schweillstdben und Drahtelektroden und die des reinen Schweillgutes der
entsprechenden Stabelektroden und Filldrahtelektroden annahernd gleich ist.

Zusatzlich zu den in dieser Norm aufgeflhrten Schweilzusatzen kénnen auch geeignete Schweillzusatze aus
anderen Normen angewendet werden (siehe Anhang A).
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EN ISO 1071:2003 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europadische Norm legt Anforderungen fur die Einteilung von umhillten Stabelektroden zum
Lichtbogenhandschwei3en, von Drahtelektroden zum Metall-Schutzgasschweifen, von Fulldrahtelektroden zum
Metall-Schutzgasschweilen mit und ohne Schutzgas, von Staben zum WIG-Schweilen und von Staben zum
Gasschweiflen unlegierter Gusseisenwerkstoffe fest. Die Einteilung erfolgt entsprechend der chemischen
Zusammensetzung der Drahtelektroden und Stabe sowie des reinen Schweilgutes von umhiillten Stabelektroden
und Fulldrahtelektroden.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die Publikationen
sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehoren spatere Anderungen oder Uberarbeitungen nur
zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten
Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN 439, Schweillzusétze — Schutzgase zum Lichtbogenschweil3en und Schneiden.

EN 545, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir Wasserleitungen —
Anforderungen und Prifverfahren.

EN 969, Rohre, Formstiicke, Zubehérteile aus duktilem Gusseisen und ihre Verbindungen fiir Gasleitungen —
Anforderungen und Priifverfahren.

EN 1561, GieBereiwesen — Gusseisen mit Lamellengraphit.
EN 1562, GieRereiwesen — Temperguss.

EN 1563, GieBereiwesen — Gusseisen mit Kugelgraphit.
EN 1564, GieRereiwesen — Bainitisches Gusseisen.

EN 22401, Umhilillte Stabelektroden — Bestimmung der Ausbringung, der Abschmelzleistung und der
Abschmelzkonstanten (ISO 2401:1972).

EN ISO 6847, Schweilzusdtze — Auftragung von SchweilBgut zur Bestimmung der chemischen Zusammen-
setzung (ISO 6847:2000).

prEN ISO 544, Schwei3zusédtze — Technische Lieferbedingungen fiir metallische Schweillzusdtze — Art des
Produktes, MaBe, Grenzabmal3e und Kennzeichnung (ISO/FDIS 544:2003).

ISO 31-0:1992, Quantities and units — Part 0: general principles (Gré8en und Einheiten — Teil 0: Allgemeine
Grundsétze).

3 Einteilung

Drahtelektroden und Stabe werden nach ihrer chemischen Zusammensetzung nach Tabellen 2 und 3 eingeteilt.
Die Einteilung besteht aus drei Merkmalen:

a) das erste Merkmal besteht aus dem Kurzzeichen fiir das Produkt;
b) das zweite Merkmal beschreibt den zu verschweilRenden Werkstoff (C fir Gusseisen);

c) das dritte Merkmal enthalt das Kurzzeichen fir die chemische Zusammensetzung der Drahtelektrode oder des
Stabes.
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