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Beginn der Giltigkeit
Diese Norm gilt ab 2009-12-01.

Daneben darf DIN EN ISO 10821:2005-12 bis 28. Dezember 2009 angewendet werden.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthalt sicherheitstechnische Festlegungen.

Sie beinhaltet die Deutsche Fassung der vom TC 148 ,Sewing machines® der Internationalen Organisation fur
Normung (ISO) in Zusammenarbeit mit dem CEN/TC SS H10 ,Nahmaschinen“ des Europaischen Instituts fir
Normung (CEN) ausgearbeiteten Norm ISO 10821:2005+A1:2009.

Die nationalen Interessen bei der Erarbeitung wurden vom Fachbereich Bekleidungs- und Ledertechnik des
Normenausschusses Maschinenbau (NAM) im DIN wahrgenommen.

Durch die Novellierung der EG-Maschinenrichtlinie wurde eine Uberpriifung der bisher giltigen Norm
ENISO 10821:2005 im Hinblick auf die grundlegenden Anforderungen der neuen EG-Maschinenricht-
linie 2006/42/EG erforderlich.

Diese Europaische Norm konkretisiert einschlagige Anforderungen von Anhang | der EG-Maschinenrichtlinie
98/37/EG (gultig bis 28. Dezember 2009) sowie mit Wirkung vom 29. Dezember 2009 der neuen EG-
Maschinenrichtlinie 2006/42/EG an erstmals im EWR in Verkehr gebrachte Industrienahmaschinen, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu erleichtern.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann der
Hersteller bei ihrer Anwendung davon ausgehen, dass er die von der Norm behandelten Anforderungen der
Maschinenrichtlinie eingehalten hat (so genannte Vermutungswirkung).

Fur die in Abschnitt 2 und den Literaturhinweisen zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als
DIN-EN-, DIN-EN-ISO- bzw. DIN-ISO-Normen mit gleicher Zahinummer verdffentlicht sind, gibt es keine
nationalen Entsprechungen, aul3er fur:

ISO 639 ahnlich DIN 2335

ISO 2972:1997 ahnlich DIN 55003-3:1981

1SO 4915:1991 ahnlich DIN 61400:2002

ISO 7574 siehe DIN EN 27574-1 bis DIN EN 27574-4:1989
ISO 13849-1:1999  siehe DIN EN 954-1:199

ISO 13852:1996 siehe DIN EN 294:1992

ISO 13853:1998 siehe DIN EN 811:1996

ISO 13854:1996 siehe DIN EN 349:1993

ISO 14119 siehe DIN EN 1088:1996

ISO 14120 siehe DIN EN 953:1997

Die zitierten Europaischen Normen sind als DIN-EN-Norm mit gleicher Z&ahinummer verdéffentlicht.

In dem vorliegenden Dokument wird auf die zum Zeitpunkt der Verdéffentlichung der Europaischen Norm
glltigen Dokumente verwiesen. Die Internationalen Normen ISO 639, ISO 3746:1985 und 1SO 9902 wurden
inzwischen zurlickgezogen und ersetzt.

Nachfolger von ISO 639 ist ISO(/FDIS) 639-1 bis -6, von ISO 3746:1985 ist ISO 3746:1995 und Corrigendum 1:
1995 und von ISO 9902 ist ISO 9902-1 bis -7.
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Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 10821:2005-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Aktualisierung der normativen Verweisungen ISO 3747, ISO 13849-1, IEC 60204-1 und IEC 60825-1;

b) Anpassung des Emissions-Schalldruckpegels L5 an die grundlegenden Anforderungen der Richtlinie
2006/42/EG unter 5.2.4.2, C.9 und im Anhang [;

c) Berichtigung der Formel zur Bestimmung des angegebenen Wertes, L unter 9.3;

d) die vom Hersteller zur Information mdglicher Benutzer erstellte Betriebsanleitung und die technische
Dokumentation zur Beschreibung der Maschine unter 7.2 wurden modifiziert;

e) Aktualisierung des informativen Anhangs ZA (ber den Zusammenhang zwischen dieser Europaischen
Norm und den grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 98/37/EG;

f)  Aufnahme eines informativen Anhangs ZB lber den Zusammenhang zwischen dieser Europaischen
Norm und den grundlegenden Anforderungen der EG-Richtlinie 2006/42/EG;

g) Aktualisierung des informativen Anhangs ZC Uber entsprechende Internationale und Europaische
Normen, fur die im Text keine Entsprechung angegeben werden.

Gegenlber DIN EN ISO 10821:2009-12 wurden folgende Korrekturen vorgenommen:

a) Bild C.1g wurde ausgetauscht.

Friihere Ausgaben

DIN EN ISO 10821: 2005-12, 2009-12
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 2335:1998, Sprachenzeichen
DIN 55003-3:1981, Werkzeugmaschinen — Bildzeichen; Numerisch gesteuerte Werkzeugmaschinen
DIN 61400:2002, Ndhmaschinen — Né&hstichtypen — Einteilung und Begriffe (ISO 4915:1991, modifiziert)

DIN EN 294:1992, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen
mit den oberen Gliedmal3en; Deutsche Fassung EN 294:1992

DIN EN 349:1993, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von
Koérperteilen; Deutsche Fassung EN 349:1993

DIN EN 811, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrstellen mit
den unteren Gliedmalien; Deutsche Fassung EN 811:1996

DIN EN 953:1997, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforde-
rungen an Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen;
Deutsche Fassung EN 953:1997

DIN EN 954-1:1997, Sicherheit von Maschinen — Sicherheitsbezogene Teile von Steuerungen — Teil 1:
Allgemeine Gestaltungsleitsétze;, Deutsche Fassung EN 954-1:1996/Achtung: Voorgesehener Ersatz durch
DIN EN ISO 13849-1 (2004-06)

DIN EN 1088:1996, Sicherheit von Maschinen — Verriegelungseinrichtungen in Verbindung mit trennenden
Schutzeinrichtungen — Leitsétze fiir Gestaltung und Auswahl; Deutsche Fassung EN 1088:1995

DIN EN 27574-1:1998, Akustik — Statistische Verfahren zur Festlegung und Nachpriifung angegebener (oder
vorgegebener) Gerduschemissionswerte von Maschinen und Gerédten — Teil 1: Allgemeines und Begriffe
(ldentisch mit ISO 7574-1:1985); Deutsche Fassung EN 27574-1:1988

DIN EN 27574-2:1998, Akustik — Statistische Verfahren zur Festlegung und Nachpriifung angegebener (oder
vorgegebener) Gerduschemissionswerte von Maschinen und Gerdten — Teil 2: Verfahren fiir Angaben (oder
Vorgaben) fiir Einzelmaschinen (Identisch mit ISO 7574-2:1985); Deutsche Fassung EN 27574-2:1988

DIN EN 27574-3:1998, Akustik — Statistische Verfahren zur Festlegung und Nachpriifung angegebener (oder
vorgegebener) Gerduschemissionswerte von Maschinen und Gerdten — Teil 3: Einfaches Verfahren
(Ubergangsregelung)  fiir ~Maschinenlose (Identisch mit ISO 7574-3:1985); Deutsche Fassung
EN 27574-3:1988

DIN EN 27574-4:1998, Akustik — Statistische Verfahren zur Festlegung und Nachpriifung angegebener (oder

vorgegebener) Gerduschemissionswerte von Maschinen und Geréten — Teil 4: Verfahren fiir Angaben (oder
Vorgaben) fiir Maschinenlose (Identisch mit ISO 7574-4:1985); Deutsche Fassung EN 27574-4:1988
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 10821

Juli 2005
EUROPEAN STANDARD
, +A1
NORME EUROPEENNE
Méarz 2009
ICS 61.080
Deutsche Fassung
Industrienahmaschinen —
Sicherheitsanforderungen an Nahmaschinen,
Naheinheiten und Nahanlagen
(1ISO 10821:2005/Amd 1:2009)
Industrial sewing machines — Machines a coudre industrielles —
Safety requirements for sewing machines, Exigences de sécurité pour machines a coudre,
units and systems — unités et systéemes de couture —
(1SO 10821:2005/Amd 1:2009) (1ISO 10821:2005/Amd 1:2009)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 22.April 2005 angenommen.
Die Anderung A1 modifiziert die Européische Norm EN ISO 10821:2005. Sie wurde vom CEN am 14. Méarz 2009 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
diese Anderung in der betreffenden nationalen Norm, ohne jede Anderung, einzufiigen ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen dieser
nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Anderung besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache, die von
einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum des
CEN mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Déanemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2009 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 10821:2005 + A1:2009 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort zur EN ISO 10821:2005

Dieses Dokument (EN ISO 10821:2005) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 148 ,Sewing machines® in
Zusammenarbeit CMC ausgearbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2006, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis Januar 2006 zurlickgezogen werden.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstltzt grundlegende Anforderungen der
EG-Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments ist.
Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Koénigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von 1SO 10821:2005 wurde vom CEN als ENISO 10821:2005 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort zur EN ISO 10821:2005/A1:2009

Der Text dieser Anderung EN ISO 10821:2005/A1:2009 zur EN 1SO 10821:2005 des Technischen Komitees
ISO/TC 148 ,Sewing machines* der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) wurde als Anderung zur
Europaischen Norm dem Technischen Komitee CEN/TC SS H10 ,Industriendhmaschinen® tbernommen,
dessen Sekretariat vom CEN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europaischen Norm EN ISO 10821:2005 muss den Status einer nationalen Norm
erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung
September 2009, und etwaige entgegenstehende nationale Normen muissen bis Dezember 2009
zurtickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte beriihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europaische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstitzt grundlegende Anforderungen der EG-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EG-Richtlinien siehe informative Anhange ZA, ZB und ZC, die Bestandteil dieses
Dokuments sind.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 10821:2005/Amd.1:2009 wurde vom CEN als EN ISO 10821:2005/A1:2009 ohne irgendeine
Abanderung genehmigt.
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Einleitung

Diese Internationale Norm ist daflr vorgesehen, den Herstellern, Anwendern und amtlichen Kdrperschaften
die Sicherheitsanforderungen zur Verfigung zu stellen, die im Hinblick auf den Stand der Technik flr
Industriendhmaschinen, Naheinheiten und Nahanlagen erfullt werden mussen.

Bezlglich der Maschinen und Gefahrdungen, die nicht in den Anwendungsbereich dieser Internationalen
Norm fallen, wird auf ISO 12100-1 und -2 verwiesen.

Das Konzept dieser Internationalen Norm besteht darin, sich zuerst allgemein und dann im Detail mit den
signifikanten Gefahrdungen (siehe Abschnitt4) sowie auch mit den Sicherheitsanforderungen (siehe
Abschnitt 5) zu befassen; sie beginnt mit denjenigen Anforderungen, die auf alle Typen von Industrienah-
maschinen anwendbar sind, um dann zu den spezifischen Anforderungen an bestimmte Nahmaschinentypen
Uberzugehen.

Eine Besonderheit von Industrienahmaschinen besteht darin, dass Naheinheiten und -anlagen haufig durch
den Anwender aus Komponenten zusammengebaut werden, die von verschiedenen Herstellern stammen.
Auflerdem konnen Na&heinheiten und -anlagen im Laufe ihrer Benutzung durch den Anwender an
verschiedene Aufgaben angepasst werden (z. B. bedingt durch den haufigen Wechsel in der Mode), indem
Komponenten ausgewechselt oder durch zuséatzliche Ausristung erganzt werden. Solche MalRnahmen
kénnen auch dazu dienen, den Grad der Automatisierung zu erhéhen. Im Ergebnis ist der Anwender, der
verschiedene Komponenten zu einer neuen Naheinheit oder -anlage zusammenbaut, in der Position des
Herstellers; daher ist er, ebenso wie der Hersteller, dafiir verantwortlich, dass jegliche Gefahrdungen, die mit
dem Betrieb der neuen Kombination verbunden sind, ausgeschlossen werden und dass die neue Kombination
dieser Internationalen Norm oder jeder anderen zutreffenden Norm oder Vorschrift entspricht.
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1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm identifiziert Gefahrdungen und legt Sicherheitsanforderungen an Nahmaschinen,
Naheinheiten und Nahanlagen fest, die flr gewerbliche (industrielle, kommerzielle oder labormafige)
Anwendung in der Industrie, einschlieBlich der Bekleidungs- und Schuhindustrie, der Lederwarenindustrie,
Hemden- und Blusenindustrie, Strumpfwaren-, Wirkwaren-, Trikotwaren-, Maschenwaren- und Strickwaren-
industrie, Damenunterwasche-, Handschuh-, Polsterwaren- und Verpackungsindustrie und in der Schuhre-
paratur, bestimmt sind.

Die Anwendung der Informationen zum Einsatz und zur Wartung dieser Maschinen auf andere Industrie-
zweige konnte zu Gefahrdungen flihren, die nicht in dieser Internationalen Norm betrachtet werden.

Die Anforderungen dieser Internationalen Norm sind auf Maschinen anwendbar, die an trockenen, gut
unterhaltenen, sauberen Orten installiert sind und mit denen trockenes Nahgut verarbeitet wird. Werden die
Nahmaschinen, -einheiten oder -anlagen an anderen als trockenen, gut unterhaltenen, sauberen Orten
eingesetzt, sind moglicherweise hartere Mallnahmen erforderlich: beispielsweise ein hoéherer Schutzgrad
durch Gehause (IP-Code — siehe IEC 60529) [3].

Der Zweck dieser Internationalen Norm besteht darin, den Hersteller dabei zu unterstiitzen, die Maschinen auf
eine Weise zu konstruieren, dass die sich aus deren festgelegtem und vorgesehenem Einsatz und der
Wartung ergebenden Risiken verringert oder ausgeschlossen werden. Die signifikanten Gefahrdungen und
Gefahrdungssituationen werden mit einem Verweis auf die entsprechenden Sicherheitsanforderungen
oder -maflinahmen in 4.2 bis 4.8 aufgefihrt. Als signifikante Gefahrdungen sind Gefahrdungen anzusehen, die
als solche identifiziert und eingeschatzt werden, die Tatigkeiten erfordern, um das von ihnen ausgehende
Risiko zu verringern.

Diese Internationale Norm ist nicht auf Stufenrahmennahmaschinen, Schuhsohlensteppmaschinen,
Langschiffchen-Stickmaschinen nach ISO 11111 [1], Einbaundhmaschinen nach dem Anwendungsbereich
der ISO 11161 oder auf Haushaltsndhmaschinen nach IEC 60335-2-28 [2] anwendbar.

ANMERKUNG Wenn Haushaltsndhmaschinen fiir gewerbliche Zwecke verwendet werden, kann es erforderlich werden,
MaRnahmen entsprechend dieser Internationalen Norm einzuleiten (z. B. die Anwendung eines Fingerabweisers).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

ISO 286 (alle Teile), ISO system of limits and fits

ISO 639, Codes for the representation of names of languages
ISO 2768 (alle Teile), General tolerances

ISO 2972:1979, Numerical control of machines — Symbols

ISO 3740:2000, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources — Guidelines for the use
of basic standards

ISO 3741:1999, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound pressure —
Precision methods for reverberation rooms

ISO 3743-1:1994, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources — Engineering methods
for small, movable sources in reverberant fields — Part 1: Comparison method for hard-walled test rooms

ISO 3744:1994, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound pressure —
Engineering method in an essentially free field over a reflecting plane

ISO 3745:2003, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound pressure —
Precision methods for anechoic and semi-anechoic rooms
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ISO 3746:1985, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound pressure —
Survey method using an enveloping measurement surface over a reflecting plane

I%) 1ISO 3747:2000, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound
pressure — Comparison method in situ

ISO 3864-2:2004, Graphical symbols — Safety colours and safety signs — Part 2: Design principles for

product safety labels

ISO 4183:1995, Belt drives — Classical and narrow V-belts — Grooved pulleys (system based on datum
width)

ISO 4871:1996, Acoustics — Declaration and verification of noise emission values of machinery and
equipment

ISO 4915:1991, Textiles — Stitch types — Classification and terminology
ISO 4916:1991, Textiles — Seam types — Classification and terminology

ISO 7574 (alle Teile), Acoustics — Statistical methods for determining and verifying stated noise emission
values of machinery and equipment

ISO 8239:1987, Sewing machine needles — Fitting dimensions — Tolerances and combinations
ISO/CIE 8995:2002, Lighting of indoor work places

ISO 9614-1:1993, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity —
Part 1: Measurement at discrete points

ISO 9614-2:1996, Acoustics — Determination of sound power levels of noise sources using sound intensity —
Part 2: Measurement by scanning

ISO 11200:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Guidelines for the use of basic
standards for the determination of emission sound pressure levels at a work station and at other specified
positions

ISO 11201:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions — Engineering method in an
essentially free field over a reflecting plane

ISO 11202:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions — Survey method in situ

ISO 11203:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Determination of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions from the sound power level

ISO 11204:1995, Acoustics — Noise emitted by machinery and equipment — Measurement of emission
sound pressure levels at a work station and at other specified positions — Method requiring environmental
corrections

ISO/TR 11688-1:1995, Acoustics — Recommended practice for the design of low-noise machinery and
equipment — Part 1: Planning

ISO 12100-1:2003, Safety of machinery — Basic concepts, general principles for design — Part 1: Basic
terminology, methodology

ISO 12100-2:2003, Safety of machinery — Basic concepts, general principles for design — Part 2: Technical
principles

ISO 13849-1:2006, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 1: General
principles for design

ISO 13852:1996, Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being reached by the
upper limbs
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ISO 13853:1998, Safety of machinery — Safety distances to prevent danger zones being reached by the
lower limbs

ISO 13854:1996, Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body

I%) IEC 60204-1:2005, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General
requirements

IEC 60204-31, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 31: Particular safety and EMC
requirements for sewing machines, units and systems

IEC 60651, Sound level meters
IEC 60745-1:2003, Safety of hand-held motor-operated electric tools — Part 1: General requirements

IEC 60825-1:2007, Safety of laser products — Part 1: Equipment classification, requirements and user's
guide

EN 563, Sicherheit von Maschinen — Temperaturen beriihrbarer Oberflachen — Ergonomische Daten zur
Festlegung von Temperaturgrenzwerten fiir heiBe Oberflachen

3 Begriffe

Fir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach I1SO 3744, 1SO 4915, ISO 4916,
ISO 11204, 1ISO 12100-1, ISO/IEC Guide 51 und die folgenden Begriffe.

3.1
Industriendhmaschine
Nahmaschine, die speziell fur Industrieanwendungen ausgelegt ist

3.2

Ndhmaschine

Maschine, die daflr ausgelegt ist, einen oder mehrere Nahstiche mit einem Nahfaden oder mehreren
Nahfaden herzustellen; bei der Herstellung einer N&hnaht kann die Maschine eine oder mehrere
Nahfunktionen ausfuhren

ANMERKUNG 1 Siehe ISO 4915 bzw. ISO 4916 fiir Stiche und Nahte.
ANMERKUNG 2 Friher wurde die Benennung ,Nahmaschinenoberteil“ anstelle von ,Nahmaschine“ angewendet.

3.3
Ndhmaschinengestell
Gegenstand, auf dem eine Nahmaschine angeordnet ist, um eine optimale Arbeitsweise zu ermdglichen

BEISPIEL Als Tisch gestaltetes Nahmaschinengestell.

34

Ndhmaschinenantrieb

Einrichtung, die eine Nahmaschine antreibt; auf elektrische und/oder mechanische Weise
drehzahlgesteuert/ -geregelt, mit oder ohne Positioniereinrichtung und mit oder ohne Steuerung von
Maschinenfunktionen

BEISPIEL Elektrischer Motor.

3.5

Naheinheit

Einrichtung, bestehend aus mindestens einer Nahmaschine, einem Nahmaschinengestell und einem
Nahmaschinenantrieb

ANMERKUNG Eine oder mehrere Einrichtungen, die an oder in der/die Nahmaschine und/oder der/die Naheinheit an-
bzw. eingebaut sind (z. B. zum N&hen, Schneiden, Transportieren des Nahgutes), sowie auch die Nahmaschine selbst,
werden von einer Bedienperson oder automatisch gesteuert.
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3.6

Ndhanlage

Einrichtung, bestehend aus mindestens zwei Naheinheiten oder aus Teilen davon, die funktionell miteinander
verbunden sind

3.7

Steppmaschine

Spezialkonstruktion einer Naheinheit oder einer Nahanlage, ausgelegt fir die Verwendung in der Polster-
warenindustrie

BEISPIELE Bandeinfassmaschine, Mehrnadelnahmaschine, Langarm-Steppdecken-(Wattier)maschine, Riegel-
maschine.

3.8

Auswechseln und Einstellen von Nahwerkzeugen

Einfadeln einer Nahnadel, eines Greifers, eines Spreizers oder Wechseln eines DriickerfuRes, der Spule, der
Stichplatte, der Nahmaschinennadel oder Vorgange wie das Reinigen

3.9
Mehrkopf-Stickmaschine
Nahanlage, bei der es moglich ist, zwei oder mehrere Stickkdpfe modular miteinander zu verbinden

3.10

Nahbereich

Wirkbereich rund um die Nahmaschinennadel zwischen der Stichplatte und dem oberen Wendepunkt der
Nadelbewegung

3.1
Fingerabweiser
Vorrichtung, die den Fingern den Zugang in die Gefahrenbereiche des Nahbereiches verwehrt

3.12
Schneidsystem
Vorrichtungen zum Schneiden von Nahfaden, Band oder Nahgut

3.13
Hilfsvorrichtung
zusatzliche Vorrichtung zur Unterstitzung von Transportvorgédngen

4 Signifikante Gefahrdungen

4.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt enthalt, sofern sie in dieser Internationalen Norm behandelt werden, alle signifikanten
Gefahrdungen, gefahrlichen Situationen und Vorfélle, die durch Risikobewertung als wesentlich fir diesen
Maschinentyp festgelegt wurden und die eine Handlung zum Beseitigen oder Verringern dieser Gefahr
erfordern. Vor der Anwendung dieser Internationalen Norm ist es von Bedeutung, eine Risikobewertung der
Maschine zum Nachweis durchzuflihren, dass die Geféahrdung der in diesem Abschnitt festgelegten entspricht.
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Gefahrenbereich oder
Gefahrdungssituation

Art der Gefahrdung

Entsprechende Verweisungen
(siehe Abschnitte 5 und 7)

4.2 Mechanisch

4.2.1 Nahbereich (Bereich I),
Bewegungen von:

a) Nahmaschinennadel

b) Schneidsystem

c) Transportsystem

d) Schiffchen-, Steppstichgreifer-,

Kettenstichgreiferanordnung
oder

e) Bewegung durch Auswechseln
und Einstellen von Nahwerk-
zeugen — unbeabsichtigte
Pedalbetatigung, wenn die
Maschine nicht auf
LAUS" geschaltet ist oder
wahrend des Auslaufs

4.2.2 Nahmaschine (Bereich II),
Bewegungen von:

a) Nadelstange oder
b) Fadenabzugshebel fiir den

Nadelfaden, Greiferfaden
usw.
4.2.3 Antrieb (Bereich III):
a) Handrad

b) Riemenscheibe/Riemenantrieb
an der Nahmaschine

c) Riemenscheibe/Riemenantrieb
am Nahmaschinenantrieb

(Motor)
4.2.4 Kippbereich:
Zuruckkippen/

Herausfallen der hochge-
kippten Maschine durch
die Schwerkraft

Einstechen oder Durchstechen
Schneiden oder Ab-/Durchtrennen

Quetschen, Scheren, Einziehen
oder Fangen

Einziehen oder Fangen,
Schlag/StoR3, Durchstechen oder
Einstechen

Quetschen, Fangen, Scheren,
Schlag/Sto3

Schlag/Stol3

Schlag/Sto3

Einziehen oder Fangen

Einziehen oder Fangen,
Ab-/Durchtrennen

Einziehen oder Fangen,
Ab-/Durchtrennen

Quetschen, Scheren

5.2.1.1, Anhang A
5.2.1.2, Anhange B und L

5213

5.2.1.4,5.2.2.3, Anhange B und L

5.2.1.5, Abschnitt 7, Anhange B
und L

52.1.6

5217

5.2.1.8
5.2.1.9, Anhange E und F

5.2.1.10, Anhéange E, F und H

5.2.1.11, Abschnitt 7

4.2.5 Hilfsvorrichtungen: z. B.
flr zusdtzliche Zuftihrung, Quetschen, Scheren, Wickeln,
Falten, Ubergeben, o

Einziehen oder Fangen, 52112
Trennen, Staplersystem
; o Schlag/Sto3
bei automatisierten
Nahanlagen
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Gefahrenbereich oder
Gefahrdungssituation

Art der Gefahrdung

Entsprechende Verweisungen
(siehe Abschnitte 5 und 7)

4.3 Elektrizitat/Steuerung

4.3.1 Elektrischer Kontakt (direkt
oder indirekt), verursacht
durch

a) Bauteilfehler,

b) Isolationsfehler oder

¢) nicht ordnungsgemalie
Gestaltung, Installation oder
Bauteilspezifikation der
elektrischen Ausristung

4.3.2 Funktionelle Stérungen:

a) Fehler im Steuerungssystem
(z. B. Fehlfunktion von
Sicherheitsvorrichtungen,
unerwarteter Anlauf),

b) UnregelmaRigkeiten in der
Energieversorgung (z. B.
Verlust, Wiederkehr,

elektrischer Schlag oder
Verbrennungen

elektrischer Schlag oder
Verbrennungen

Verbrennungen

samtliche mdéglichen
Gefahrdungen durch unerwartete
gefahrliche Bewegungen

5.2.21

5.2.2.1,5.2.2.2 und 5.2.2.4 bis
5.2.2.13, Anhang G

Schwankung)

4.3.3 Elektrostatische durch elektrostatische Entladung

. 5.2.2.14

Phanomene verursachtes Erschrecken
4.3.4 éLl\'/R?)re Einflisse (z. B. unerwartete gefahrliche Bewegung [5.2.2.15
4.4 Thermische
Gefahrdungen

Zufallige Berlihrung von heien Verbrennungen 523

Oberflachen:

a) Lampengehduse der Nah-
leuchte (Nadelbeleuchtung);

b) Antriebe (z. B. Motoren);
c) Maschinenoberflache.

4.5 Larm

Antrieb oder Kraftibertragung

VorlUbergehender oder dauernder
Verlust des Gehdrs; weitere
physiologische Stérungen (z. B.
Gleichgewichtsstérungen,
Bewusstseinsverlust);
Uberlagerung mit miindlichen
Meldungen und weiteren
akustischen Signalen

5.2.4,7.4.11), Anhange C, | und J

4.6 Strahlung

Augenkontakt mit Laser-Marker

Vorubergehender oder genereller
Verlust des Sehvermogens

5.2.5, Abschnitt 7
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Gefahrenbereich oder
Gefahrdungssituation

Art der Gefahrdung

Entsprechende Verweisungen
(siehe Abschnitte 5 und 7)

4.7 Ergonomie
Dies umfasst

a) Ungesunde Koérperhaltung
(z. B. Stuhl, H6he des Stuhls
und des Nahtisches),

b) Fehlende Ubereinstimmung
mit der menschlichen Hand-,
Arm-, Ful3- oder Bein-
Anatomie (z. B. Armhaltung
wahrend des Nahens, Knie-
Betatigung (Kniehebel) fir die
Drickerfullanhebung),

c) Unangemessene ortliche
Beleuchtung (z. B. schlechte
Sicht im Néhbereich) and

d) Ungesunde Exposition im Luft-
strom der Druckluftanlage
oder in der Kuhlluft eines
Motors.

Risiko von Berufskrankheiten,
beschleunigte Ermidung,
Haltungsschaden

Beschleunigte Ermidung

Uberanstrengung der Augen

Erkaltung, Muskelzerrung

5.2.6, Anhang L

5.2.6.3

4.8 Besondere
Gefahrdungen

4.8.1 Knopfannahmaschine,
Knopflochnahmaschine,
Riegelmaschine,
programmierbare
Musternahmaschine:

— Auswerfen von Teilen (z. B.
gesplitterte oder gebrochene
Nahmaschinennadel)

Gesichtsverletzungen (insbe-
sondere Augenverletzungen),
verursacht durch Ein- oder

5.3.1, Anhang D

Durchstechen
4.8.2 Steppmaschine Einziehen 53.2
4.8.3 Sackzunahmaschine Einziehen 5.3.3
4.8.4 Stickmaschine Einziehen 534
4.8.5 Handschuh-Nahmaschine |Ein- oder Durchstechen 5.3.5
4.8.6 ggﬁlr}?w?:gglrg?uf#r Ein- oder Durchstechen 5.3.6
4.8.7 Blindstich-Nahmaschine Ein- oder Durchstechen 5.3.7
4.8.8 Kettelmaschinen Ein- oder Durchstechen 5.3.8
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4.9 Gefahrenbereiche

In den Bildern 1 bis 7 werden unterschiedliche Typen von Industriendhmaschinen dargestellt, wobei die
Gefahrenbereiche und einige Konstruktionsdetails ausgewiesen werden. Diese Bilder dienen ausschlief3lich
zur Information.

Legende
1 Bereichl
2 Bereich II

3 Bereich III

Bild 1 — Gefahrenbereiche — Mechanik (siehe 4.2)
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Legende
1 Bereichl
2 Bereich III

Bild 2 — Gefahrenbereiche — Mechanik (siehe 4.2)
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Legende

1 Bereichl
2 Bereich II
3 Bereich III

Bild 3 — Gefahrenbereiche — Mechanik (siehe 4.2)
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2 D
Legende
1 Bereichl
2 BereichII

3 Laser (@ siehe 4.6.)

Bild 4 — Gefahrenbereiche — Mechanik und Strahlung (siehe 4.2 und 4.6)
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Bild 5 — Gefahrenbereiche — Bereich I (siehe 4.2.1): Horizontalgreifer

Bild 6 — Gefahrenbereiche — Bereich I (siehe 4.2.1): Vertikalgreifer
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Legende
1 Bereichl
2 BereichII

Bild 7 — Gefahrenbereiche — Bereich I (siehe 4.2.1): Kettenstichgreifer; Bereich II (siehe 4.2.2):
Fadenabzugshebel
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Bild 8 — Gefahrenbereiche — Bereich II (siehe 4.2.2): Fadenabzugshebel
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5 SicherheitsmaBnahmen und -anforderungen

5.1 Allgemeine Grundsatze

5.1.1 Nahmaschinen, -einheiten und -anlagen missen die Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmal}-
nahmen dieses Abschnitts (und des Abschnitts 7) erfiillen. Darliber hinaus muissen sie entsprechend den
Grundsatzen der ISO 12100 fur Gefahrdungen ausgelegt sein, die relevant, jedoch nicht signifikant sind und
die in diesem Dokument nicht behandelt werden (z. B. scharfe Kanten).

5.1.2 Offnungen zwischen beweglichen Flachen diirffen 8 mm nicht (iberschreiten, wenn ein Risiko des
Fangens, des Ab-/Durchtrennens, des Quetschens oder Scherens besteht. Eine Mdglichkeit zur Sicherung
der Maschinensicherheit besteht darin, Sicherheitsabstdnde gegen das Erreichen von Gefahrenbereichen
nach ISO 13852, ISO 13853 und ISO 13854 vorzusehen.

5.1.3 Wenn die maximale Kraft eines beweglichen Teiles auf 50 N und der Anpressdruck auf 50 N/cm?
begrenzt ist, sind keine Sicherheitsmallnahmen erforderlich.

5.2 Anforderungen an alle Typen von Industriendhmaschinen
5.2.1 Mechanische Ausriistung

5211 Nahmaschinennadel

Sofern nicht in weiteren Abschnitten dieses Dokumentes flir bestimmte Maschinentypen andere
Anforderungen bestehen, missen die Gefahrdungen durch die Nadelbewegungen durch eine
Schutzvorrichtung ausgeschlossen werden. Diese Anforderung gilt als erfullt, wenn ein Fingerabweiser
verwendet wird oder wenn die Lage der Nahnadel zu anderen an der Nahmaschine angebrachten
Vorrichtungen (Rollful3, Spreizer, Greifer, Nadelkihlvorrichtung, Transporteinrichtungen (Zuflhreinrichtungen),
Winkelbandfihrung, Einfasser usw.) den Zugang der Finger zur Nahmaschinennadel verhindert (siehe
Anhang A).

Schutz gegen Nadelbruch ist, wie in 5.3.1 festgelegt, nur fir bestimmte Maschinen gefordert.

5.21.2 Schneidsystem

Die Schneidsysteme, wie z. B. Vorrichtungen zum Schneiden von Nahfaden, Band oder Nahgut, sollten so
gestaltet sein, dass die Offnungsweite des Schneidwerkzeuges auf weniger als 8 mm begrenzt ist. Wenn
durch den N&hvorgang (z. B. Nahen von gestepptem Material) die Offnungsweite 8 mm (iberschreitet, muss
dies in der Betriebsanleitung (siehe Abschnitt 7) angegeben werden; zusatzlich muss ein Warnzeichen der
Form A nach Bild B.1 oder Bild B.3.1 nach ISO 3864:1984 im Gefahrenbereich oder in dessen Nahe
angebracht werden. Dies gilt z. B. fir Futtereinndhmaschinen in der Schuhindustrie, fir Naheinheiten fur
dickes Material in der Polsterindustrie, fur Sackzundhmaschinen in der Verpackungsindustrie (siehe 5.3.3)
und flr sonstige Falle, bei denen der spezifische Nahvorgang keinen Einsatz einer Schutzvorrichtung zulasst.

5.2.1.3 Transportbereich

Die Betriebsanleitung (siehe Abschnitt7) muss Angaben zum sicheren Gebrauch gefahrlicher
Transportelemente enthalten, die nicht vollstandig geschitzt werden kénnen.

ANMERKUNG  Transportelemente, wie z. B. Transporteur, Transportkette, Drickerful®, Rollfu und Walzentransport,
sind im Allgemeinen nur mit einem geringen Risiko verbunden.

5.2.1.4  Schiffchen-, Steppstichgreifer-, Kettenstichgreiferanordnung

Gefahrdungen, die durch die Bewegungen der stichbildenden und der fadenfihrenden Elemente verursacht
werden, mussen, so weit der Nahvorgang es zuldsst, durch Schutzvorrichtungen, wie Verkleidungen oder
Abdeckungen, ausgeschlossen werden (siehe Beispiele auf Bild 7 und Bild 8). Die Verkleidungen/
Abdeckungen brauchen nicht mit dem Nahmaschinenantrieb verriegelt zu sein, gleichzeitig kdnnen sie ohne
Werkzeug geoffnet werden (siehe auch 5.2.2.3).
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Um Verletzungen wahrend des Einfadelns, Spulen- oder N&hnadelwechselns, des Reinigens usw. zu
vermeiden, muss das Warnzeichen der Form B oder der Form C nach Anhang B (siehe B.3 und B.4) im
Gefahrenbereich oder in dessen Nahe angebracht werden.

5.2.1.5 Auswechseln und Einstellen von Nahwerkzeugen

Um ein sicheres Einfadeln, Wechseln von Spule, Greifer oder Nahnadel, Reinigen usw. zu erméglichen, muss
ein Hauptschalter nach IEC 60204-31, 5.3, installiert werden.

Das Warnzeichen der Form B oder der Form C (siehe B.3 oder B.4) muss entsprechend Anhang B
angebracht werden.

5.21.6 Oberes Nadelstangenende

Die Bedienperson muss gegen Stol3/Schlag durch das obere Nadelstangenende geschitzt werden. Geeignet
ist eine Schutzvorrichtung wie ein Blgel oder ein Gestange (siehe Beispiele auf Bild 8).

5.21.7 Fadenabzugshebel fiir Nadelfaden, Greiferfaden usw.

Eine Schutzvorrichtung gegen eine Gefahrdung durch Stof3/Schlag, wie eine Abdeckung, ein Blgel oder eine
Hulse, muss vorgesehen sein (siehe Beispiele auf Bild 8). Bewegliche Schutzvorrichtungen brauchen nicht mit
dem Nahmaschinenantrieb verriegelt zu sein und konnen ohne Werkzeug geoffnet werden (siehe
auch 5.2.2.3).

Diese Anforderung gilt nicht fir Maschinen mit geringer Arbeitsgeschwindigkeit (< 500 Stiche je Minute, z. B.
Schuhreparaturmaschinen).

5.2.1.8 Handrad

Bei rotierenden Handradern, die wahrend des Nahens nicht vollstandig abgedeckt sind, muss jeder
zugangliche Bereich geglattet sein und darf keine Speichen, gefahrlichen Offnungen oder Vorspriinge grofier
als 8 mm, Stege oder Ahnliches aufweisen.

Die Hauptdrehrichtung muss deutlich sichtbar an der Nahmaschine gekennzeichnet sein (z. B. im Bereich des
Handrades, siehe Bild 9).

5.21.9 Riemenscheibe/Riemenantrieb an der NAhmaschine

Wenn die Kraftibertragung vom Motor zum Handrad durch einen offen laufenden Antriebsriemen erfolgt,
muss der Auflaufpunkt des Antriebsriemens gesichert werden, um Fingerverletzungen bei der Bedienperson
zu vermeiden [siehe Bild 9 und Bild E.1 a].

Wenn der Abstand zwischen dem Riemen und dem Rand der oberen Tischéffnung mehr als 8 mm betragt, ist

ein Riemenschutz vorzusehen, um den Abstand auf 8 mm oder weniger zu verringern (siehe Bild 9 als
Beispiel einer vollstandigen Schutzvorrichtung).
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