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Anwendungsbeginn

Anwendungsbeginn dieser Norm ist 2016-12-01.
Fiir DIN EN ISO 11111-1:2009-12 besteht eine Ubergangsfrist bis 2017-04-30.

Nationales Vorwort

Diese Norm enthdlt sicherheitstechnische Festlegungen.

Dieses Dokument (ENISO 11111-1:2016) wurde vom Unterkomitee SC 8 ,Safety requirements for textile
machinery” (Sekretariat: DIN, Deutschland) des ISO/TC 72 ,Textile machinery and accessories“ in
Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 214 ,Sicherheitsanforderungen fiir
Textilmaschinen“ (Sekretariat: SNV, Schweiz) erarbeitet.

Fiir die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NA 106-02-01 AA , Gemeinschaftsarbeitsausschuss BG
Textil/Textilnorm: Textilmaschinen — Sicherheitsanforderungen, Larmminderung, Bildzeichen“ im
DIN-Normenausschuss Textil und Textilmaschinen (Textilnorm) verantwortlich.

DIN EN ISO 11111 Textilmaschinen — Sicherheitsanforderungen besteht aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Gemeinsame Anforderungen

— Teil 2: Spinnereivorbereitungs- und Spinnmaschinen

— Teil 3: Vliesstoffmaschinen

— Teil 4: Garnverarbeitungs-, Seilereiwaren- und Seilereimaschinen

— Teil 5: Vorbereitungsmaschinen fiir die Weberei und Wirkerei

— Teil 6: Maschinen zur Herstellung textiler Fldchengebilde

— Teil 7: Textilveredlungsmaschinen

Dieses Dokument konkretisiert die grundlegenden Sicherheits- und Gesundheitsschutzanforderungen fiir
Konstruktion und Bau von Maschinen von Anhangl der EU-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG, um den
Nachweis der Ubereinstimmung mit diesen Anforderungen zu unterstiitzen.

Ab dem Zeitpunkt ihrer Bezeichnung als Harmonisierte Norm im Amtsblatt der Europdischen Union kann
der Hersteller bei der Anwendung dieses Dokument davon ausgehen, dass eine Ubereinstimmung mit den
entsprechenden Anforderungen der Maschinenrichtlinie (2006/42/EG) gegeben ist (so genannte

Vermutungswirkung).

Flir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen.

ISO 3691-1 siehe DIN EN ISO 3691-1

ISO 4413:2010 siehe DIN EN ISO 4413:2011-04
[SO 5232 siehe DIN ISO 5232
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DIN EN IS0 9902 (alle Teile)
DIN EN ISO 10218-1:2012-01
DIN EN ISO 10218-2

DIN ENISO 11111-2:2016-11
DIN ENISO 11111-3:2016-11
DIN ENISO 11111-4:2016-11
DIN EN ISO 11111-5:2016-11
DIN ENISO 11111-6:2016-11
DIN ENISO 11111-7:2016-11
DIN EN ISO 11161:2010-10
DIN EN ISO 12100:2011-03
DIN EN ISO 13849-1:2016-03
DIN EN ISO 13849-2:2013-02
DIN EN ISO 13850

DIN EN 574:1997-02

DIN EN 349

DIN EN ISO 13855:2010-10
DIN EN ISO 13856-1

DIN EN ISO 13856-2

DIN EN ISO 13856-3

DIN EN ISO 13857:2008-06
DIN EN 1037:2008-11

DIN EN ISO 14119:2014-03
DIN ISO/TR 14121-2

DIN EN ISO 14122-1

DIN EN ISO 14122-2

DIN EN ISO 14122-3

DIN EN ISO 14122-4

DIN EN ISO 14123-1:2016-03
DIN EN 621:1994-11

DIN EN ISO 23771

DIN EN 60204-1:2007-06
(VDE 0113 Teil 1)

*) Die in ISO 11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 11161:2007 ist durch I1SO 11161:2007 + Amd 1:2010

ersetzt worden.

) Die in ISO 11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 13849-1:2006 ist durch ISO 13849-1:2015 ersetzt worden.

***) Die in ISO 11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 14118:2000 ist durch ISO 14118:2008 ersetzt worden.

***) Die in 1SO 11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 14123-1:1998 ist durch ISO 14123-1:2015 ersetzt

worden.
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IEC 60447:2004
IEC 61310-1:2007
IEC 61496-1:2012
IEC 61496-2

IEC 61496-3

IEC 62061:2005+A1:2012+A2:2015

Anderungen

siehe

siehe

siehe

siehe

siehe

siehe

DIN EN 60447:2004-12
(VDE 0196)

DIN EN 61310-1:2008-09
(VDE 0113 Teil 101)

DIN EN 61496-1:2014-05
(VDE 0113 Teil 201)

DIN EN 61496-2
(VDE 0113 Teil 202)

DIN CLC/TS 61496-3
(VDE 0113 Teil 203)

DIN EN 62061-2016-05
(VDE 0113 Teil 50)

Gegeniiber DIN EN ISO 11111-1:2009-12 und DIN EN ISO 11111-1 Berichtigung 1:2012-10 wurden folgende

Anderungen vorgenommen:

a) Normative Verweisungen aktualisiert;

b) Verweisungen auf Abschnitte der ISO 12100 iiberarbeitet;

c) Abschnitt 6.18 zu den Wicklern vor dem Hintergrund tiberarbeitet, dass durch den Ersatz der EN 999
durch EN ISO 13855 die Berechnungsmethoden zur Bestimmung des Mindestabstandes bei Ubergreifen
und Umgehen von beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtungen sowie bei Zugang zur Gefahrenstelle

hinter der beriihrungslos wirkenden Schutzeinrichtung erganzt worden sind;

d) Standard von dreistrahligen Lichtschranken in Hohe von 300 mm, 700 mm und 900 mm vorgesehen, um
den Zugang zu Gefahrenbereichen zu verhindern, wenn aus mehreren Einzelstrahlen bestehende AOPD

eingesetzt werden.

Friihere Ausgaben

DINENISO 11111:1995-10
DIN ENISO 11111-1: 2005-06, 2009-12

DIN ENISO 11111-1 Berichtigung 1: 2012-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN 349, Sicherheit von Maschinen — Mindestabstdnde zur Vermeidung des Quetschens von Kérperteilen

DIN EN 574:1997-02, Sicherheit von Maschinen — Zweihandschaltungen — Funktionelle Aspekte —
Gestaltungsleitsdtze; Deutsche Fassung EN 574:1996
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Schutzeinrichtungen — Teil 1: Allgemeine Anforderungen und Priifungen (IEC 61496-1:2012); Deutsche
Fassung EN 61496-1:2013

DIN EN 61496-2 (VDE 0113 Teil 202),  Sicherheit  von Maschinen —  Bertihrungslos  wirkende
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DIN CLC/TS 61496-3 (VDE 0113 Teil 203), Sicherheit von Maschinen —  Beriihrungslos  wirkende
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(IEC62061:2005 + A1:2012 + A2:2015); Deutsche Fassung EN 62061:2005 + Cor.:2010 + A1:2013 +
A2:2015
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Hydraulikanlagen und deren Bauteile (1SO 4413:2010); Deutsche Fassung EN 1SO 4413:2010

DIN EN ISO 9902 (alle Teile), Textilmaschinen — Gerduschmessverfahren
DIN EN ISO 10218-1:2012-01, Industrieroboter — Sicherheitsanforderungen — Teil 1: Roboter (ISO 10218-
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EUROPAISCHE NORM ENISO11111-1
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2016

1CS59.120.01 Ersatz fiir EN 1SO 11111-1:2016

Deutsche Fassung

Textilmaschinen —
Sicherheitsanforderungen —
Teil 1: Gemeinsame Anforderungen
(ISO11111-1:2016)

Textile machinery — Matériel pour I'industrie textile —
Safety requirements — Exigences de sécurité —
Part 1: Common requirements Partie 1: Exigences communes
(IS0 11111-1:2016) (IS0 11111-1:2016)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 14. September 2016 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europiischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-
CENELEC oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzosisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der
Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
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Europdisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 11111-1:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 72 , Textile machinery
and accessories” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 214 ,Textilmaschinen und
Zubehor* erarbeitet, dessen Sekretariat vom SNV gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Verdéffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2017, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis April 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder] CENELEC sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 11111-1:2016.

Dieses Dokument wurde unter einem Mandat erarbeitet, das die Europdische Kommission und die
Europaische Freihandelszone dem CEN erteilt haben, und unterstiitzt grundlegende Anforderungen der EU-
Richtlinien.

Zum Zusammenhang mit EU-Richtlinien siehe informativen Anhang ZA, der Bestandteil dieses Dokuments
ist.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 11111-1:2016 wurde vom CEN als ENISO 11111-1:2016 ohne irgendeine Abdnderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (sieche www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung I[SO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf
Konformitatsbewertung beziehen, sowie Informationen {iber die Beachtung der Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade)
durch ISO enthélt der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Das fiir dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 72, Textile machinery and accessories,
Unterkomitee SC 8, Safety requirements for textile machinery.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 11111-1:2009), die technisch liberarbeitet wurde.
ISO 11111, Textile machinery — Safety requirements, besteht aus folgenden Teilen:

— Part 1: Common requirements

— Part 2: Spinning preparatory and spinning machines

— Part 3: Nonwoven machinery

— Part4: Yarn processing, cordage and rope manufacturing machinery

— Part 5: Preparatory machinery to weaving and knitting

— Part 6: Fabric manufacturing machinery

— Part 7: Dyeing and finishing machinery
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Einleitung

[SO 11111-1 bis ISO 11111-7 wurden gleichzeitig durch das ISO/TC 72 und das CEN/TC 214 erarbeitet und
unter der Wiener Vereinbarung angenommen, um  gleichlautende Normen {ber die
Sicherheitsanforderungen fiir die Konstruktion und die Fertigung von Textilmaschinen zu erhalten.

ISO 11111 als Ganzes ist bestimmt fiir Personen, die mit der Sicherheit von Textilmaschinen befasst sind,
zum Beispiel Textilmaschinenkonstrukteure, Hersteller und Anlagenplaner von Textilmaschinen. Sie ist
ebenfalls von Interesse fiir Benutzer von Textilmaschinen und fiir Sicherheitsexperten.

Dieser Teil von ISO 11111 ist eine Typ-C-Norm nach ISO 12100. Die einzelnen Teile von ISO 11111 befassen
sich mit signifikanten Gefdhrdungen, die von den in der Textilindustrie verwendeten Maschinen ausgehen.
Die betroffenen Maschinen und das Ausmaf3, in dem Gefahrdungen behandelt werden, sind im Anwendungs-
bereich dieses Teils von ISO 11111 angegeben.

Wenn die Festlegungen in dieser Typ-C-Norm von den Festlegungen in Typ-A- oder B-Normen abweichen,
haben die Festlegungen dieser Typ C-Norm Vorrang gegeniiber den Festlegungen der anderen Normen.

Flr Maschinen oder Maschineneinrichtungen, die in den zutreffenden Teilen von ISO 11111 nicht behandelt
werden, fithrt der Konstrukteur eine Risikobeurteilung nach ISO 12100 durch und legt die Mittel zur
Verminderung des von den signifikanten Gefdhrdungen ausgehenden Risikos fest. Diese Mafnahmen zur
Reduzierung des Risikos, die vom Konstrukteur/Hersteller der Maschinen durch Risikobeurteilung zu
identifizieren sind, liegen auf3erhalb des Anwendungsbereichs dieser Norm.

Dieser Teil von ISO 11111 enthdlt eine Zusammenfassung von Sicherheitsanforderungen und/oder
Mafdnahmen fiir haufig an Textilmaschinen auftretende Gefahrdungen (siehe Abschnitt 5), die immer dann
gelten, wenn in diesem Teil oder in den anderen Teilen von ISO 11111 darauf verwiesen wird.

Aufierdem werden signifikante Gefdhrdungen und zugehorige Sicherheitsanforderungen und/oder
Maflnahmen fiir bestimmte Maschinenelemente (z.B. Walzen) und Kombinationen daraus beschrieben
(siehe Abschnitt 6).

Die einzelnen Teile von [ISO 11111 enthalten signifikante Gefidhrdungen und zugehorige Sicherheits-
anforderungen und/oder Mafdnahmen fiir spezielle Textilmaschinenarten. Diese werden soweit wie moglich
mit Hilfe von Verweisen auf die Abschnitte 5 und 6 und andere Querverweise behandelt (siehe allgemeine
Sicherheitsanforderungen), um haufige Wiederholungen im Text zu vermeiden und dadurch den Umfang
erheblich zu verringern. Fiir jede Textilmaschine ist iiblicherweise die Anwendung von diesem Teil und dem
zutreffenden speziellen Teil von ISO 11111 erforderlich. ISO 11111-2 bis ISO 11111-7 kénnen auflerdem
Ausnahmen oder zusitzliche Anforderungen zu den in diesem Teil von ISO 11111 angegebenen
Anforderungen enthalten (siehe besondere Sicherheitsanforderungen).
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 11111 legt Sicherheitsanforderungen fiir haufig an Textilmaschinen vorkommende
gemeinsame Gefihrdungen und fiir Gefdhrdungen durch bestimmte Maschinenelemente fest, die in
[SO11111-2 bis ISO 11111-7 benannt werden. Die Normenreihe wird durch die Typ-C-Normen 1SO 9902
(alle Teile) in Bezug auf die Messung von Gerdauschemissionen und ISO 23771 in Bezug auf Maffnahmen zur
Reduzierung von Gerduschemissionen vervollstandigt.

Dieser Teil von ISO 11111 gilt fiir Maschinen, Anlagen und dazugehorige Einrichtungen, die in der
Textilindustrie fiir folgende Prozesse verwendet werden:

— Offnen, Reinigen, Mischen, Kardieren und Krempeln, Vorbereitung im Anschluss an das Kardieren und
Krempeln, Spinnen und andere Verarbeitungsverfahren von Fasern (Stapelfasern und Filamentgarnen)
und anderen Materialien zu Garnen oder Vliesstoffen (einschlieflich Filzen);

— Spulen, Fachen, Zwirnen, Texturieren usw. von Garnen und die Verarbeitung von Garnen zur
Vorbereitung fiir das Weben, Wirken und Stricken;

— Weben, Wirken, Stricken, Herstellung von Spitzen und Bordiiren und dhnliche Verfahren zur Herstellung
von Flachengebilden aus Garn usw.;

— Herstellen von Geflechten, Kordeln, Litzen, Seilen, Bindfaden, Netzen usw., ausgenommen Aufwinde-
trommeln von Litzen- und Verseilmaschinen;

— Prozesse einschliefRlich Vorbehandlung, Bleichen, Farben, Bedrucken und Ausriisten von Fasern,
Garnen, Flachengebilden, Geflechten, Kordeln usw., und die Endaufmachung fiir den Versand;

— Stiickfarbung textiler Fertigprodukte;

— Fertigverarbeitung von Wirk- und Strickwaren einschliefdlich Strumpfwaren, ausgenommen das Zusam-
menfiigen zum fertigen Produkt (z. B. Nahen);

— Teppichherstellung durch Weben, Tuften und andere Verfahren.

Dieser Teil von ISO 11111 gilt fiir alle Maschinen, Anlagen und Einrichtungen, die fiir die oben genannten
Verfahren verwendet werden, einschliefilich jener Einrichtungen, die den automatischen Betrieb dieser
Maschinen und Prozesse sowohl als Einzelmaschinen als auch in verketteten Anlagen ermdglichen,
einschliefllich des pneumatischen Fasertransportes, jedoch ohne die anderen Transportarten zwischen den
Schnittstellen der Maschinen.

ANMERKUNG 1 Fir jede Textilmaschine ist iblicherweise die Anwendung von zwei Teilen von ISO 11111
erforderlich: dieser Teil und der zutreffende spezielle Teil von ISO 11111. Im Fall von Vliesstoffmaschinen nach
[SO 11111-3 sind jedoch auch ISO 11111-2,1SO 11111-6 und ISO 11111-7 zu beachten.

Dieser Teil von ISO 11111 enthélt keine besonderen Anforderungen im Zusammenhang mit Uberdruck in
Behaltern.

ANMERKUNG 2 In der EU und EFTA gibt es besondere Richtlinien, unter anderem fiir Druckbehélter und
elektromagnetische Vertraglichkeit.

[SO 11111 (alle Teile) behandelt Gefahrdungen, die beim Transport, bei der Montage und Inbetriebnahme
von Maschinen, bei Einstellungen, bei der Benutzung, Instandhaltung, Auflerbetriebsnahme, Demontage und
Entsorgung entstehen. Manuelles Laden/ Entladen wird als Teil des Normalbetriebes der Maschinen
betrachtet.

Dieser Teil und die anderen Teile von ISO 11111 gelten nicht fiir Maschinen, Anlagen und zugehorige
Einrichtungen, die fiir folgende Prozesse eingesetzt werden:
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— Herstellung von Filamentgarnen und Chemiefasern bis zur und einschlieRlich der Bildung der ersten
Aufmachungseinheit (z. B. Kreuzspule fiir Filamentgarne, Chemiefaserballen);

— Hecheln und Kardieren von Flachs und dhnlichen Fasern;

— Herstellung von Spinnvliesen;

— die Konfektion und Ausriistung von Kleidungsstiicken, Heimtextilien und technischen Textilien sowie
das Pressen und Stanzen von Vliesstoffen;

— Waschen und Textilreinigung von Fertigprodukten;

— Wartung von Textilmaschinen (z.B. Maschinen zum Aufziehen von Kardengarnituren oder zum
Reinigen von Druckmaschinenkomponenten); und

— bestimmte Schneidvorrichtungen wie Blockschneideeinrichtungen, Laser-Schneideeinrichtungen,
Wasserstrahl-Schneideeinrichtungen, Ultraschall-Schneideeinrichtungen.

ANMERKUNG 3 Die in Anhang E aufgefiihrten Maschinen und Einrichtungen werden in der Textilindustrie benutzt,
gehoren jedoch nicht zum Anwendungsbereich dieses Teils von ISO 11111.

Dieser Teil und die anderen Teile von ISO 11111 gelten nicht fiir Maschinen, die fiir die Benutzung in
explosionsfiahiger Atmosphare bestimmt sind.

Dieser Teil und die anderen Teile von ISO 11111 gelten nicht fiir Maschinen, die vor dem Veroffent-
lichungsdatum der Internationalen Normen hergestellt wurden.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments

(einschlieflich aller Anderungen).

ISO 4413:2010, Hydraulic fluid power — General rules and safety requirements for systems and their
components

[SO 9902 (alle Teile), Textile machinery — Noise test code
IS0 10218-1:2011, Robots and robotic devices — Safety requirements for industrial robots — Part 1: Robots

ISO 11111-2:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part 2: Spinning preparatory and spinning
machines, amended by ISO 11111-2:2005/Amd 1:2009 and ISO 11111-2:2005/Amd 2:2016

[SO 11111-3:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part 3: Nonwoven machinery, amended by
[SO0 11111-3:2005/Amd 1:2009 and I1SO 11111-3:2005/Amd 2:2016

ISO 11111-4:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part 4: Yarn processing, cordage and rope
manufacturing machinery, amended by ISO 11111-4:2005/Amd 1:2009 and 1SO 11111-4:2005/Amd 2:2016

ISO 11111-5:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part 5: Preparatory machinery to weaving and
knitting, amended by ISO 11111-5:2005/Amd 1:2009 and 1SO 11111-5:2005/Amd 2:2016

[SO 11111-6:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part 6: Fabric manufacturing machinery,
amended by ISO 11111-6:2005/Amd 1:2009 and ISO 11111-6:2005/Amd 2:2016
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ISO 11111-7:2005, Textile machinery — Safety requirements — Part7: Dyeing and finishing machinery,
amended by ISO 11111-7:2005/Amd 1:2009 and ISO 11111-7:2005/Amd 2:2016

I1SO 11161:2007N1), Safety of machinery — Integrated manufacturing systems — Basic requirements
ISO 12100:2010, Safety of machinery — General principles for design — Risk assessment and risk reduction

ISO 13849-1:2006N2), Safety of machinery — Safety-related parts of control systems— Part1: General
principles for design

ISO 13849-2: 2012, Safety of machinery — Safety-related parts of control systems — Part 2: Validation

ISO 13850, Safety of machinery — Emergency stop function — Principles for design

ISO 13851:2002, Safety of machinery — Two-hand control devices — Functional aspects and design principles
ISO 13854, Safety of machinery — Minimum gaps to avoid crushing of parts of the human body

ISO 13855:2010, Safety of machinery — Positioning of safeguards with respect to the approach speeds of parts
of the human body

ISO 13857:2008, Safety of machinery — Safety distances to prevent hazard zones being reached by upper and
lower limbs

I1SO 14118:2000, Safety of machinery — Prevention of unexpected start-upN3)

ISO 14119:2013, Safety of machinery — Interlocking devices associated with guards — Principles for design
and selection

ISO/TR 14121-2, Safety of machinery — Risk assessment — Part2: Practical guidance and examples of
methods

ISO 14122-1, Safety of machinery — Permanent means of access to machinery — Part 1: Choice of fixed means
of access between two levelsN%)

ISO 14122-2, Safety of machinery — Permanent means of access to machinery — Part 2: Working platforms
and walkways

ISO 14122-3, Safety of machinery — Permanent means of access to machinery — Part 3: Stairs, stepladders
and guard-rails

ISO 14122-4, Safety of machinery — Permanent means of access to machinery — Part 4: Fixed ladders

N1) Nationale FuRnote: Die in 1SO11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 11161:2007 ist durch
[SO11161:2007 + Amd 1:2010 ersetzt worden.

N2) Nationale Fufnote: Die in ISO11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 13849-1:2006 ist durch
ISO 13849-1:2015 ersetzt worden.

N3) Nationale Fufinote: Die in ISO 11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 14118:2000 ist durch 14118:2008
ersetzt worden.

N4) Nationale Funote: Der Titel wurde zur neuesten Ausgabe der ISO-Norm gedndert in:
ISO 14122-1, Safety of machinery — Permanent means of access to machinery — Part 1: Choice of fixed means and general
requirements of access
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I1SO 14123-1:2015N5), Safety of machinery — Reduction of risks to health from hazardous substances emitted
by machinery — Part 1: Principles and specifications for machinery manufacturers

ISO 14123-2, Safety of machinery — Reduction of risks to health from hazardous substances emitted by
machinery — Part 2: Methodology leading to verification procedures

ISO 23771, Textile machinery — Guide to the design of textile machinery for reduction of the noise emissions
IEC 60204-1:2005, Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1: General requirements

IEC 60447:2004, Basic and safety principles for man-machine interface, marking and identification —
Actuating principles

IEC 61310-1:2007, Safety of machinery — Indication, marking and actuation — Part 1: Requirements for
visual, auditory and tactile signals

IEC 61496-1:2012, Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment— Part1: General
requirements and tests

IEC 61496-2, Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 2: Particular requirements
for equipment using active opto-electronic protective devices (AOPDs)

IEC 61496-3, Safety of machinery — Electro-sensitive protective equipment — Part 3: Particular requirements
for Active Opto-electronic Protective Devices responsive to Diffuse Reflection (AOPDDR)

IEC 62061:2005+A1:2012+A2:2015, Safety of machinery — Functional safety of safety-related electrical,
electronic and programmable electronic control systems

EN 614-1+A1, Sicherheit von Maschinen — Ergonomische Gestaltungsgrundsdtze — Teil 1: Begriffe und
allgemeine Leitsditze

EN 953+A1, Sicherheit von Maschinen — Trennende Schutzeinrichtungen — Allgemeine Anforderungen an
Gestaltung und Bau von feststehenden und beweglichen trennenden Schutzeinrichtungen

EN 1005-1+A1, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 1: Begriffe

EN 1005-2+A1, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 2: Manuelle Handhabung
von Gegenstdnden in Verbindung mit Maschinen und Maschinenteilen

EN 1005-3+A1, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 3: Empfohlene
Kraftgrenzen bei Maschinenbetdtigung

EN 1005-4+A1, Sicherheit von Maschinen — Menschliche kérperliche Leistung — Teil 4: Bewertung von
Kérperhaltungen und Bewegungen bei der Arbeit an Maschinen

EN 1127-1, Explosionsfdhige Atmosphdren — Explosionsschutz — Teil 1: Grundlagen und Methodik

EN 12198-1+A1, Sicherheit von Maschinen — Bewertung und Verminderung des Risikos der von Maschinen
emittierten Strahlung — Teil 1: Allgemeine Leitsdtze

EN 12198-3+A1, Sicherheit von Maschinen — Bewertung und Verminderung des Risikos der von Maschinen
emittierten Strahlung — Teil 3: Verminderung der Strahlung durch Abschwdchung oder Abschirmung

N5) Nationale Fufnote: Die in ISO 11111-1:2016 zitierte Internationale Norm ISO 14123-1:1998 ist durch
ISO 14123-1:2015 ersetzt worden.
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EN 12464-1, Licht und Beleuchtung— Beleuchtung von Arbeitsstitten — Teil 1: Arbeitsstitten in
Innenrdumen

EN 60825-1, Sicherheit von Lasereinrichtungen — Teil 1: Klassifizierung von Anlagen und Anforderungen

3 Begriffe

Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 12100 und EN 953+A1 angegebenen und
die folgenden Begriffe.

ANMERKUNG  Zahlenwerte, die in Zusammenhang mit Begriffen dieses Abschnittes stehen, sind in A.1 angegeben.

3.1

Auslaufzeit

Zeit, die eine Maschine oder ein Maschinenteil nach Auslosen des Halt-Signals benotigt, um zum Stillstand zu
kommen

3.2

Zugriffszeit

Zeit, die eine Person benotigt, um ein gefahrliches Teil zu erreichen, vom Augenblick an, da sie in dessen
Reichweite kommt

3.3

Kriechgeschwindigkeit

Kriechgang

geradlinige oder tangentiale Geschwindigkeit von Maschinenteilen, die betrdchtlich unter deren normaler
Geschwindigkeit liegt und eine maximale Geschwindigkeit sowie eine maximale Auslaufstrecke hat

3.4

Langsamlauf

geradlinige oder tangentiale Geschwindigkeit von Maschinenteilen, die betrachtlich unter deren normalen
Geschwindigkeit liegt und eine maximale Auslaufstrecke hat

3.5

Umzdunung

feste trennende Schutzeinrichtung, die weit genug von dem Gefahrenbereich entfernt angeordnet ist, um den
Zugang oder Zugriff zu diesem zu verhindern

Anmerkung 1 zum Begriff:  Sie kann entweder unmittelbar an der Maschine angebracht oder freistehend sein oder am
Boden oder an einer baulichen Einrichtung befestigt sein. Der Zugang in den Raum zwischen der Umzaunung und der
Maschine wird durch verriegelte Tiiren {iberwacht (siehe Anhang A).

3.6
Wickel
unerwiinschtes Aufwinden des Prozessmaterials um ein sich drehendes Maschinenteil

3.7

normaler Betrieb

Normalbetrieb

gesamter Ablauf des Produktionsprozesses einschliefdlich des Anlaufs, des gelegentlichen Reinigens und der
Beseitigung liblicherweise auftretender Prozessstérungen

BEISPIEL Zufiihren und Abnehmen von Prozessmaterial, Anlegen, Prozessliberwachung, Qualititspriifungen,
Entfernen von Faserflug, Beheben von Fadenbriichen.
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3.8

Sonderbetriebszustand

Sonderbetrieb

Verfahren und Handlung, die nicht zum Normalbetrieb gehoren

BEISPIEL Riisten, Einstellen, grofiere Reinigungsarbeiten, Beseitigung erheblicher Prozessstorungen und
Instandhaltungsarbeiten, wie das Entfernen von Verstopfungen und Wickeln, aufler an Spinn-, Zwirn- und
Texturiermaschinen, Wiederannidhen gerissener Ware, Beseitigung von Schlingen in Strangen.

3.9

verkettete Anlage

Kombination von Textilmaschinen und Hilfseinrichtungen, die als eine Produktionseinheit unter einer
libergreifenden zentralen oder aus miteinander verbundenen Systemen bestehenden Steuerung arbeitet

3.10

automatische Maschinen [Einrichtung]

Maschinen [Einrichtung] mit Steuer- und Regelsystemen, die keine weiteren Eingriffe der Bedienungsperson
erfordern, nachdem das Start-Befehlsgerit betatigt worden ist

Anmerkung 1 zum Begriff:  Solche Maschinen diirfen entweder einzeln betrieben werden oder Teil einer verketteten
Anlage sein. Es kdnnen sowohl Arbeitsabldufe ortsfester Maschinen und angebauter Einrichtungen als auch fahrbare
Einrichtungen einschliefdlich Handhabungsgerate (z. B. Anspinnwagen, Wanderknoter) automatisch gesteuert werden.

4 Verzeichnis der signifikanten Gefahrdungen

Die an Textilmaschinen haufig vorkommenden signifikanten Gefdhrdungen werden in Abschnitt5
betrachtet. Zusatzliche bestimmten Maschinenelementen gemeinsame signifikante Gefihrdungen werden in
Abschnitt 6 betrachtet. Besondere signifikante Gefdhrdungen fiir einzelne Textilmaschinen werden in
[SO 11111-2 bis ISO 11111-7 behandelt.

Vor der Anwendung dieses Teils von ISO 11111 ist es wichtig zu priifen, ob von der speziellen Maschine die
festgelegten signifikanten Gefahrdungen ausgehen.

ANMERKUNG  Die signifikanten Gefdhrdungen von Textilmaschinen werden immer in Zusammenhang mit den
Sicherheitsanforderungen betrachtet.

5 Sicherheitsanforderungen und/oder Mafdnahmen fiir haufig vorkommende
Gefihrdungen

5.1 Allgemeines

Dieser Abschnitt enthalt Sicherheitsanforderungen und/oder Mafinahmen fiir an Textilmaschinen haufig
vorkommende signifikante Gefihrdungen.

Die Maschinen miissen mit den Sicherheitsanforderungen und/oder Schutzmafinahmen dieses Abschnittes,
des Abschnittes 6 und von ISO 11111-2 bis ISO 11111-7 iibereinstimmen. Zusatzlich miissen die Maschinen
hinsichtlich der relevanten aber nicht signifikanten Gefidhrdungen, die nicht in diesem Teil von ISO 11111
behandelt werden, nach den Grundsatzen von ISO 12100 konstruiert werden.

Wenn die Mittel zur Risikominderung in der Anordnung der installierten Maschine oder in einer sicheren
Arbeitsweise bestehen, muss der Hersteller dies in der Betriebsanleitung detailliert beschreiben.

Wenn auf Typ B-Normen verwiesen wird, die eine Auswahl von Sicherheitsanforderungen und/oder
Mafdinahmen auf unterschiedlichem Niveau enthalten und in diesem Teil von ISO 11111 sowie in
[SO11111-2 bis ISO 11111-7 keine Auswahl getroffen wird, muss der Hersteller eine Risikobeurteilung
durchfiihren, um das geeignete Niveau festzulegen.
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5.2 Sicherheitsanforderungen fiir die verschiedenen ,Lebensphasen” einer Maschine

Die in Abschnitt5 und in Abschnitt 6 zusammen mit den in ISO 11111-2 bis ISO 11111-7 enthaltenen
Anforderungen gelten fiir die Nutzung und Instandhaltung der Maschine. Fiir die anderen Lebensphasen
einer Maschine, siehe hauptsachlich Abschnitt 8.

5.3 Verminderung des Risikos durch Konstruktion und Schutzmafdnahmen
5.3.1 Inhirent sichere Konstruktionsmafinahmen

Ein Konstruktionskonzept fiir die Maschine und/oder ihre Mechanismen, welches grundsatzlich keine
Gefahrdung hervorruft, muss, so weit wie moglich, angewendet werden.

BEISPIEL Verwendung eines pneumatischen Fordersystems anstelle von offenen Lattentiichern, Verwendung
pneumatischer Kantenausstreifgeréte anstatt mechanischer Kantenausroller.

Fir Textilmaschinen miissen die technischen Leitsatze tiber inharent sichere Konstruktion nach
IS0 12100:2010, 6.2.2, angewendet werden.

5.3.2 Beriicksichtigung von geometrischen Faktoren und physikalischen Aspekten

Zur Risikominderung an Textilmaschinen miissen die in ISO 12100:2010, 6.2.2 und Tabelle 1, angegebenen
geometrischen Faktoren und physikalischen Aspekte angewendet werden.

Tabelle 1 — Risikominderung durch die Konstruktion

Anwendung Verweisung
Maschinen sicher machen durch
— die Form und die gegenseitige Lage ihrer mechanischen Teile, IS0 13854,
[SO 13857
— die Kraftbegrenzung,
A4
— die Begrenzung von Masse und/oder Geschwindigkeit. Al

5.3.3 Verminderung des Risikos durch Schutzmafinahmen
Die zur Risikominderung von Textilmaschinen verwendeten trennenden und nicht trennenden

Schutzeinrichtungen miissen den Anforderungen der in den Tabellen 2 und 3 angegebenen Normen
entsprechen.
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Tabelle 2 — Sicherheitsanforderungen und/oder Mafdnahmen fiir trennende Schutzeinrichtungen

Anwendung Verweisung

Wahl der trennenden Schutzeinrichtung, sofern nicht in Abschnitt 6 | ISO 12100:2010, 6.3.2
und in [SO11111-2, ISO11111-3, 1SO11111-4, ISO 11111-5, | EN 953+A1
[SO11111-6 und ISO 11111-7 festgelegt

Konstruktion und Fertigung der trennenden Schutzeinrichtung [SO0 12100:2010, 6.3.3
EN 953+A1
Befestigung der trennenden Schutzeinrichtung EN 953+A1
Anordnung der trennenden Schutzeinrichtung, sofern nicht in | ISO 13857:2008, Tabellen 1, 4

Abschnitt6 und in [SO11111-2, ISO11111-3, ISO11111-4, | und 7 und B.1
[SO11111-5,ISO 11111-6 und ISO 11111-7 festgelegt?

Verriegelung der trennenden Schutzeinrichtung, sofern nicht in | ISO 14119:2013, Abschnitte 5,
Abschnitt6 und in I1SO11111-2, 1SO11111-3, I1SO11111-4, | 6und?7
[SO11111-5,1SO 11111-6 und ISO 11111-7 festgelegt

Umzaunung A3

a4 Die Sicherheitsabstinde von trennenden Schutzeinrichtungen miissen fiir alle Stellen gelten, die im Normalbetrieb sowie auch
beim Riisten, Einstellen, Warten und der Beseitigung von Prozessstérungen eingenommen werden kénnen.
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Tabelle 3 — Sicherheitsanforderungen und/oder Maf3nahmen fiir nicht trennende

Schutzeinrichtungen

Anwendung

Verweisung

Wahl der nicht trennenden Schutzeinrichtung, sofern nicht in
Abschnitt6 und in [SO11111-2, I1SO11111-3, ISO11111-4,
[SO11111-5,1SO0 11111-6 und ISO 11111-7 festgelegt

IS0 12100:2010, 6.3.2

Technische Merkmale der nicht trennenden Schutzeinrichtungen

1SO 12100:2010, 6.3.3.3
IEC 61496-1

Anordnung der nicht trennenden Schutzeinrichtung, sofern nicht in

ISO 13855:2010, Abschnitt 7

Schutzeinrichtung (AOPDDR):b. d
— Anordnung
— Sicherheitsabstand (obere und untere Gliedmafien)

Abschnitt6 und in 1SO11111-2, 1SO11111-3, ISO11111-4,

[SO 11111-5,1SO 11111-6 und ISO 11111-7 festgelegt @

Verriegelung (mit und ohne Zuhaltung): ISO 14119:2013, Abschnitt 7
— Wahl ISO 14119:2013, Abschnitte 5 und 6
— Konstruktion IEC 61496-1

Beriihrungslos wirkende Schutzeinrichtungen:Pd IEC 61496-1

— Anordnung ISO 13855:2010, Abschnitt 6
Aktive opto-elektronische Schutzeinrichtungen | IEC 61496-2

(AOPD):>4 1SO 13855:2010, Abschnitt 6
— Anordnung ISO 13857

— Sicherheitsabstand (obere und untere Gliedmafien)

Aktive opto-elektronische diffuse Reflektion nutzende | IEC 61496-3

ISO 13855:2010, Abschnitt 6
ISO 13857

Schaltmatten und Schaltplattend EN 1760-1
Schaltleisten und Schaltstangend EN 1760-2
Schaltpuffer, Schaltflichen, Schaltleinend EN 1760-3

Zweihand-Schaltungen:
Auswahl®

— Anordnung

[SO 12100:2010, 3.28.4
IEC 60204-1:2005, 9.2.6.2

[SO 13851:2002,
Anhang B

ISO 13855:2010, Abschnitt 8

Steuereinrichtungen mit selbsttédtiger Riickstellung (Tippschalter,
Totmannschalter)

[SO 12100:2010, 3.28.3
IEC 60204-1:2005,9.2.6.1

Schrittschalter

[SO 12100:2010, 3.28.9

a

Abschnitt 4

Die Sicherheitsabstidnde von nicht trennenden Schutzeinrichtungen gelten fiir alle Stellen, die im Normalbetrieb sowie auch
beim Riisten, Einstellen, Warten und beim Beseitigen von Prozessstérungen eingenommen werden.

Der gewdhlte Typ nach IEC 61496-1 muss mit dem erforderlichen Performance Level (PL) oder Sicherheits-Integritatslevel
(SIL) des sicherheitsbezogenen Teils des Steuer- und Regelsystems entsprechend der Definition in ISO 13849-1:2006, 4.2.2.
(oder IEC 62061:2005+A1:2012+A2:2015, 5.2.4.) in Einklang stehen.

Der gewdhlte Typ nach ISO 13851 muss mit dem erforderlichen Performance Level (PL) oder Sicherheits-Integritatslevel (SIL)
des sicherheitsbezogenen Teils des Steuer- und Regelsystems entsprechend der Definition in ISO 13849-1:2006, 4.2.2. (oder
IEC 62061:2005+A1:2012+A2:2015; 5.2.4.) in Einklang stehen.

d  Sensitive nicht trennende Schutzeinrichtung (SPE) nach ISO 12100:2010; 3.28.5.
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5.4 Sicherheitsanforderungen fiir verschiedene Gefihrdungen
5.4.1 Allgemeines

Die Grundsitze der Risikobeseitigung, Risikoverminderung durch Konstruktion und Schutzmafinahmen
nach 5.3 miissen angewendet werden.

5.4.2 Elektrische Gefihrdungen

5.4.2.1 Allgemeines

Gefihrdungen

— Elektrische, verursacht beim Beriihren von spannungsfiihrenden Teilen und Teilen, die unter
fehlerhaften Bedingungen Spannung fithren (z. B. bei Isolationsfehlern oder -beschadigungen) oder bei

Annaherung von Personen an spannungsfiihrende Teile, besonders im Hochspannungsbereich.

— Mechanische, aufgrund des Versagens der elektrischen Einrichtung, z. B. Versagen des Steuer- oder
Regelsystems, unerwarteter Wiederanlauf.

5.4.2.2 Allgemeine Sicherheitsanforderungen fiir elektrische Ausriistung

Gefdhrdungen, die von der elektrischen Ausriistung ausgehen, miissen durch die Erfiillung von Sicherheits-
anforderungen, die aus den Abschnitten von IEC 60204-1 nach Tabelle 4 ausgewdahlt werden, vermindert
werden.

Tabelle 4 — Sicherheitsanforderungen fiir die elektrische Ausriistung von Maschinen

Verweisung

Elektrische Gefihrdungen IEC 60204-1:2005

Elektrischer Schlag Abschnitte 6 und 8
Uberstrom, Uberdrehzahl, Uberlast Abschnitte 7 und 8
Umgebungseinfliisse Abschnitt 4

Wiederanlauf nach Spannungsabfall oder Ausfall der Energieversorgung | 7.5

Zuganglichkeit, Anordnung und Kennzeichnung von | Abschnitte 10,11 und 16
Steuereinrichtungen

Ergonomische Grundsatze fiir Handbedienung Abschnitte 10 und 11
Verkabelung und Verdrahtung Abschnitte 12 und 13
Zubehor und Beleuchtung Abschnitt 15
Dokumentation und Betriebsanleitung Abschnitt 17

Priifung Abschnitt 18

5.4.2.3 Besondere Sicherheitsanforderungen fiir Steuer- und Regelsysteme und Steuer- und
Regeleinrichtungen

Gefahrdungen, die vom Steuer- und Regelsystem ausgehen, miissen durch die Anwendung von Sicherheits-

anforderungen, die aus den Abschnitten von IEC 60204-1 oder anderen mafdgebenden Normen nach
Tabelle 5 ausgewahlt werden, vermindert werden.

Documents
Document Sharing7Hub

Full document details: DIN EN I1SO 11111-1:2016-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11111-1-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11111-1-2016-12

DINENISO 11111-1:2016-12
ENISO 11111-1:2016 (D)

Tabelle 5 — Sicherheitsanforderungen fiir Steuer- und Regelsysteme

Anwendung Verweisung
Auslegung von Steuersystemen und Regelsystemen [SO0 12100:2010, 6.2.11
Steuerstromkreise und Steuerfunktionen IEC 60204-1:2005, Abschnitt 9
Bedienerschnittstellen IEC 60204-1:2005, Abschnitt 10
Programmierbare, elektronische Ausriistungen ISO 13849-1 oder IEC 62061
Schaltgerate IEC 60204-1:2005, Abschnitt 11
Fehlerausschliisse/bewdhrte Bauteile ISO 13849-2:2012, Abschnitt 7
Erforderliche Performance Level von (PL) oder ISO 13849-1 oder
Sicherheits-Integritatslevel von (SIL) IEC 62061
Kategorien der Unempfindlichkeit gegen Fehler [SO 13849-1:2006, Abschnitt 6
Steuer- und Regeleinrichtungen [EC 60204-1:2005, Abschnitt 10
Sicherheitssignale, Symbole und Bildzeichen (visuell, akustisch| [EC 61310-1:2007, Abschnitte 5 bis 8
und taktil)
Anordnung von Steuer- und Regeleinrichtungen [SO0 12100:2010, 6.2.8 und 6.2.11.8
Bedienungsgrundsatze IEC 60447:2004

Wenn in Abschnitt 6 oder in ISO 11111-2, 1SO11111-3, I1SO11111-4, ISO 11111-5, 1SO 11111-6 und
[SO 11111-7 ein Performance Level (PL) nach ISO 13849-1 oder ein Sicherheits-Integritétslevel (SIL) nach
IEC 62061nicht ausgewahlt wurde, muss mindestens fiir die sicherheitsbezogenen Teile der Steuer- und
Regelsysteme ein PL = c oder SIL = 1 verwendet werden.

Die Annahme eines Performance Levels niedriger als PL =c oder eines Sicherheits-Integrititslevels
niedriger als SIL = 1 muss auf einer Risikobewertung in Ubereinstimmung mit ISO 13849-1:2006, Anhang A
oder IEC 62061:2005+A1:2012+A2:2015, Anhang A beruhen.

Falls zum Erreichen des erforderlichen Performance Levels fiir die verwendeten Komponenten
Fehlerausschliisse notwendig sind, muss ISO 13849-2 angewendet werden.

5.4.2.4 Besondere Sicherheitsanforderungen fiir Ingangsetzen und Stillsetzen
Gefdhrdungen, die vom Ingangsetzen und Stillsetzen ausgehen, miissen durch die Erfiillung von

Sicherheitsanforderungen, die aus den Abschnitten von IEC 60204-1 oder aus anderen mafdgebenden
Normen nach Tabelle 6 ausgewahlt werden, vermindert werden.
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Tabelle 6 — Sicherheitsanforderungen fiir das Ingangsetzen und Stillsetzen

Anwendung Verweisung

Ingangsetzen 1SO 12100:2010, 6.2.11.2 und 6.2.11.3
Stillsetzen? IEC 60204-1:2005,9.2.2
Unerwarteter Anlauf ISO 14118:2000, Abschnitte 5 und 6
Trennung von der Energiezufuhr [SO0 12100:2010, 6.3.5.4

IEC 60204-1:2005, Abschnitt 5
Versehentliches Ingangsetzen 5.4.2.4 a) und ISO 12100:2010, 6.2.11.8
Beobachtung der Gefahrenbereiche vom Hauptschaltpult | 5.4.2.4 b)
aus
Ingangsetzen durch unbefugte Personen 5.4.2.4b)
Automatischer Wiederanlauf nach einem Fehler 5.4.2.4 c)
Ingangsetzen nach Ausfall der Energiezufuhr IEC 60204-1:2005, 7.5
NOT-HALT 5.4.2.4d)

[SO0 12100:2010, 6.3.5.2

[SO 13850

IEC 60204-1:2005, 10.7 und 10.8

[SO 11161

a8 Jede Arbeitsstation der Maschine muss mit einer Befehlseinrichtung zum sicheren Stillsetzen nach IEC 60204-1;
Stoppkategorie 0 oder 1 ausgestattet sein. Wenn zusatzlich eine Stoppkontrolle erforderlich ist, um einen betriebsbedingten
Stopp zu erzeugen (nach IEC 60204-1; Stoppkategorie 2) miissen die Stoppbedingungen iiberwacht werden, um Fehler zu
erkennen und einen ungewollten Wiederanlauf zu verhindern.

a) Die Anforderungen zur Vermeidung von versehentlichem Ingangsetzen miissen durch eine der
folgenden Mafinahmen erfiillt werden:

1) gegeniiber der umgebenden Oberflache leicht tiefergelegter Steuerschalter;

2) abgedeckter Steuerschalter;

3) Steuerschalter, der mehr als eine Betdtigung verlangt (z. B. Driicken und Drehen);
4) Steuerschalter unter einer schwenkbaren Klappe;

5) Steuerschalter mit verriegelter ,Aus”-Stellung;

6) Steuerschalter mit zwei Drucktastern.

b) Textilmaschinenanlagen oder -systeme, die nicht vollstindig vom Schaltpult aus iiberblickt werden
konnen (z.B. automatische Spinnereivorbereitungsmaschinen, Kontinue-Teppichdruck- und
Teppichausriistungsanlagen, Vliesstoffanlagen) oder in deren Umgebung die Verstindigung erschwert
ist (ausgeldst insbesondere durch starken Larm, z. B. aus Flyern, Webmaschinen und Flechtmaschinen),
missen zusatzlich zu den in 1SO 12100:2010, 6.2.8, beschriebenen Mafinahmen mit abschlief3baren
Schaltern oder entsprechenden Einrichtungen (z. B. verschliefRbaren Hauptschaltern) versehen sein, um
zu verhindern, dass sie von unbefugten Personen in Gang gesetzt werden. Um die Gefahrenbereiche
unbehindert vom Schaltpult aus zu tlberblicken, diirfen Spiegel, Bildschirme und andere Sichthilfen
verwendet werden oder das Schaltpult darf in erhohter Lage angebracht werden.
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ANMERKUNG 1 ,Ingangsetzen durch unbefugte Personen” heif3t: Einschalten der Maschine durch eine Person, die
weder zustiandig noch angewiesen ist, dies zu tun.

ANMERKUNG 2 Fiir verkettete Anlagen (integrierte Fertigungssysteme) konnen die in SO 11161
beschriebenen Sicherheitsanforderungen angewendet werden.

c) Wenn Einrichtungen zum automatischen Beheben von Prozessfehlern an einer Maschine angebracht
sind, darf ein automatisches Wiederanlaufen der Maschine nach dem Beheben des Fehlers erst wieder
moglich sein, wenn die trennenden und nicht trennenden Schutzeinrichtungen an ihrem Platz und
aktiviert sind. Wenn ein Restrisiko bestehen bleibt, muss das Bedienungspersonal vor dem
Wiederanlauf durch ein Warnsignal nach IEC 61310-1 gewarnt werden. Die Warneinrichtung muss
dicht am Gefahrenbereich angebracht werden.

d) Wenn ein Warnsignal verwendet wird, um vor dem Ingangsetzen der Maschine zu warnen und
gefidhrdeten Personen geniigend Zeit zum Erreichen eines sicheren Platzes zu verschaffen, muss der
Start/Wiederanlauf der Maschine nach 1SO 11161:2007, 8.8, ausgefiihrt werden, es sei denn, es ist in
[SO11111-2,1SO 11111-3,1SO 11111-4,1S0 11111-5,1SO0 1111-6 und ISO 11111-7 anders angegeben.

5.4.3 Mechanische Gefihrdungen

Gefihrdungen

Tabelle 7 enthalt, veranschaulicht und beschreibt von Textilmaschinen, z.B. von Maschinen- oder
Antriebselementen, ausgehende Gefidhrdungen.

Sicherheitsanforderungen

Mechanische Gefihrdungen, die von der Maschine ausgehen, miissen durch Anwendung der in 5.3
beschriebenen Sicherheitsanforderungen vermindert werden.
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Tabelle 7 — Mechanische Gefihrdungen (1 von 3)

Gefahrdung Beispielhafte Darstellung? Beschreibung

Quetschen Entsteht, wenn

/

— zwei bewegliche Teile sich
aufeinander zubewegen, oder

— ein bewegliches Teil sich auf ein
SN feststehendes Teil zubewegt.

(Fiir Mindestabstadnde, siehe 1SO 13854)

Scheren Entsteht, wenn

— sich zwei bewegliche Teile in
geringem Abstand aneinander
vorbeibewegen, oder

— ein bewegliches Teil sich an einem
feststehenden Teil in geringem
Abstand vorbeibewegt.

Entsteht, wenn  feststehende oder
bewegliche Teile scharfe Kanten haben,
(z. B. Schneidklingen, Messer).

Schneiden oder
Durchtrennen
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Tabelle 7 (2 von 3)

Gefihrdung Beispielhafte Darstellung? Beschreibung

Aufwickeln Entsteht, wenn Wellen, Wellenenden
rotierende oder sich hin und her
bewegende Teile mit vorstehenden
Kanten, Zihnen, Splinten, Schrauben,
Bolzen, Olnippeln usw., Kleidung, Haare
und/oder Korperteile erfassen konnen.

Einziehen und Entsteht, wenn

Fangen — zwei in entgegengesetzter Richtung
rotierende Teile sich direkt beriihren
oder dicht aneinander vorbeilaufen,

— rotierende Teile in Kontakt mit
auflaufenden  Teilen oder mit
Prozessmaterial (z.B. Walzen und
Prozessmaterial, Forderbander und
deren Umlenkwalzen, Ketten und
Kettenrander) sind, oder

— rotierende Teile in geringem Abstand
zu einer festen Oberflache sind.

Stof3 Entsteht, wenn ein bewegliches Teil eine
Person anstofden kann (z.B. hin und her
Ve bewegliche Teile, Schlager, Fliigel,

] - Weifen).

Stechen oder Entsteht, wenn feststehende oder

Durchdringen bewegliche Teile spitze Enden oder
Spitzen haben.
Reibung und Entsteht bei Beriihrung der Oberflache
Abrieb schnell beweglicher Teile oder
(Abschiirfung) beweglicher Teile, die eine schiirfende
Oberfliache haben (z. B. Karden- oder
Krempelgarnituren).
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