
September	2018DEUTSCHE	NORM 			

Preisgruppe	11DIN	Deutsches	Institut	für	Normung	e.	V.	·	Jede	Art	der	Vervielfältigung,	auch	auszugsweise,	
nur	mit	Genehmigung	des	DIN	Deutsches	Institut	für	Normung	e.	V.,	Berlin,	gestattet.

ICS	23.040.05;	23.040.20;	91.140.80;	93.030

!%glV"
2687351

www.din.de

DIN	EN	ISO	11296-2

Kunststoff-Rohrleitungssysteme	für	die	Renovierung	von	erdverlegten	
drucklosen	Entwässerungsnetzen	(Freispiegelleitungen)	–
Teil	2:	Rohrstrang-Lining	(ISO	11296-2:2018);
Deutsche	Fassung	EN	ISO	11296-2:2018
Plastics	piping	systems	for	renovation	of	underground	non-pressure	drainage	and	sewerage	
networks	–
Part	2:	Lining	with	continuous	pipes	(ISO	11296-2:2018);
German	version	EN	ISO	11296-2:2018
Systèmes	de	canalisations	en	plastique	pour	la	rénovation	des	réseaux	de	branchements	et	de	
collecteurs	d’assainissement	enterrés	sans	pression	–
Partie	2:	Tubage	par	tuyau	continu	avec	espace	annulaire	(ISO	11296-2:2018);
Version	allemande	EN	ISO	11296-2:2018

©

Alleinverkauf	der	Normen	durch	Beuth	Verlag	GmbH,	10772	Berlin

Ersatz	für
DIN	EN	13566-2:2006-02

www.beuth.de

			

Gesamtumfang	20	Seiten

D

DIN-Normenausschuss	Wasserwesen	(NAW)
DIN-Normenausschuss	Kunststoffe	(FNK)

Full document details: DIN EN ISO 11296-2:2018-09

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11296-2-2018-09
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11296-2-2018-09


DIN EN ISO 11296-2:2018-09 

2 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 11296-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics pipes, 
fittings and valves for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
„Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN 
(Niederlande) gehalten wird. 

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe „Plastics piping systems for rehabilitation of 
underground drainage and sewerage networks (non-pressure and pressure)“ (WG 2) des ISO/TC 138/SC 8 
durchgeführt.  

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-37 AA „Renovierung, 
Reparatur und Erneuerung von Abwasserkanälen und -leitungen“ im DIN-Normenausschuss Wasserwesen 
(NAW). 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 11295 siehe DIN EN ISO 11295 

ISO 11296-1 siehe DIN EN ISO 11296-1 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 13566-2:2006-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) beschichtete PE-Rohre in den Anwendungsbereich aufgenommen; 

b) für Anforderungen an den Werkstoff, die Geometrie der Rohre, mechanische und physikalische 
Eigenschaften sowie für Verbindungen und Kennzeichnung wurde auf ISO 8772 verwiesen; 

c) Anforderungen an die Inspektionsausrüstung wurden aufgenommen; 

d) Anforderungen an die Hebeausrüstung wurden aufgenommen; 

e) Anhang A (informativ), Beurteilung der Konformität, wurde gestrichen; 

f) Anhang C (normativ), Rohre mit profilierter Wandung für Rohrstrang-Lining — Bestimmung der 
verbliebenen Längung und Dichtheit folgender Anwendung und Beseitigung einer festgelegten 
Längszugkraft, wurde gestrichen; 

g) Anhang D (normativ), Rohre mit profilierter Wandung für Rohrstrang-Lining — Bestimmung der 
Widerstandsfähigkeit gegen einen festgelegten temporären Längsbiegeradius, wurde gestrichen. 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 13566-2: 2006-02 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 11295, Klassifizierung und Informationen zur Planung und Anwendung von Kunststoff-
Rohrleitungssystemen für die Renovierung und Erneuerung 

DIN EN ISO 11296-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten drucklosen 
Entwässerungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 1: Allgemeines 
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