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Nationales Vorwort

Der Text von 1SO 11296-4:2009 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings and
valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation fiir Normung (ISO) erarbeitet und als
EN ISO 11296-4:2011 durch das Technische Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohrleitungssysteme und
Schutzrohrsysteme*” lbernommen, dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande) gehalten wird.

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe ,Rehabilitation of pipeline systems” (WG 12) des
ISO/TC 138 durchgefihrt.

Das zustandige deutsche Gremium ist der NA 119-05-37 AA ,Renovierung, Reparatur und Erneuerung von
Abwasserkanalen und -leitungen® im Normenausschuss Wasserwesen (NAW).

Fir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 75-2 siehe DIN EN ISO 75-2
ISO 178 siehe DIN EN ISO 178
ISO 527-2 siehe DIN EN ISO 527-2
ISO 899-2 siehe DIN EN ISO 899-2
ISO 1043-1 siehe DIN EN ISO 1043-1
ISO 3126 siehe DIN EN ISO 3126
ISO 11295 siehe DIN EN ISO 11295
ISO 11296-1 siehe DIN EN ISO 11296-1
ISO 13002 siehe DIN EN ISO 13002
Anderungen

Gegeniiber DIN EN 13566-4:2003-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) Textvon ISO 11296-4 Gbernommen;

b) Werkstoff Polyethylennaphtalat (PEN) hinzugefugt;

c) Schema fiir die Beurteilung der Konformitat gestrichen;

d) Verfahren zur Bestimmung des Kriechfaktors (trocken) anhand des 3-Punkt-Biegeversuchs aufge-
nommen.

Friilhere Ausgaben

DIN EN 13566-4: 2003-04
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 75-2, Kunststoffe — Bestimmung der Warmeformbesténdigkeitstemperatur — Teil 2: Kunststoffe
und Hartgummi

DIN EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften

DIN EN ISO 527-2, Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften — Teil 2: Priifbedingungen fiir Form-
und Extrusionsmassen

DIN EN ISO 899-2, Kunststoffe — Bestimmung des Kriechverhaltens — Teil 2: Zeitstand-Biegeversuch bei
Dreipunkt-Belastung

DIN EN ISO 1043-1, Kunststoffe — Kennbuchstaben und Kurzzeichen — Teil 1: Basis-Polymere und ihre
besonderen Eigenschaften

DIN EN ISO 3126, Kunststoff-Rohrleitungssysteme — Rohrleitungsteile aus Kunststoffen — Bestimmung der
MaRe

DIN EN ISO 11295, Kilassifizierung von Kunststoff-Rohrleitungssystemen fiir die Renovierung und
Informationen zur Planung

DIN EN ISO 11296-1, Kunststoff-Rohrleitungssysteme flir die Renovierung von erdverlegten drucklosen
Entwésserungsnetzen (Freispiegelleitungen) — Teil 1: Allgemeines

DIN EN ISO 13002, Kohlenstofffasern — Bezeichnungssystem fiir Filamentgarne

Documentg

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 11296-4:2011-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11296-4-2011-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11296-4-2011-07

DIN EN ISO 11296-4:2011-07

— Leerseite —

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN I1SO 11296-4:2011-07


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11296-4-2011-07
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11296-4-2011-07

EUROPAISCHE NORM EN ISO 112964
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2011

ICS 23.040.20; 23.040.45; 93.030; 91.140.80 Ersatz fur EN 13566-4:2002

Deutsche Fassung

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fur die Renovierung von
erdverlegten drucklosen Entwasserungsnetzen
(Freispiegelleitungen) —

Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-Lining
(ISO 11296-4:2009, korrigierte Fassung 2010-06-01)

Plastics piping systems for renovation of underground non- Systémes de canalisations en plastique pour la rénovation
pressure drainage and sewerage networks — des réseaux d’assainissement enterrés sans pression —
Part 4: Lining with cured-in-place pipes Partie 4: Tubage continu par tubes polymérisés sur place

(ISO 11296-4:2009, corrected version 2010-06-01) (ISO 11296-4:2009, version corrigée 2010-06-01)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 8. April 2011 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Européaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-
Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen,
Portugal, Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten
Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Brissel

© 2011 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 11296-4:2011 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Der Text von ISO 11296-4:2009 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 ,Plastics pipes, fittings and
valves for the transport of fluids“ der Internationalen Organisation flir Normung (ISO) erarbeitet und als
EN ISO 11296-4:2011 durch das Technische Komitee CEN/TC 155 ,Kunststoff-Rohrleitungssysteme und
Schutzrohrsysteme* Gibernommen, dessen Sekretariat vom NEN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2011, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen mussen bis Oktober 2011 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Mdglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezuglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN 13566-4:2002.

EN ISO 11296 besteht aus den folgenden Teilen unter dem allgemeinen Titel Kunststoff~Rohrleitungssysteme
fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen Entwédsserungsnetzen (Freispiegelleitungen):

— Teil 1: Allgemeines
— Teil 3: Close-Fit-Llining
— Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-Lining

Rohrstrang-Lining wird Gegenstand eines Teiles 2, Einzelrohr-Lining eines Teiles 5 und Wickelrohr-Lining
eines Teiles 7.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg,
Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei,
Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 11296-4:2009 wurde vom CEN als EN ISO 11296-4:2011 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

Die Systemnorm, zu der dieser Teil 4 gehort, legt die Anforderungen an Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus
verschiedenen Materialien fest, die flir die Renovierung von bestehenden Rohrleitungen in einem festgelegten
Anwendungsgebiet eingesetzt werden. Systemnormen flir Renovierung beziehen sich auf die folgenden An-
wendungen:

— Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten drucklosen Entwasserungsnetzen
(Freispiegelleitungen);

— Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Renovierung von erdverlegten Druckentwasserungsnetzen;

— Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten Wasserversorgungsnetzen;

— Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Renovierung von erdverlegten Gasversorgungsnetzen.

Diese Systemnormen unterscheiden sich von jenen fir konventionell verlegte Kunststoff-Rohrleitungssysteme
durch Festlegung von Anforderungen flir bestimmte Eigenschaften nach der Verarbeitung auf der Baustelle
»im eingebauten Zustand“. Dies erganzt die Anforderungen an Kunststoff-Rohrleitungssysteme ,wie herge-

stellt®.

Jede der Systemnormen besteht aus einem Teil 1 (Allgemeines) und den fir die jeweiligen Renovierungs-
Technikgruppen zutreffenden Teilen:

— Teil 2: Rohrstrang-Lining;

— Teil 3: Close-Fit-Lining;

— Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-Lining;

— Teil 5: Einzelrohr-Lining;

— Teil 7: Wickelrohr-Lining.

Die Anforderungen an jede bestehende Renovierungs-Technikgruppe sind in Teil 1 in Zusammenhang mit
dem relevanten anderen Teil festgelegt. Beispielsweise legen die Teile 1 und 2 die Anforderungen fest, die
sich auf das Rohrstrang-Lining beziehen. Zusatzliche Angaben sind 1ISO 11295 zu entnehmen. Nicht alle
Technikgruppen sind auf jedes Anwendungsgebiet anwendbar, was sich in der Nummerierung der einzelnen

Teile widerspiegelt, die in jeder Systemnorm enthalten ist.

Fir alle Teile wurde eine einheitliche Struktur der Uberschriften eingefiihrt, um direkte Vergleiche der Reno-
vierungs-Technikgruppen zu erleichtern.

Bild 1 zeigt die gemeinsame Struktur und die Beziehung zwischen ISO 11296 und den Systemnormen fir
andere Anwendungsbereiche.
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Kunststoff-Rohrleitungssysteme

Renovierung

Anwendungsbereiche

1ISO 11296 I
]

Gasversorgungsnetze
| Wasserversorgungsnetze
| Druckentwésserungsnetze
Drucklose Entwéasserungs-
netze (Freispiegelleitungen)
Systemnormen
| ' SO 11299
| I1ISO 11298

Teil 1: Allgemeines
Teil 2: Rohrstrang-Lining
Teil 3: Close-Fit-Lining
— Teil 4: Vor Ort hartendes Schlauch-Lining
Teil 5: Einzelrohr-Lining
Teil 7: Wickelrohr-Lining

Abschnitt 1: Anwendungsbereich

Abschnitt 2: Normative Verweisungen

Abschnitt 3: Begriffe

Abschnitt 4: Symbole und Abkirzungen

Abschnitt 5: Rohre im "M"-Zustand

Abschnitt 6: Formstiicke im "M"-Zustand

Abschnitt 7: Sonstige Bauteile

Abschnitt 8: Gebrauchstauglichkeit des Leitungssystems im
Abschnitt 9: Verlegepraxis

"["-Zustand

Bild 1 — Struktur der Systemnormen fiir die Renovierung
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil der ISO 11296 legt in Verbindung mit ISO 11296-1 die Anforderungen und Prifverfahren flr vor
Ort hartende Schlauch-Lining-Rohre und -Formstiicke fest, die fir die Renovierung erdverlegter druckloser
Abwasserkanale und -leitungen verwendet werden.

Er gilt fir die Verwendung verschiedener hartender Harzsysteme (Duroplaste) in Kombination mit kompatiblen
faserigen Tragermaterialien und anderen prozessabhangigen Kunststoffelementen (siehe 5.1).

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind fir die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlie8lich aller Anderungen).

EN 14364:2006, Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir Abwasserleitungen und -kanéle mit oder ohne Druck —
Glasfaserverstérkte duroplastische Kunststoffe (GFK) auf der Basis von ungeséttigtem Polyesterharz (UP) —
Festlegungen fiir Rohre, Formstiicke und Verbindungen

ISO 75-2, Plastics — Determination of temperature of deflection under load — Part 2: Plastics and ebonite
ISO 178:2001, Plastics — Determination of flexural properties

ISO 527-2, Plastics — Determination of tensile properties — Part 2: Test conditions for moulding and
extrusion plastics

ISO 899-2:2003, Plastics — Determination of creep behaviour — Part 2: Flexural creep by three-point loading
ISO 3126, Plastics piping systems — Plastics components — Determination of dimensions

ISO 4435, Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage — Unplasticized
poly(vinyl chloride) (PVC-U)

ISO 7684, Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes — Determination of
the creep factor under dry conditions

ISO 7685, Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes — Determination of
initial specific ring stiffness

ISO 8513, Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes — Determination of
longitudinal tensile properties

ISO 8773, Plastics piping systems for non-pressure underground drainage and sewerage — Polypropylene
(PP)

ISO 109281), Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes and fittings —
Methods for regression analysis and their use

ISO 10952, Plastics piping systems — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) pipes and fittings —
Determination of the resistance to chemical attack for the inside of a section in a deflected condition

ISO 11296-1:— 2), Plastics piping systems for renovation of underground non-pressure drainage and
sewerage networks — Part 1: General

ISO 13002, Carbon fibre — Designation system for filament yarns

ISO 25780:—3), Plastics piping systems for pressure and non-pressure water supply, irrigation, drainage or
sewerage — Glass-reinforced thermosetting plastics (GRP) systems based on unsaturated polyester (UP)
resin — Pipes with flexible joints intended to be installed using jacking techniques

1) Zu veroffentlichen.
2) Zu verdffentlichen.
3) Zu verdffentlichen.
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3 Begriffe

Fur die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 11296-1 und die folgenden Begriffe.

3.1 Allgemeine Begriffe

3141

Tragermaterial

offenporiger Bestandteil des Liners, der das flissige Harzsystem wahrend der Einbringung in das zu
renovierende Rohr aufnehmen kann und nach Ausharten des Harzes Bestandteil des eingebauten
Linersystems bleibt

31.2

CIPP-Produkt

vor Ort hdartendes Schlauch-Lining-Rohrprodukt

vor Ort hartendes Schlauch-Lining-Rohr (CIPP, en: cured-in-place pipe) einer bestimmten Konstruktion, das
aus einem Liner aus festgelegten Werkstoffen hergestellt wurde, mit einer Wandstruktur, die fiir jede Durch-
messer/Wanddickenkombination einzeln definiert wird, und die mit einem speziellen Harzsystem impragniert
und in einem bestimmten Prozess eingebaut wird

3.1.3

Einbauldnge

(en: CIPP-unit)

bestimmtes CIPP, das aus einem durchgehenden Liner hergestellt wird, der in einem Prozess impragniert und
als Einzellange eingebaut wird

3.1.4

Close-Fit

Lage der AulRenwand des eingebauten Rohres relativ zur Innenwand des bestehenden Rohres, die eine
Passung sein kann oder nur einen minimalen Ringspalt durch Schrumpfung und Toleranzen beinhaltet

315

Verbund

Kombination aus ausgehartetem Harzsystem, Tragermaterial und/oder Verstarkung ausschliellich Innen-
oder AulRenfolien oder einer anderen Schicht aus Uberschissigem Harz

3.1.6

erster Bruch

elastische Grenze oder erste bedeutende Diskontinuitat der Spannungs-Dehnungs-Kurve in Verbindung mit
lokalem Versagen der Harzmatrix oder der Verstarkungsfasern

3.1.7
Aushartung
Prozess der Harzpolymerisation, der durch Warme oder Licht ausgel6st oder beschleunigt werden kann

3.1.8
Konstruktionsdicke
erforderliche Wanddicke des Verbundes, welche durch statische Berechnung bestimmt wird

3.1.9
Innenfolie/lnnenbeschichtung
Trennschicht, die nach der Installation die Rohrinnenwand bildet

3.1.10

AuBenfolie/AuBenbeschichtung
Trennschicht, die nach der Installation die Rohrauflenwand bildet
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