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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 11297-1:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics pipes, 
fittings and valves for the transport of fluids“ (Sekretariat: JISC, Japan) in Zusammenarbeit mit dem 
Technischen Komitee CEN/TC 155 „Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, 
dessen Sekretariat vom NEN (Niederlande) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 119-05-37 AA „Renovierung, 
Reparatur und Erneuerung von Abwasserkanälen und -leitungen“ im Normenausschuss Wasserwesen (NAW) 
im DIN. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 11295   siehe DIN EN ISO 11295 
ISO 11297-3   siehe DIN EN ISO 11297-3 

 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 11295, Klassifizierung von Kunststoff-Rohrleitungssystemen für die Renovierung und 
Informationen zur Planung  

DIN EN ISO 11297-3, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Abwasserdruck-
leitungen — Teil 3: Close-Fit-Lining 

 

Full document details: DIN EN ISO 11297-1:2013-08

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11297-1-2013-08
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11297-1-2013-08


 

 

 
EUROPÄISCHE NORM 

EUROPEAN STANDARD 

NORME EUROPÉENNE 

 

 EN ISO 11297-1 
  

 
 Mai 2013 

ICS 23.040.45; 23.040.20; 91.140.80; 93.030 

Deutsche Fassung 

 Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von 
erdverlegten Abwasserdruckleitungen - Teil 1: Allgemeines (ISO 

11297-1:2013) 

 

Plastics piping systems for renovation of underground 
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Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 11297-1:2013) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics pipes, 
fittings and valves for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
„Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom NEN gehalten 
wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis November 2013, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis November 2013 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

ISO 11297 mit dem Haupttitel Plastics piping systems for renovation of underground drainage and sewerage 
networks under pressure besteht aus den folgenden Teilen: 

  Part 1: General 

  Part 3: Lining with close-fit pipes 

Rohrstrang-Lining wird Bestandteil eines zukünftigen Teils 2 sein; Vor Ort härtendes Schlauch-Lining wird 
Bestandteil eines zukünftigen Teils 4 sein; Einzelrohr-Lining wird Bestandteil eines zukünftigen Teils 5 sein; 
und Schlauch-Lining mit Klebebeschichtung wird Bestandteil eines zukünftigen Teils 6 sein. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 11297-1:2013 wurde vom CEN als EN ISO 11297-1:2013 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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Einleitung 

Der vorliegende Teil der ISO 11297 ist Teil einer Systemnorm für Kunststoff-Rohrleitungssysteme aus 
verschiedenen Werkstoffen, die für die Renovierung von bestehenden Rohrleitungen in einem festgelegten 
Anwendungsgebiet eingesetzt werden. Systemnormen für die Renovierung behandeln die folgenden An-
wendungen: 

  Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten drucklosen Entwässerungsnetzen 
(Freispiegelleitungen); 

  Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Abwasserdruckleitungen (Druck-
entwässerungsnetzen); 

  Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Wasserversorgungsnetzen; 

  Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Gasversorgungsnetzen. 

Diese Systemnormen unterscheiden sich von jenen für konventionell verlegte Kunststoff-Rohrleitungssysteme 
durch Festlegung von Anforderungen für bestimmte Eigenschaften nach der Verarbeitung auf der Baustelle 
„im eingebauten Zustand“. Dies ergänzt die Anforderungen an Kunststoff-Rohrleitungssysteme „wie herge-
stellt“. 

Die Systemnorm ISO 11297 besteht aus einem: 

  Teil 1: Allgemeines 

und den folgenden, für die jeweilige Technikgruppe zutreffenden Teilen: 

  Teil 2: Rohrstrang-Lining 

  Teil 3: Close-Fit-Lining 

  Teil 4: Vor Ort härtendes Schlauch-Lining 

  Teil 5: Einzelrohr-Lining 

  Teil 6: Schlauch-Lining mit Klebebeschichtung 

Die Anforderungen an jede bestehende Renovierungs-Technikgruppe sind in Teil 1 festgelegt, der im 
Zusammenhang mit dem zutreffenden anderen Teil anzuwenden ist. Beispielsweise legen dieser Teil der 
ISO 11297 und ISO 11297-3 zusammen die Anforderungen fest, die sich auf das Close-Fit-Lining beziehen. 
Zusätzliche Angaben sind ISO 11295 zu entnehmen. Nicht alle Technikgruppen sind auf jedes 
Anwendungsgebiet anwendbar, was sich in der Nummerierung der Teile jeder Systemnorm widerspiegelt. 

Für alle Teile der ISO 11297 wurde eine einheitliche Struktur der Abschnittsüberschriften eingeführt, um 
direkte Vergleiche zwischen den Renovierungs-Technikgruppen zu erleichtern. 

Bild 1 zeigt die gemeinsame Struktur der Teile und Abschnitte sowie die Beziehung zwischen ISO 11297 und 
den Systemnormen für weitere Anwendungsgebiete. 
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