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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 11298-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Plastics pipes, 
fittings and valves for the transport of fluids“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
„Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN 
(Niederlande) gehalten wird. 

Die vorbereitenden Arbeiten wurden von der Arbeitsgruppe „Plastics piping systems for rehabilitation of 
underground water supply networks“ (WG 3) des ISO/TC 138 durchgeführt. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN-DVGW-Gemeinschaftsunterausschuss 
NA 119-07-05-01 UA „Leitungstechnologien“ im DIN-Normenausschuss Wasserwesen (NAW). 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die 
entsprechenden deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 11295 siehe DIN EN ISO 11295 
ISO 11296 siehe DIN EN ISO 11296 
ISO 11297 siehe DIN EN ISO 11297 
ISO 11298-1:2018 siehe DIN EN ISO 11298-1:—*) 
ISO 11299 siehe DIN EN ISO 11299 
 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 11295, Klassifizierung von Kunststoff-Rohrleitungssystemen für die Renovierung und 
Informationen zur Planung 

DIN EN ISO 11296, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten drucklosen 
Entwässerungsnetzen (Freispiegelleitungen) 

DIN EN ISO 11297, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Abwasser-
druckleitungen 

DIN EN ISO 11298-1:—*), Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Wasser-
versorgungsnetzen — Teil 1: Allgemeines 

DIN EN ISO 11299, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten Gasversorgungs-
netzwerken 

                                                                 

*) Veröffentlichung in Vorbereitung. 
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Europäisches Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 11298-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 „Rehabilitation of 
pipeline systems“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 „Kunststoff-
Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme“ erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis August 2018, und etwaige entgegenstehende 
nationale Normen müssen bis August 2018 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 11298-2:2018 wurde von CEN als EN ISO 11298-2:2018 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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