
April 2019DEUTSCHE NORM ���

ICS 23.040.20; 23.040.45; 75.200

Diese Norm wurde in das DVGW-Regelwerk aufgenommen.

DIN EN ISO 11299-2

Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten

Gasversorgungsnetzwerken �

Teil 2: Rohrstrang-Lining (ISO 11299-2:2018);

Deutsche Fassung EN ISO 11299-2:2018

Plastics piping systems for renovation of underground gas supply networks �

Part 2: Lining with continuous pipes (ISO 11299-2:2018);

German version EN ISO 11299-2:2018

Systèmes de canalisations en plastique pour la rénovation des réseaux enterrés de

distribution de gaz �

Partie 2: Tubage par tuyau continu avec espace annulaire (ISO 11299-2:2018);

Version allemande EN ISO 11299-2:2018

Gesamtumfang 18 Seiten

D

DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK)

Full document details: DIN EN ISO 11299-2:2019-04

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11299-2-2019-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11299-2-2019-04


DIN EN ISO 11299-2:2019-04 

2 

Dieses Dokument (EN ISO 11299-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 �Plastics pipes, 
fittings and valves for the transport of fluids� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
�Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme� erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN 
(Niederlande) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-05-08 AA �Kunststoff-Rohr-
leitungssysteme für die Gasversorgung� im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK). 

Die in der Einleitung aufgelisteten Teile 4, 6 und 11 der ISO 11299 befinden sich zum Zeitpunkt der 
Veröffentlichung dieser Norm noch in Erarbeitung. 

Für die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechen-
den deutschen Dokumente hingewiesen: 

ISO 11295 siehe DIN EN ISO 11295 
ISO 11299-1:2018 siehe DIN EN ISO 11299-1:2019-02 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 11295, Klassifizierung und Informationen zur Planung und Anwendung von Kunststoff-

Rohrleitungssystemen für die Renovierung und Erneuerung 

DIN EN ISO 11299-1:2019-02, Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung von erdverlegten 

Gasversorgungsnetzwerken � Teil 1: Allgemeines 
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ICS 23.040.20; 23.040.45; 75.200  

Deutsche Fassung 

 Kunststoff-Rohrleitungssysteme für die Renovierung  
von erdverlegten Gasversorgungsnetzwerken � 

Teil 2: Rohrstrang-Lining  
(ISO 11299-2:2018) 

 

Plastics piping systems for renovation  
of underground gas supply networks � 

Part 2: Lining with continuous pipes  
(ISO 11299-2:2018) 

 Systèmes de canalisations en plastique pour la 
rénovation des réseaux enterrés de distribution de gaz � 
Partie 2: Tubage par tuyau continu avec espace annulaire 

(ISO 11299-2:2018) 

Diese Europäische Norm wurde vom CEN am 18. October 2018 angenommen.  
 
Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschäftsordnung zu erfüllen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter 
denen dieser Europäischen Norm ohne jede Änderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand 
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhältlich. 
 
Diese Europäische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Französisch). Eine Fassung in einer anderen 
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Übersetzung in seine Landessprache gemacht und dem 
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen. 
 
CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, der ehemaligen 
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, 
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Rumänien, Schweden, der Schweiz, 
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Türkei, Ungarn, dem Vereinigten Königreich und 
Zypern. 
 
 
 

 
E U R O P Ä I S C H E S  K O M I T E E  F Ü R  N O R M U N G  
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION  
C O M I T É  E U R O P É E N  D E  N O R M A L I S A T I O N 
 

 

CEN-CENELEC Management-Zentrum:  Rue de la Science 23,  B-1040 Brüssel 
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Dieses Dokument (EN ISO 11299-2:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 138 �Plastics pipes, 
fittings and valves for the transport of fluids� in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 155 
�Kunststoff-Rohrleitungssysteme und Schutzrohrsysteme� erarbeitet, dessen Sekretariat von NEN gehalten 
wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung Juni 2019, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Juni 2019 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, 
Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 11299-2:2018 wurde von CEN als EN ISO 11299-2:2018 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 

Europäisches Vorwort 
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