DEUTSCHE NORM Dezember 2023

DIN EN ISO 11623 D I N

ICS 23.020.35 Ersatz fiir
DIN ENISO 11623:2018-01

Gasflaschen -

Verbundbauweise (Composite-Bauweise) -
Wiederkehrende Inspektion und Priifung (ISO 11623:2023);
Deutsche Fassung EN ISO 11623:2023

Gas cylinders -

Composite cylinders and tubes -

Periodic inspection and testing (ISO 11623:2023);
German version EN ISO 11623:2023

Bouteilles a gaz -

Bouteilles et tubes composites -

Controles et essais périodiques (ISO 11623:2023);
Version allemande EN ISO 11623:2023

Gesamtumfang 57 Seiten

DIN-Normenausschuss Druckgasanlagen (NDG)

Poctiments-

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 11623:2023-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11623-2023-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11623-2023-12

DIN ENISO 11623:2023-12

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN IS0 11623:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58 ,Gas cylinders“ in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23 , Ortsbewegliche Gasflaschen erarbeitet, dessen Sekre-
tariat von BSI (Vereinigtes Konigreich) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 016-00-03 AA , Druckgasflaschen
und Ausriistung; Spiegelausschuss zu CEN/TC 23 und ISO/TC 58“ im DIN-Normenausschuss Druckgasanlagen
(NDG).

Die in diesem Dokument verwendete sprachspezifische Abkiirzung ,ppm* (en: parts per million) steht fiir die
Zahl 107 bzw. 0,000 001.

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

IS0 7225 siehe  DINENISO 7225
IS0 10286 siehe  DINENISO 10286
[SO 10298 siehe  DINENISO 10298
[SO 10460 siehe  DINENISO 10460
[SO11114-1 siehe DINENISO11114-1
[SO11114-2 sieche DINENISO11114-2
[SO11363-2 siehe  DINENISO 11363-2

[SO 11621 siehe DINENISO 11621
[SO 13341 sieche  DINENISO 13341
IS0 13769 siehe  DINENISO 13769
[SO 18119 siehe  DINENISO 18119
[SO 22434 siehe  DINENISO 22434
[SO 24431 sieche  DINENISO 24431
[SO 25760 siehe  DINENISO 25760

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen {iber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 11623:2018-01 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) normative Verweisungen aktualisiert;

b) Anwendungsbereich auf Flaschen und Grofdflaschen mit einem Fassungsraum von bis zu 3 000 | erweitert;

c) Tabelle 1 gedandert, um Schadigungen durch Abrieb auf der Grundlage des Fassungsraumes der Flasche zu
differenzieren;

d) unter 7.1.3 prazisiert, dass eine durchsichtige Schutzhiille wihrend der dufderen Sichtpriifung an ihrem
Platz verbleiben darf;

e) Unterabschnitt7.3.2 ,Identifizierungsaufkleber” gestrichen und dessen Inhalt in 7.1.1 integriert;

f) Anwendung des Tara-Gewichtes wahrend der Inspektion prazisiert;
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g) Literaturhinweise aktualisiert;
h) Dokument redaktionell iiberarbeitet.
Friihere Ausgaben

DINENISO11623:2003-01, 2016-05, 2018-01
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 7225, Gasflaschen — Gefahrgutaufkleber (ISO 7225)
DIN EN ISO 10286, Gasflaschen — Vokabular (ISO 10286)

DIN EN ISO 10298, Gasflaschen — Gase und Gasgemische — Bestimmung der Toxizitdt zur Auswahl von
Ventilausgdngen (1SO 10298)

DIN EN ISO 10460, Gasflaschen — Geschweifste Gasflaschen aus Aluminiumlegierung, Kohlenstoffstahl und
Edelstahl — Wiederkehrende Inspektion und Priifung (1SO 10460)

DIN EN ISO 11114-1, Gasflaschen — Vertrdglichkeit von Werkstoffen fiir Gasflaschen und Ventile mit den in
Bertihrung kommenden Gasen — Teil 1: Metallische Werkstoffe (1SO 11114-1)

DIN EN ISO 11114-2, Gasflaschen — Vertrdglichkeit von Werkstoffen fiir Gasflaschen und Ventile mit den in
Bertihrung kommenden Gasen — Teil 2: Nichtmetallische Werkstoffe (ISO 11114-2)

DIN EN ISO 11363-2, Gasflaschen — 17E und 25E kegeliges Gewinde zur Verbindung von Ventilen mit
Gasflaschen — Teil 2: Priiflehren (1SO 11363-2)

DIN EN ISO 11621, Gasflaschen — Verfahren fiir den Wechsel der Gasart (1SO 11621)
DIN EN ISO 13341, Gasflaschen — Eindrehen von Ventilen in Gasflaschen (1SO 13341)
DIN EN ISO 13769, Gasflaschen — Stempelung (ISO 13769)

DIN EN ISO 18119, Gasflaschen — Nahtlose Gasflaschen und GrofSflaschen aus Stahl und
Aluminiumlegierungen — Wiederkehrende Inspektion und Priifung (1SO 18119)

DIN EN ISO 22434, Gasflaschen — Inspektion und Instandhaltung von Gasflaschenventilen (1SO 22434)

DIN EN ISO 24431, Gasflaschen — Nahtlose, geschweifSte und Composite-Flaschen fiir verdichtete und
verfliissigte Gase (ausgenommen Acetylen) — Inspektion zum Zeitpunkt des Fiillens (1SO 24431)

DIN EN ISO 25760, Gasflaschen — Verfahren fiir das sichere Entfernen von Ventilen aus Gasflaschen (ISO 25760)

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 11623:2023-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11623-2023-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11623-2023-12

EUROPAISCHE NORM ENISO 11623
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE September 2023

ICS 23.020.35 Ersetzt EN ISO 11623:2015

Deutsche Fassung

Gasflaschen —
Verbundbauweise (Composite-Bauweise) —
Wiederkehrende Inspektion und Priifung (ISO 11623:2023)

Gas cylinders — Bouteilles a gaz —
Composite cylinders and tubes — Bouteilles et tubes composites —
Periodic inspection and testing (ISO 11623:2023) Controles et essais périodiques (ISO 11623:2023)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 27. Juni 2023 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN IS0 11623:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58 ,Gas cylinders“ in Zusam-
menarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23 , Ortsbewegliche Gasflaschen erarbeitet, dessen Sekre-
tariat von BSI gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2024, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Marz 2024 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Teile dieses Dokuments noch weitere Patentrechte beriih-
ren konnen, ohne dass diese vorstehend identifiziert wurden. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder
alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN1SO 11623:2015.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europadische Kommission
und die Europaische Freihandelsassoziation CEN erteilt hat.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 11623:2023 wurde von CEN als EN ISO 11623:2023 ohne irgendeine Abdnderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
institute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird {iblicherweise von
Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema
hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu
sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen,
nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses Doku-
ment wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der I1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

ISO weist auf die Moglichkeit hin, dass die Anwendung dieses Dokuments mit der Verwendung eines oder
mehrerer Patente verbunden sein kann. ISO bezieht jedoch in dieser Hinsicht keinerlei Stellung beziiglich
Nachweis, Gultigkeit oder Anwendbarkeit jeglicher beanspruchten Patentrechte. Zum Zeitpunkt der Veroffent-
lichung dieses Dokuments lag ISO keine Mitteilung liber ein Patent bzw. mehrere Patente vor, welche/s zur
Umsetzung dieses Dokuments erforderlich sein konnte/n. Anwender werden jedoch darauf hingewiesen, dass
dies moglicherweise nicht der aktuelle Informationsstand ist. Dieser kann jedoch der Patentdatenbank unter
www.iso.org/patents entnommen werden. [SO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbezliglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und bedeutet
keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung 1SO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen sowie Informationen dariiber, wie ISO die Grundsatze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 58, Gas cylinders, Unterkomitee SC 4, Operational
requirements for gas cylinders, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 23, Ortsbewegliche
Gasflaschen, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und
CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 11623:2015), die technisch liberarbeitet wurde.

Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— Uberarbeitung des Anwendungsbereiches zur Aufnahme von Flaschen und Grofflaschen mit einem Fas-
sungsraum von bis zu 3000 ;

— Anderung von Tabelle 1 zur gesonderten Darstellung von Schidigungen durch Abrieb auf der Grundlage
des Fassungsraumes der Flasche;

— Prazisierung, dass eine durchsichtige Hiille wahrend der Inspektion an ihrem Platz verbleiben darf (7.1.3);

— Prazisierung der Anwendung des Tara-Gewichtes wahrend der Inspektion.
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Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.

html zu finden.
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Einleitung

Das Hauptziel der wiederkehrenden Inspektion und Priifung besteht darin, dass die Flaschen nach Abschluss
der Priifung wieder in Betrieb genommen werden kénnen. Es ist nicht moéglich, in diesem Dokument samtliche
zu beriicksichtigenden Punkte bei der wiederkehrenden Inspektion und Priifung von Flaschen aus Verbund-
werkstoffen (Composite-Flaschen) anzugeben. In solchen Féllen oder im Zweifelsfall sollten Fragen hinsichtlich
spezifischer Flaschen an den Hersteller oder Eigentiimer gerichtet werden.

Dieses Dokument ist dazu vorgesehen, von einer Reihe verschiedener nationaler Regulierungssysteme genutzt
zu werden, wurde jedoch so verfasst, dass es fiir die Anwendung der UN-Modellvorschriften (Gefahrgutvor-
schriften) [1] geeignet ist.

Dariiber hinaus enthilt dieses Dokument weitere Anforderungen an die Herstellung, Endbearbeitung und
Instandhaltung von Flaschen und Grofidflaschen aus Verbundwerkstoffen sowie die Sicherheitsvorkehrungen
fiir das Personal, das diese Arbeiten durchfiihrt. Diese Anforderungen konnen im Zusammenhang mit weiteren
Bestimmungen verpflichtend sein.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an die wiederkehrende Inspektion und Priifung zur Verifizierung der
Unversehrtheit fiir den weiteren Betrieb von umfangs- und vollumwickelten ortsbeweglichen Gasflaschen und
Grof3flaschen aus Verbundwerkstoffen mit Linern aus Aluminiumlegierungen, Stahl oder nichtmetallischen
Werkstoffen oder Flaschenbauweisen ohne Liner (Typ 2, 3, 4 und 5) mit einem Fassungsraum von 0,51 bis

30001 fest, die zur Verwendung mit verdichteten, verfliissigten oder unter Druck gel6sten Gasen vorgesehen
sind.

Dieses Dokument beschreibt die wiederkehrende Inspektion und Priifung von nach 1ISO 11119-1,1S0 11119-2,
[SO11119-3,1SO11119-4 oder ISO 11515 ausgelegten Flaschen und Grofiflaschen aus Verbundwerkstoffen. Es
kann mit Genehmigung der zustidndigen Behorde auch fiir nach vergleichbaren Normen ausgelegte Flaschen
und Grofflaschen aus Verbundwerkstoffen angewendet werden.

Soweit moglich, kann dieses Dokument bei Vorliegen einer Genehmigung durch den Hersteller auch fiir Fla-
schen mit einem Fassungsraum von weniger als 0,51 angewendet werden.

ANMERKUNG  Sofern nicht ausnahmsweise anders vermerkt, bezieht sich die Verwendung des Wortes ,Flasche” in die-
sem Dokument sowohl auf Flaschen als auch auf Grofflaschen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente werden im Text in solcher Weise in Bezug genommen, dass einige Teile davon oder
ihr gesamter Inhalt Anforderungen des vorliegenden Dokuments darstellen. Bei datierten Verweisungen gilt
nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug
genommenen Dokuments (einschlieflich aller Anderungen).

IS0 7225, Gas cylinders — Precautionary labels

[SO 10286, Gas cylinders — Vocabulary

[SO 10460, Gas cylinders — Welded aluminium-alloy, carbon and stainless steel gas cylinders — Periodic
inspection and testing

[SO 11114-2, Gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve materials with gas contents — Part 2:
Non-metallic materials

[SO 11119 (alle Teile), Gas cylinders — Design, construction and testing of refillable composite gas cylinders and
tubes

[SO 11515, Gas cylinders — Refillable composite reinforced tubes of water capacity between 4501 and
30001 — Design, construction and testing

[SO 11621, Gas cylinders — Procedures for change of gas service
[SO 13341, Gas cylinders — Fitting of valves to gas cylinders
[SO 13769, Gas cylinders — Stamp marking

ISO 18119, Gas cylinders — Seamless steel and seamless aluminium-alloy gas cylinders and tubes — Periodic
inspection and testing

[SO 22434, Gas cylinders — Inspection and maintenance of valves

[SO 25760, Gas cylinders — Operational procedures for the safe removal of valves from gas cylinders
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3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten die Begriffe nach ISO 10286 und die folgenden Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— SO Online Browsing Platform: verfiigbar unter https://www.iso.org/obp
— IEC Electropedia: verfiigbar unter https://www.electropedia.org/

31
Composite-Umwicklung
Kombination von Fasern (3.3) (einschliefilich Stahldraht) und Matrix (3.15)

3.2

Aufdenbeschichtung

auf eine Flasche mit dem Ziel der dauerhaften Schutzbeschichtung oder fiir kosmetische Zwecke aufgebrachte
Werkstoffschicht

BEISPIEL  Oberflachenschicht und Lackierung.
Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Nicht alle Composite-Flaschen verfiigen liber eine besondere Aufienbeschichtung.

3.3
Faser
lasttragender Teil der Composite-Umwicklung (3.1)

BEISPIEL  Glas-, Aramid- oder Kohlenstofffaser.

3.4

Typ-5-Flasche

vollumwickelte Flasche ohne Liner (3.11) und mit einer Composite-Verstarkung sowohl im zylindrischen
Bereich als auch in den gew6lbten Enden

3.5

Typ-4-Flasche

vollumwickelte Flasche mit einem nicht lasttragenden Liner (3.11) und einer Composite-Verstarkung sowohl
im zylindrischen Bereich als auch in den gew6lbten Enden

3.6

Typ-3-Flasche

vollumwickelte Flasche mit einem lasttragenden Liner (3.11) aus Metall und einer Composite-Verstarkung
sowohl im zylindrischen Bereich als auch in den gew6lbten Enden

3.7

Typ-2-Flasche

umfangsgewickelte Flasche mit einem lasttragenden Liner (3.11) aus Metall und einer Composite-Verstarkung
ausschliefllich im zylindrischen Bereich

3.8
durchsichtige Flasche
Flasche, die Licht durchlasst

3.9
Identifizierungsaufkleber
Aufkleber, der die dauerhaften, von der mafdgeblichen Auslegungsspezifikation geforderten Kennzeichnungen

enthalt
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3.10

Lebensdauer

héchste Betriebsdauer (in Jahren), fiir die eine Composite-Flasche oder Grof3flasche ausgelegt und in Uberein-
stimmung mit der anwendbaren Norm zugelassen ist

3.11

Liner

innerer Teil einer Composite-Flasche, der einen metallischen oder nichtmetallischen Behalter umfasst, dessen
Zweck darin besteht, sowohl das Gas aufzunehmen als auch den Gasdruck auf die Composite-Umwicklung (3.1)
zu libertragen

3.12
nichtmetallischer Liner
Liner (3.11) aus thermoplastischem, duroplastischem oder elastomerem Werkstoff

3.13
Hiille
auf der AufRenoberflache der Flasche aufgebrachte durchsichtige oder nicht durchsichtige Umhiillung

3.14

Ausbesserung

Reihe von Titigkeiten, die an defekten Druckgeriten durchgefiihrt werden, um deren Ubereinstimmung mit
der mafdgebenden Spezifikation wiederherzustellen

Anmerkung 1 zum Begriff:  Ausbesserung kann den Austausch von abgenutzten oder beschadigten Teilen einschliefen,
die der urspriinglichen Spezifikation entsprechen.

3.15
Matrix
Werkstoff, der zum Verbinden und Halten der Fasern (3.3) in ihrer Lage verwendet wird

Anmerkung 1 zum Begriff: ~ Die Matrix wird manchmal als Kunstharz bezeichnet.

3.16

zuriickgewiesene Flasche

Flasche, die im vorliegenden Zustand nicht fiir die Verwendung geeignet ist oder weiterer Bewertung oder
Priifung bedarf

3.17
Ausbeulung
sichtbare Wélbung der Wand

Anmerkung 1 zum Begriff:  Eine Ausbeulung verlauft von der Mittellinie weg (konvex), und eine Einbeulung zu dieser
Mittellinie hin (konkav).

3.18
Riss
Spalt oder Abtrennung im Werkstoff, typischerweise als Linie auf der Oberfldache auftretend

3.19
Knickstelle
fehlfarbiges geradliniges oder nicht geradliniges Merkmal als Ergebnis einer fritheren iiberméafiigen lokalen
Belastung
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3.20

Schutzzubehér

mit der Flasche verbundenes Bauteil, das eine Schadigung der Composite-Flasche verhindert oder dagegen
bestandig ist

BEISPIEL  Gehéause.

Anmerkung 1 zum Begriff:  Einige Schutzzubehorteile sind so ausgefiihrt, bei der wiederkehrenden Inspektion und Prii-
fung entfernt zu werden.

3.21

dauerhaft angebrachtes Schutzzubehér

fester Bestandteil der Flaschenauslegung, der dauerhaft an Composite-Flaschen (Typ 2 bis Typ 5) angebracht
istund einen Teil oder die gesamte Oberflache der Flasche bedeckt und so zusatzliche Funktionen fiir die Hand-
habung, den Transport und die Nutzung bereitstellt

3.22
Trocknung
Behandlung durch Warme (z. B. in einem Ofen), um eine gewtinschte Oberflachenbeschichtung aufzubringen

4 Falligkeitsdaten der wiederkehrenden Inspektion und Priifung

Eine Flasche muss beim ersten Eintreffen bei einem Fiiller nach Ablauf der Priiffrist, die den Anforderun-
gen nationaler oder internationaler Vorschriften entsprechend, oder, wenn keine Vorschriften vorhanden sind,
den UN-Modellvorschriften [1] entsprechend festgelegt wurde, einer wiederkehrenden Inspektion und Priifung
unterzogen werden.

ANMERKUNG  AnhangA enthélt Leitlinien fiir die Priiffristen zwischen den wiederkehrenden Inspektionen und Prii-
fungen.

Das Ablaufdatum beruht auf dem letzten auf der Flasche angegebenen Priifdatum. Auch andere Mittel zur
Angabe des Ablaufdatums sind zulassig.

Unter der Voraussetzung, dass die Flasche keinen missbrauchlichen und uniiblichen Bedingungen ausgesetzt
war, etwa einem Unfall, starker Warmebeanspruchung oder anderen schwerwiegenden Bedingungen, die die
Flasche unsicher machen wiirden, ist der Benutzer nicht verpflichtet, eine Flasche zuriickzugeben, bevor ihr
Inhalt aufgebraucht ist, selbst wenn die Frist flir die wiederkehrenden Inspektion und Priifung verstrichen ist.

Wenn die Lebensdauer abgelaufen ist, darf die Flasche nicht mehr gefiillt werden und muss bei der niachsten
Vorstellung zum Fiillen aufder Betrieb genommen werden (siehe Abschnitt 13).

In manchen Rechtssystemen liegt es in der Verantwortung des Eigentiimers oder Benutzers, Flaschen, die fiir
Notfallzwecke verwendet werden, innerhalb der festgelegten Frist zur wiederkehrenden Inspektion und Prii-
fung abzugeben.

5 Verfahren der wiederkehrenden Inspektion und Priifung
5.1 Auflistung der Verfahren

Die Inspektion, Priifung und Ausbesserung von Composite-Flaschen darf nur von befdhigten Personen in Ein-
richtungen durchgefiihrt werden, die fiir die Flaschen, die der wiederkehrenden Priifung unterzogen werden,
hinsichtlich Grofde und Typ geeignet sind. Es muss sichergestellt werden, dass die Flaschen wahrend der wie-
derkehrenden Priifung vorsichtig behandelt werden, insbesondere im Hinblick auf das Verladen. Wenn sie von
Transportpaletten herunter- oder aus Transportrahmen herausgenommen werden, miissen Verfahren ange-
wendet werden, mit denen sichergestellt wird, dass die Flaschen wahrend der Bewegung weder fallengelassen
noch gestofien werden. Zur sicheren Handhabung der Flaschen kénnen besondere Verfahren und Werkzeuge
erforderlich sein.
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Die Handhabungsverfahren miissen in der zugelassenen Priifstelle verfiigbar sein.

Die Priifungen und Untersuchungen zum Nachweis der Konformitdt miissen unter Verwendung von Messge-
raten durchgefiihrt werden, die vor ihrer Inbetriebnahme kalibriert wurden und im Anschluss nach einem
festgelegten Plan kalibriert werden.

Jede Flasche muss einer wiederkehrenden Inspektion und Priifung unterzogen werden. Die folgenden Ver-
fahren bilden die Anforderungen fiir diese wiederkehrende Inspektion und Priifung und werden in diesem
Dokument in den folgenden Abschnitten ausfiihrlicher erlautert:

— Identifizierung der Flasche und Vorbereitung fiir die wiederkehrende Inspektion und Priifung (siehe
Abschnitt 6);

— auflere Sichtpriifung (siehe Abschnitt 7);

— sicheres Entfernen des Ventils (siehe 8.2);

— innere Sichtpriifung und Reinigung (siehe 8.3);

— Druckprifung (siehe Abschnitt 9);

— Dichtheitspriifung (siehe Abschnitt 10);

— Inspektion des Ventils (siehe Abschnitt 11);

— abschliefdende Tatigkeiten (siehe Abschnitt 12); und

— Zuriickweisen und Unbrauchbarmachen von Flaschen (siehe Abschnitt 13).

Die dufere und innere Sichtpriifung (siehe Abschnitt 7 und Abschnitt 8) miissen vor der Druckpriifung (siehe
Abschnitt 9) durchgefiihrt werden. Es wird empfohlen, dass die weiteren Priifungen in der in 5.1 angegebe-
nen Reihenfolge durchgefiihrt werden; zum sicheren Entfernen eines Ventils miissen die Anforderungen von
[SO 25760 erfiillt werden.

Flaschen, die die Inspektion oder Priifung nicht bestehen, miissen zuriickgewiesen werden (siehe
Abschnitt 13). Wenn eine Flasche die in 5.1 angegebenen Verfahren besteht, der Zustand der Flasche jedoch
weiterhin zweifelhaft ist, miissen zusatzliche Priifungen durchgefithrt werden, um ihre Eignung fiir den
weiteren Betrieb zu bestdtigen, oder die Flasche muss unbrauchbar gemacht werden. In Abhdngigkeit vom
Grund fiir die Zuriickweisung diirfen Flaschen wiederhergestellt und/oder ausgebessert werden (siehe 7.4).

5.2 Wiarmebeanspruchung

Wenn Flaschen wahrend der wiederkehrenden Inspektion instandgesetzt werden, kann es erforderlich sein, sie
einer Warmebeanspruchung auszusetzen, beispielsweise wahrend der Eingangsreinigung oder als Teil eines
Trocknungsvorganges bei der Lackierung oder Pulverbeschichtung der Flasche. Diese Warmebeanspruchung
kann die mechanischen Eigenschaften der Liner und/oder der fertigen Composite-Flasche beeintrachtigen.

Deshalb ist es wichtig, dass Angaben tliber die genauen Warmeeinwirkungstemperaturen vom Hersteller der
Flasche verfiigbar sind; falls diese Angaben nicht verfiigbar sind, diirfen die Flaschen wahrend der Instand-
setzung keiner Temperatur von mehr als 70 °C ausgesetzt werden. Wenn der Hersteller der Flasche bestitigt
(d. h. entweder auf einem Aufkleber auf der Flasche oder durch entsprechende Unterlagen), dass die zuldssige
Temperatur mehr als 70 °C betragt, miissen wahrend der Instandsetzung die Empfehlungen des Herstellers
befolgt werden.

Documents
12 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 11623:2023-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11623-2023-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-11623-2023-12

DIN EN ISO 11623:2023-12
ENISO 11623:2023 (D)

6 Identifizierung der Flasche und Vorbereitung fiir die wiederkehrende Inspektion
und Priifung

Bevor mit den Arbeiten begonnen wird, miissen die mafigeblichen Flaschenkennzeichnungen (wie in
[SO 13769 angegeben) und der Gasinhalt (wie in ISO 7225 angegeben) identifiziert werden. Die Kennzeich-
nung muss iberpriift werden, um sicherzustellen, dass die betreffende Flasche noch eine Restlebensdauer
aufweist. Wenn Composite-Flaschen fiir eine begrenzte Lebensdauer ausgelegt und hergestellt wurden, ist
diese Information in der Flaschenkennzeichnung enthalten.

Die Flasche muss vor der weiteren Behandlung in einer sicheren, kontrollierten Art und Weise druckentlastet
und entleert werden. Bei Typ-4- und Typ-5-Flaschen sind die erforderlichen Sicherheitsvorkehrungen zu tref-
fen und/oder ist vom Hersteller der Flasche eine Anleitung zur Druckentlastung der Flasche einzuholen, um
eine Beschadigung der Flasche zu vermeiden.

WARNUNG — Das unkontrollierte Offnen und/oder Entfernen von Ventilen von Flaschen kann zu Ver-
letzungen, zum Tod und/oder Sachschidden fiihren.

Vor dem Entfernen des Ventils muss der Benutzer die in ISO 25760 beschriebenen Verfahren befolgen, um zu
verifizieren, dass die Flasche kein Gas mehr enthélt. Unter der Voraussetzung, dass die Anforderungen aus
[SO 25760 erfillt wurden, gilt die Flasche als sicher druckentlastet und das Ventil ist zu entfernen.

Flaschen mit unbekanntem Gasinhalt miissen wie in ISO 25760 beschrieben so entleert werden, als sei das Gas
gefahrlich (d. h. giftig, entflammbar oder oxidierend).

Wenn das Ventil nicht funktioniert, missen die Flaschen wie in ISO 25760 beschrieben sicher entleert werden.

Die gesamte dufdere Oberflache der Flasche muss zuganglich sein, um eine Sichtpriifung und Messung durch-
zufiihren.

7 Aufere Sichtpriifung
7.1 Vorbereitung
7.1.1 Allgemeines

Der Composite-Werkstoff einschlieRlich der zum Schutz aufgebrachten Aufdenbeschichtung darf nicht fiir die
Sichtpriifung entfernt werden.

Composite-Flaschen unterscheiden sich von metallischen Flaschen dadurch, dass eine befdhigte Person diese
ausbessern darf, wenn ausschliefilich begrenzte Schadigungen vorliegen (siehe 7.4). (Diese Ausbesserung ist
bei Metallflaschen nicht zulédssig.) Diese Grenzwerte sind in Tabelle 1 angegeben. Im Anschluss an diese Ausbes-
serung miissen die Flaschen einer Druckpriifung unterzogen werden, bevor sie wieder in Betrieb genommen
werden.

Wenn der Identifizierungsaufkleber der Flasche unleserlich ist, muss der Hersteller kontaktiert oder die Fla-
sche nach Abschnitt 13 zuriickgewiesen werden.

Wenn mindestens die Seriennummer auf dem urspriinglichen Aufkleber noch eindeutig lesbar ist, kann der
Hersteller einen ergdnzenden Identifizierungsaufkleber auf der Flasche aufbringen.

Wenn der Flaschenhersteller Annahme-/Zuriickweisungskriterien fiir dufderliche Schadigungen zur Verfiigung
stellt, haben diese gegeniiber den in Tabelle 1 angegebenen Kriterien Vorrang.

7.1.2 Dauerhaft angebrachtes Schutzzubehér

Dauerhaft angebrachtes Schutzzubehor der Composite-Flasche darf vor der Inspektion nicht abgenommen
werden, wenn dieses Zubehor Teil der urspriinglichen Ausfiihrung ist. Der Hersteller muss Annahme-/Zurtick-
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weisungskriterien angeben, die bei der Sichtpriifung auf Schadigungen des dauerhaft angebrachten Schutzzu-
behérs anzuwenden sind.

Besondere Kennzeichnungen fiir das dauerhaft angebrachte Zubehor auf der Flasche miissen angeben, ob das
Zubehor zum Zeitpunkt der wiederkehrenden Inspektion und Priifung an seinem Platz verbleiben muss. Wenn
keine solchen Kennzeichnungen vorhanden sind, muss vom Hersteller der Flasche die Information eingeholt
werden, ob das dauerhaft angebrachte Zubehor entfernt werden muss.

7.1.3 Hiillen

Wenn eine durchsichtige Hiille verwendet wird, darf diese an ihrem Platz verbleiben, solange die Compo-
site-Umwicklung ohne deren Entfernung erfolgreich iiberpriift werden kann.

Wenn eine nicht durchsichtige Hiille verwendet wird, die nicht Teil der Flaschenauslegung ist, muss diese vor
der Inspektion entfernt werden.

Wenn vermutet wird, dass die Flasche beschadigt ist, oder wenn Bedenken hinsichtlich der Betriebsumgebung
der Flasche bestehen, z. B. salzige Atmosphare, muss die durchsichtige Hiille abgenommen und eine Inspektion
des Verbundwerkstoffs durchgefiihrt werden.

7.1.4 Reinigung

Es muss darauf geachtet werden, dass keine Anzeichen einer durch den Betrieb verursachten Schadigung (z. B.
Schadigung durch Warme und Feuer) entfernt werden, da dies das Ergebnis dieser Inspektion beeintrachtigen
kann (siehe Tabelle 1).

Jede Flasche muss gereinigt und ihre dufdere Oberflache mittels eines geeigneten Verfahrens (z. B. Waschen,
leichtes Biirsten, Reinigung mit einem regulierbaren Wasserstrahl, Kunststoffperlenstrahlen) von sdmtlichen
losen Fremdstoffen befreit werden.

Granulat- und Kugelstrahlen sind nicht geeignet. Chemische Reinigungsmittel, Abbeizmittel und Losemittel
diirfen nicht verwendet werden, es sei denn, es ist festgestellt worden, dass sie sich weder auf die Flasche noch
ihre Werkstoffe nachteilig auswirken wiirden.

Bei der Durchfiihrung einer Reinigung muss sichergestellt werden, dass die Lesbarkeit der Identifizierungs-
kennzeichnungen erhalten bleibt.

7.2 Inspektionsverfahren

Der Hersteller der Flasche sollte die Annahme-/Zuriickweisungskriterien fiir duf3erliche Schadigungen fest-
legen, und diese Kriterien dem Priifer zur Verfiigung stellen. Die Herstellerhinweise haben gegeniiber den in
Tabelle 1 angegebenen Kriterien Vorrang.

Die in Tabelle 1 angegebenen Annahme-/Zurlickweisungskriterien sind zu befolgen, wenn der Hersteller der
zu untersuchenden Flasche keine besonderen Anweisungen bereitstellt. Die dufiere metallische Oberflache
von umfangsgewickelten Flaschen muss nach den anwendbaren Abschnitten der ISO 18119 einer Sichtpriifung
unterzogen werden. Um diese auf Spaltkorrosion zu priifen, muss der die Composite-Umwicklung berithrenden
Oberflache besondere Aufmerksamkeit gewidmet werden.

Die duf3ere Oberflache muss aufeine Schadigung der Composite-Umwicklung gepriift werden. Es gibt drei Scha-

digungsstufen (siehe 7.3.2), die berticksichtigt werden miissen; von diesen kann nur Stufe 2 ausgebessert wer-
den (siehe Tabelle 1).
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