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Nationales  Vorwort  

Das Dokument  (EN ISO12224-2:2024) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and  allied  pro-
cesses� in Zusammenarbeit mit  dem Technischen Komitee CEN/TC121 �Schweißen  und  verwandte Verfahren� 

erarbeitet,  dessen Sekretariat von AFNOR (Frankreich) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-08AA �Weichloten 

(DVSAGV6.2)� im DIN-Normenausschuss Schweißen  und  verwandte Verfahren (NAS). 

DINEN ISO12224 besteht unter dem allgemeinen  Titel Flussmittelgefüllte Röhrenlote� Festlegung  und  Prüfver-
fahren  aus  den folgenden Teilen: 

� Teil 1:  Einteilung  und  Anforderungen  

� Teil 2:  Bestimmung  des Flussmittelgehaltes 

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 9453  siehe DINEN ISO9453 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO12224-2:1999-06 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  in 5.2, Tiegel aus  Quarzglas wurde hinzugefugt;  

b)  in 5.6, Bunsenbrenner mit  Dreibein wurde hinzugefugt;  

c) in 7.4, Verfahren C mit  Bunsenbrenner wurde hinzugefugt.  

Frühere  Ausgaben 

DINEN ISO12224-2: 1999-06 
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Nationaler  Anhang NA  

(informativ) 

Literaturhinweise  

DINEN ISO9453, Weichlote�  Chemische Zusammensetzung  und  Lieferformen  
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�  Leerseite � 
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