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Nationales Vorwort 

Der Text von ISO 12679:2011 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 „Metallic and other inorganic 
coatings“ der Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 12679:2015 durch 
das Technische Komitee CEN/TC 240 „Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten“ 
übernommen, dessen Sekretariat vom DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-14 AA  
„Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten (DVS AG V 7)“ im DIN-Normenausschuss 
Schweißen und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument genannten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Nationalen Normen hingewiesen: 

ISO 3452-1  siehe DIN EN ISO 3452-1 
ISO 6506-1  siehe DIN EN ISO 6506-1 
ISO 6507-1  siehe DIN EN ISO 6507-1 
ISO 6508-1  siehe DIN EN ISO 6508-1 
ISO 8501-1  siehe DIN EN ISO 8501-1 
ISO 8503-1  siehe DIN EN ISO 8503-1 
ISO 9001  siehe DIN EN ISO 9001 
ISO 11124-2  siehe DIN EN ISO 11124-2 
ISO 11126-7  siehe DIN EN ISO 11126-7 
ISO 12690  siehe DIN EN ISO 12690 
ISO 14232  siehe DIN EN 1274 
ISO 14917  siehe DIN EN ISO 14917 
ISO 14918  siehe DIN EN ISO 14918 
ISO 14919  siehe DIN EN ISO 14919 
ISO 14920  siehe DIN EN ISO 14920 
ISO 14921  siehe DIN EN ISO 14921 
ISO 14922-1  siehe DIN EN ISO 14922-1 
ISO 14922-2  siehe DIN EN ISO 14922-2 
ISO 14922-3  siehe DIN EN ISO 14922-3 
ISO 14922-4  siehe DIN EN ISO 14922-4 
ISO 14923  siehe DIN EN ISO 14923 
ISO 14924  siehe DIN EN ISO 14924 
ISO 17836  siehe DIN EN ISO 17836 
 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 14616:2005-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) keine technischen Änderungen gegenüber der Vorgängernorm; 

b) normative Verweisungen im Abschnitt 2 aufgenommen und die Literaturhinweise aktualisiert; 

c) Unterabschnitte 15.3 (Prüfung von Begleitproben) und 15.4 (Prüfumfang) gestrichen; 

d) informativer Anhang A (Struktur der verfügbaren Normen im Bereich thermisches Spritzen) gestrichen. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN EN 14616: 2005-02 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 3452-1, Zerstörungsfreie Prüfung — Eindringprüfung — Teil 1: Allgemeine Grundlagen 

DIN EN ISO 6506-1, Metallische Werkstoffe — Härteprüfung nach Brinell — Teil 1: Prüfverfahren 

DIN EN ISO 6507-1, Metallische Werkstoffe — Härteprüfung nach Vickers — Teil 1: Prüfverfahren 

DIN EN ISO 6508-1, Metallische Werkstoffe — Härteprüfung nach Rockwell — Teil 1: Prüfverfahren 

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflächenvorbereitungsgrade von 
unbeschichteten Stahloberflächen und Stahloberflächen nach ganzflächigem Entfernen vorhandener 
Beschichtungen 

DIN EN ISO 8503-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 1: Anforderungen und Begriffe für ISO-
Rauheitsvergleichsmuster zur Beurteilung gestrahlter Oberflächen 

DIN EN ISO 9001, Qualitätsmanagementsysteme — Anforderungen 

DIN EN ISO 11124-2, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Anforderungen an metallische Strahlmittel — Teil 2: Hartguß, kantig (Grit) 

DIN EN ISO 11126-7, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Anforderungen an nichtmetallische Strahlmittel — Teil 7: Elektrokorund 

DIN EN ISO 12690, Metallische und andere anorganische Überzüge — Aufsicht für das thermische Spritzen — 
Aufgaben und Verantwortung 

DIN EN ISO 14917, Thermisches Spritzen — Begriffe, Einteilung 

DIN EN ISO 14918, Thermisches Spritzen — Prüfung von thermischen Spritzern 

DIN EN ISO 14919, Thermisches Spritzen — Drähte, Stäbe und Schnüre zum Flammspritzen und 
Lichtbogenspritzen — Einteilung — Technische Lieferbedingungen  

DIN EN ISO 14920, Thermisches Spritzen — Spritzen und Einschmelzen von selbstfließenden Legierungen 

DIN EN ISO 14921, Thermisches Spritzen — Vorgehen für das Anwenden thermischer Spritzschichten für 
Bauteile im Maschinenbau 

DIN EN ISO 14922-1, Thermisches Spritzen — Qualitätsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — 
Teil 1: Richtlinien zur Auswahl und Verwendung 

DIN EN ISO 14922-2, Thermisches Spritzen — Qualitätsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — 
Teil 2: Umfassende Qualitätsanforderungen 
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DIN EN ISO 14922-3, Thermisches Spritzen — Qualitätsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — 
Teil 3: Standard-Qualitätsanforderungen 

DIN EN ISO 14922-4, Thermisches Spritzen — Qualitätsanforderungen an thermisch gespritzte Bauteile — 
Teil 4: Elementar-Qualitätsanforderungen 

DIN EN ISO 14923, Thermisches Spritzen — Merkmale und Prüfung von thermisch gespritzten Schichten 

DIN EN ISO 14924, Thermisches Spritzen — Nachbehandeln und Nachbearbeiten von thermisch gespritzten 
Schichten 

DIN EN ISO 17836, Thermisches Spritzen — Bestimmung der Auftragrate beim thermischen Spritzen 

DIN EN 1274, Thermisches Spritzen — Pulver — Zusammensetzung — Technische Lieferbedingungen   
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Europäisches Vorwort 

Der Text von ISO 12679:2011 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 „Metallic and other inorganic 
coatings“ der Internationalen Organisation für Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 12679:2015 durch 
das Technische Komitee CEN/TC 240 „Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten“ 
übernommen, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2016, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis April 2016 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN 14616:2004. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 12679:2011 wurde vom CEN als EN ISO 12679:2015 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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Vorwort 

ISO (die Internationale Organisation für Normung) ist eine weltweite Föderation von Nationalen 
Normungsorganisationen (ISO Mitglieder). Die Erstellung von Internationalen Normen wird normalerweise 
von ISO Technischen Komitees durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, das Interesse an einem Thema hat, 
für welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat das Recht in diesem Komitee vertreten zu sein. 
Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison, nehmen ebenfalls an der Erarbeitung 
teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) bei allen 
elektrotechnischen Themen zusammen. 

Internationale Normen werden in Übereinstimmung mit den Regeln nach ISO/IEC Direktive, Teil 2 
erarbeitet. 

Die Hauptaufgabe von Technischen Komitees ist es Internationale Normen zu erarbeiten. Internationale 
Norm-Entwürfe, die von Technischen Komitees verabschiedet wurden, werden den Mitgliedsorganisationen 
zur Abstimmung zur Verfügung gestellt. Für die Veröffentlichung als Internationale Norm werden 
mindestens 75 % Zustimmung der Mitgliedsorganisationen benötigt. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. ISO ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 

ISO 12679 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 „Metallic and other inorganic coatings“ erarbeitet. 
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