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Nationales Vorwort

Diese Internationale Norm ist im Technischen Komitee ISO/TC 107/SC 3 �Electrodeposited coatings and
related finishes� ausgearbeitet worden. Für die deutsche Mitarbeit ist der Arbeitsausschuss NMP 175
�Schmelztauchüberzüge� des Normenausschusses Materialprüfung verantwortlich.

Für die im Abschnitt 2 zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden Deutschen
Normen hingewiesen:

ISO 1463   siehe DIN EN ISO 1463
ISO 2079   siehe DIN EN ISO 2079
ISO 2080   siehe DIN EN ISO 2080
ISO 2177   siehe DIN EN ISO 2177
ISO 2178   siehe DIN EN ISO 2178
ISO 3497   siehe DIN 50987
ISO 9220   siehe DIN EN ISO 9220
ISO 9227   siehe DIN 50021
ISO 10111 siehe DIN EN ISO 10111
ISO 10474 siehe DIN EN 10204

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN 50021, Sprühnebelprfungen mit verschiedenen Natriumchlorid-Lösungen.

DIN 50948, Messung von Schichtdicken � Lichtschnitt-Verfahren.

DIN EN 10204, Metallische Erzeugnisse � Arten von Prüfbescheinigungen

DIN EN ISO 1463, Metall- und Oxidschichten � Schichtdickenmessung � Mikroskopisches Verfahren
(ISO 1463:1982)

DIN EN ISO 2177, Metallische Überzüge � Schichtdickenmessung � Coulometrisches Verfahren durch
anodisches Ablösen

DIN EN ISO 2178, Nichtmagnetische Überzüge auf magnetischen Grundmetallen � Messen der Schicht-
dicke � Magnetverfahren

DIN EN ISO 9220, Metallische Überzüge � Messung der Schichtdicke � Verfahren mit dem Raster-
elektronenmikroskop

DIN EN ISO 10111, Metallische und andere anorganische Schichten � Messung der flächenbezogenen
Masse � Übersicht über gravimetrische und chemische Analysenverfahren
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 12683:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 262 �Metallische und
andere anorganische Überzüge�, dessen Sekretariat vom BSI gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem
Technischen Komitee ISO/TC 107 SC 3 �Electrodeposited coatings and related finishes� erarbeitet.

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Mai 2005, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen müssen bis Mai 2005 zurückgezogen werden

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Dänemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Königreich und Zypern.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen an mechanisch aufgebrachte Zinküberzüge auf vorgefertigten
Gegenständen fest, um sie gegen Korrosion zu schützen. Prüfverfahren werden ebenfalls beschrieben.

ANMERKUNG Anhang A beschreibt den als Kugelplattieren bezeichneten mechanischen Vorgang des Aufbringens
eines Überzugs; das aufgebrachte Metall ist Zink.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind für die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschließlich aller Änderungen).

EN ISO 1463, Metall- und Oxidschichten � Schichtdickenmessung � Mikroskopisches Verfahren
(ISO 1463:2003)

EN ISO 2064:2000, Metallische und andere anorganische Schichten � Definitionen und Festlegungen, die
die Messung der Schichtdicke betreffen (ISO 2064:1996)

EN ISO 2177, Metallische Überzüge � Messung der Überzugsdicke � Coulorimetrische Methode mit
anodischer Auflösung (ISO 2177:2003)

EN ISO 2178, Nichtmagnetische Überzüge auf magnetischen Substraten � Messung der Überzugsdicke �
Magnetisches Verfahren (ISO 2178:1982)

EN ISO 3497, Metallische Schichten � Schichtdickenmessung � Röntgenspektrometrisches Verfahren
(ISO 3497:2000)

EN ISO 9220, Metallische Überzüge � Messung der Überzugsdicke´� Methode mit Rasterelektronen-
mikroskop (ISO 9220:1988)

EN ISO 10111, Metallische und andere anorganische Überzüge � Bestimmung der Schichtmasse je
Flächenheit � Übersicht der gravimetrischen und chemischen Analyseverfahren (ISO 10111:2000)

ISO 2079:1981, Surface treatment and metallic coatings � General classification of terms

ISO 2080:1981, Electroplating and related processes � Vocabulary

ISO 2859-1, Sampling procedures for inspection by attributes � Part 1: Sampling plans indexed by
acceptable quality level (AQL) for lot-by-lot inspection

ISO 9227, Corrosion tests in artificial atmospheres � Salt spray tests

ISO 9587, Metallic and other inorganic coatings � Pretreatments of iron or steel to reduce the risk of
hydrogen empbrittlement

ISO 10474, Steel and steel products � Inspection documents

ISO 10587, Metallic and other inorganic coatings � Test for residual embrittlement in metallic-coated,
externally threaded articles and rods � Inclined wedge method
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