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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 12736:2014) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 67/SC 2 „Pipeline 
transportation systems“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 12 „Materialien, 
Ausrüstungen und Offshore-Bauwerke für die Erdöl-, petrochemische und Erdgasindustrie“ (Sekretariat: 
AFNOR, Frankreich) erarbeitet.  

Für Deutschland hat hieran der Arbeitsausschuss NA 109-00-02 AA „Fernleitungssysteme — 
Spiegelausschuss zu ISO/TC 67/SC 2“ im DIN-Normenausschuss Erdöl- und Erdgasgewinnung (NÖG) 
mitgearbeitet.  

Diese Europäische Norm enthält unter Berücksichtigung des DIN-Präsidialbeschlusses 1/2004 nur die 
englische Originalfassung der ISO-Norm. 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 34 (all parts)  siehe  DIN ISO 34 (alle Teile) 
ISO 62    siehe DIN EN ISO 62  
ISO 178    siehe DIN EN ISO 178 
ISO 527 (all parts)  siehe DIN EN ISO 527 (alle Teile) 
ISO 813    siehe DIN ISO 813 
ISO 844    siehe DIN EN ISO 844 
ISO 868    siehe DIN EN ISO 868  
ISO 1133 (all parts) siehe DIN EN ISO 1133 (alle Teile) 
ISO 1172   siehe DIN EN ISO 1172 
ISO 1183 (all parts) siehe DIN EN ISO 1183 (alle Teile) 
ISO 1817   siehe DIN ISO 1817  
ISO 2063   siehe DIN EN ISO 2063 
ISO 2808   siehe DIN EN ISO 2808 
ISO 2811-1   siehe DIN EN ISO 2811-1 
ISO 2884 (all parts) siehe DIN EN ISO 2884 (alle Teile) 
ISO 3104   siehe DIN EN ISO 3104 
ISO 3219   siehe DIN EN ISO 3219 
ISO 4590   siehe DIN EN ISO 4590 
ISO 4624   siehe DIN EN ISO 4624 
ISO 4649   siehe DIN ISO 4649 
ISO 7619 (all parts) siehe DIN ISO 7619 (alle Teile) 
ISO 8501-1   siehe DIN EN ISO 8501-1  
ISO 8502-3   siehe DIN EN ISO 8502-3 
ISO 8502-4   siehe DIN EN ISO 8502-4 
ISO 8503-1   siehe DIN EN ISO 8503-1  
ISO 11357 (all parts) siehe DIN EN ISO 11357 (alle Teile) 
ISO 14896   siehe DIN EN ISO 14896 
ISO 15711   siehe DIN EN ISO 15711 
ISO 21809-1   siehe DIN EN ISO 21809-1 
ISO 21809-3   siehe DIN EN ISO 21809-3 

 

 

Full document details: DIN EN ISO 12736:2015-04

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-12736-2015-04
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-12736-2015-04


DIN EN ISO 12736:2015-04 

3 

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Begriffe, Symbole und Abkürzungen 

Die Benennung der folgenden Begriffe, Symbole und Abkürzungen ist identisch mit der Benennung in der 
Englischen Fassung. 

3 Begriffe 

Für die Anwendung dieses Dokuments gelten die folgenden Begriffe. 

3.1 
Auftragewerk 
Unternehmen, das die Beschichtung nach den Festlegungen dieser Internationalen Norm aufträgt 

3.2 
Chargenzertifikat 
vom Hersteller ausgestelltes Analysenzertifikat 

Anmerkung 1 zum Begriff: Dabei handelt es sich um ein Dokument, welches die Ergebnisse der durch den Hersteller 
durchgeführten Prüfung beinhaltet. 

3.3 
Konformitätsbescheinigung 
vom Hersteller ausgestellte Konformitätsbescheinigung 

3.4 
Abkühlzeit 
Zeit, die ein in einer Rohrleitung enthaltenes Fluid benötigt, um ausgehend von einer festgelegten Anfangs-
temperatur (innen und außen), bei der der Fluidstrom gestoppt wurde, eine vorbestimmte Temperatur zu 
erreichen 

3.5 
Rückschnitt 
(en: cutback) 
bezüglich der Länge festgelegter unbeschichteter Bereich an den Enden jeden Rohres, der erforderlich ist, um 
eine Beschädigung des Beschichtungssystems zu verhindern, wenn die Rohrabschnitte zusammen-
geschweißt werden 

3.6 
Lebensende 
Zustand des interessierenden Parameters am Ende der Betriebslebensdauer 

3.7 
Endnutzer 
Unternehmen, das Eigentümer der Produktionsanlage ist und/oder sie betreibt 

3.8 
Ausrüstung 
Komponenten, mit Ausnahme von Rohrleitungen und Anschlussleitungen, die bei der Beförderung des Fluids 
vom Bohrloch zur Verarbeitungsanlage verwendet werden 

BEISPIEL Ventil, Manifold, Eruptionskreuz. 
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3.9 
Montageverbindung 
unbeschichteter Bereich, der entsteht, wenn zwei Rohrabschnitte oder ein Rohrabschnitt und ein Formstück 
mit Beschichtungs-Rückschnitten mittels Schweißen zusammengefügt werden 

3.10 
Beschichtung der Montageverbindung 
Beschichtung, die aufgetragen wird, wenn zwei Rohrabschnitte mit Beschichtungs-Rückschnitt durch 
Schweißen vor Ort oder im Herstellwerk zusammengefügt werden 

3.11 
Planer von Montageverbindungen 
Unternehmen, das das Montageverbindungssystem für die Qualifizierung nach dieser Norm vorschlägt 

3.12 
Anschlussleitung 
Rohr, in dem das Fluid von einem Öl- oder Gasbohrloch zur Basis des Risers einer Verarbeitungsanlage 
transportiert wird 

3.13 
Wärmeübergangskoeffizient 
U-Wert 
Rate des Wärmeübergangs von einer Bezugs-Oberfläche unter Einfluss eines Temperaturgradienten 

Anmerkung 1 zum Begriff: Angegeben in W.m–2.K–1. 

3.14 
Wärmedämmsystem 
bestimmte Kombination aus Vorbehandlung, Korrosionsschutzbeschichtung, Dämmung und äußerer Schutz-
umhüllung zur Erreichung der in dieser Internationalen Norm beschriebenen Korrosionsschutz- und Wärme-
dämmeigenschaften 

3.15 
Lage 
auf die zu dämmende Oberfläche in Einheiten mit diskreter Dicke aufgetragene Werkstoffe, die das 
Wärmedämmsystem bilden 

3.16 
Hersteller 
Unternehmen, das für die Herstellung der Beschichtungsstoffe verantwortlich ist 

3.17 
Werkstoffdatenblatt 
Formblatt, das Angaben bezüglich der physikalischen und mechanischen Eigenschaften eines bestimmten für 
den Beschichtungsprozess verwendeten Werkstoffes enthält und das Hinweise und Empfehlungen für seine 
Verarbeitung und Anwendung gibt 

3.18 
Material-Sicherheitsdatenblatt 
Formblatt, das Arbeitern und Rettungs- und Sicherheitspersonal Maßnahmen zum sicheren Umgang und zum 
sicheren Arbeiten mit dem Werkstoff vermitteln soll und das physikalische Angaben, wie z. B. 
Entflammungspunkt, Toxizität und erste Hilfe enthält 

3.19 
maximaler Bemessungsdruck 
äußerer Druck, für den die Dämmschichten entsprechend der Vorgaben durch den System-Planer ausgelegt 
sind 
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3.20 
maximale und minimale Bemessungstemperatur 
Bedingungen, für die die Dämmschichten entsprechend der Vorgaben durch den System-Planer ausgelegt 
sind 

3.21 
Rohrleitung 
Rohr, das Gas, Rohöl oder weitere Endprodukte von einer Verarbeitungs- oder Sammeleinrichtung an einen 
anderen Ort, wie eine andere Verarbeitungsanlage, Raffinerie, Chemieanlage oder zum Endnutzer 
transportiert 

3.22 
PI Tape  
Präzisions-Feinmess-Bandmaß für die Umfangsmessung, das die direkte und genaue Messung des 
Durchmessers rohrförmiger Gegenstände ohne Notwendigkeit des Einsatzes von Messschiebern oder Mikro-
metern ermöglicht 

3.23 
Vorserienprüfung  
(en: pre-production test) 
PPT 
Reihe von Prüfungen, die unmittelbar vor Beginn der Produktion durchgeführt werden und für den Nachweis 
ausgelegt sind, dass die Anforderungen an ein zuvor qualifiziertes Beschichtungssystem wie in dieser 
Internationalen Norm und wie vom Käufer dargestellt erreicht werden 

3.24 
Verfahrensprüfung  
(en: procedure qualification test) 
PQT 
Reihe von Prüfungen, die vor Beginn der Produktion durchgeführt werden und für den Nachweis ausgelegt 
sind, dass die Beschichtungsstoffe, das Auftragewerk, die Beschichtungsausrüstungen und das 
Beschichtungsverfahren die in dieser Internationalen Norm und vom Käufer dargestellten Anforderungen 
erfüllen können 

3.25 
Käufer 
Unternehmen, das die Anforderungen an die Produktbestellung vorgibt 

3.26 
Betriebslebensdauer 
festgelegter Zeitraum für die Nutzung der Wärmedämmbeschichtung bei Betrieb 

3.27 
Rohrabschnitt  
(en: stalk) 
endlos gefertigter Rohrstrang aus geschweißten Rohren mit beschichteter Montageverbindung, der zum 
Aufwickeln auf eine Haspel auf ein Rohrverlegeschiff hergestellt wird  

Anmerkung 1 zum Begriff: Für eine Rohr- oder Anschlussleitung sind üblicherweise mehrere dieser Rohrabschnitte 
erforderlich. 

3.28 
Verbindung der Rohrabschnitte  
(en: stalk tie-in) 
Schweißverbindung, gefolgt von der Beschichtung der Montageverbindung, die zwischen den Rohr-
abschnitten (en: stalks) beim Aufwickeln des Rohres fertiggestellt wird 
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3.29 
Unterwasser-Konstruktion 
bauliche Aufbauten oder Templates für die Positionierung, Auflagerung und den Schutz verschiedener 
Gegenstände der Produktionsausrüstung 

Anmerkung 1 zum Begriff: Manifolde, Eruptionskreuze. 

3.30 
syntaktischer Kunststoff 
Dämmstoff, der durch Verteilung von Hohlpartikeln innerhalb einer Polymermatrix gebildet wird 

Anmerkung 1 zum Begriff: Polyurethan-, Epoxidharz-, Phenolharz-, Polypropylen- (PP-), Silikon sind Beispiele für 
Polymere. 

3.31 
Systemplaner 
Unternehmen, das das Dämmsystem zur Qualifizierung nach dieser Internationalen Norm vorschlägt 

3.32 
Wärmeleitfähigkeit 
k-Wert 
Fähigkeit eines Werkstoffs, Wärme zu leiten, die im Allgemeinen in Form des Wärmestroms durch eine 
Längeneinheit des betreffenden Werkstoffs unter dem Einfluss einer genormten Temperaturdifferenz 
gemessen wird  

Anmerkung 1 zum Begriff: Angegeben in W.m–1.K–1. 

3.33 
Produktionseinheit 
UP 
Anzahl von Rohren mit dreilagiger Polypropylenbeschichtung, die sich auf derselben Stufe in der 
Beschichtungsfolge befinden, und bei denen die endgültige Dämmdicke durch Mehrfachauftrag der einzelnen 
Lagen gebildet wird 

Anmerkung 1 zum Begriff: Die einzelnen Lagen sind die Dämmschichten und die Deckschicht. 

4 Symbole und Abkürzungen 

3LPP dreilagige Polypropylenbeschichtung (en: three layer polypropylene) 

4LPP vierlagige Polypropylenbeschichtung (en: four layer polypropylene) 

APS Spezifikation des Auftrageverfahrens (en: application procedure specification) 

CD  kathodische Enthaftung (en: cathodic disbondment) 

CP  kathodischer Korrisionsschutz (en: cathodic protection)  

DMA dynamisch-mechanische Analyse (en: dynamic mechanical analysis) 

DSC dynamisches Differenz-Kalorimeter (en: differential scanning calorimeter) 

FBE  schmelzverbundenes Epoxidharz (en: fusion bonded epoxy) 

FJC  Beschichtung der Montageverbindung (en: field joint coating) 

GSPP glassyntaktisches Polypropylen (en: glass syntactic polypropylene) 
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GSPU glassyntaktisches Polyurethan (en: glass syntactic polyurethane) 

HDPE hochdichtes Polyethylen (en: high density polyethylene) 

ID  Innendurchmesser (en: internal diameter) 

ITP  Inspektions- und Prüfplan (en: inspection and test plan) 

MFR Schmelzflussrate (en: melt flow rate)  

OD  Außendurchmesser (en: outer diameter) 

PE  Polyethylen (en: polyethylene) 

PP  Polypropylen (en: polypropylene) 

PU  Polyurethan (en: polyurethane) 

RH  relative Luftfeuchte (en: relative humidity) 

SPU syntaktisches Polyurethan (en: syntactic PU)   

UV  ultraviolett (en: ultraviolet) 
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Nationaler Anhang NB 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 62, Kunststoffe — Bestimmung der Wasseraufnahme  

DIN EN ISO 178, Kunststoffe — Bestimmung der Biegeeigenschaften 

DIN EN ISO 527 (alle Teile), Kunststoffe — Bestimmung der Zugeigenschaften 

DIN EN ISO 844, Harte Schaumstoffe — Bestimmung der Druckeigenschaften 

DIN EN ISO 868, Kunststoffe und Hartgummi — Bestimmung der Eindruckhärte mit einem Durometer 

DIN EN ISO 1133 (alle Teile), Kunststoffe — Bestimmung der Schmelze-Massefließrate (MFR) und der 
Schmelze-Volumenfließrate (HVR) von Thermoplasten 

DIN EN ISO 1172, Textilglasverstärkte Kunststoffe — Prepregs, Formmassen und Laminate — Bestimmung des 
Textilglas- und Mineralfüllstoffgehalts; Kalzinierungsverfahren 

DIN EN ISO 1183 (alle Teile), Kunststoffe — Verfahren zur Bestimmung der Dichte von nicht verschäumten 
Kunststoffen  

DIN EN ISO 2063, Thermisches Spritzen — Metallische und andere anorganische Schichten — Zink, Aluminium 
und ihre Legierungen 

DIN EN ISO 2808, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Schichtdicke 

DIN EN ISO 2811-1, Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Dichte — Teil 1: Pyknometer-Verfahren 

DIN EN ISO 2884 (alle Teile), Beschichtungsstoffe — Bestimmung der Viskosität mit Rotationsviskosimetern 

DIN EN ISO 3104, Mineralölerzeugnisse — Durchsichtige und undurchsichtige Flüssigkeiten — Bestimmung der 
kinematischen Viskosität und Berechnung der dynamischen Viskosität 

DIN EN ISO 3219, Kunststoffe — Polymere/Harze in flüssigem, emulgiertem oder dispergiertem Zustand — 
Bestimmung der Viskosität mit einem Rotationsviskosimeter bei definiertem Geschwindigkeitsgefälle 

DIN EN ISO 4590, Harte Schaumstoffe — Bestimmung des Volumenanteils offener und geschlossener Zellen 

DIN EN ISO 4624, Beschichtungsstoffe — Abreißversuch zur Beurteilung der Haftfestigkeit 

DIN EN ISO 8501-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Visuelle Beurteilung der Oberflächenreinheit — Teil 1: Rostgrade und Oberflächenvorbereitungsgrade von 
unbeschichteten Stahloberflächen und Stahloberflächen nach ganzflächigem Entfernen vorhandener 
Beschichtungen 

DIN EN ISO 8502-3, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Prüfungen zum Beurteilen der Oberflächenreinheit — Teil 3: Beurteilung von Staub auf für das Beschichten 
vorbereiteten Stahloberflächen 
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DIN EN ISO 8502-4, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen — 
Prüfungen zum Beurteilen der Oberflächenreinheit — Teil 4: Anleitung zum Abschätzen der Wahrscheinlichkeit 
von Taubildung vor dem Beschichten 

DIN EN ISO 8503-1, Vorbereitung von Stahloberflächen vor dem Auftragen von Beschichtungsstoffen —
Rauheitskenngrößen von gestrahlten Stahloberflächen — Teil 1: Anforderungen und Begriffe für ISO-
Rauheitsvergleichsmuster zur Beurteilung gestrahlter Oberflächen 

DIN EN ISO 11357 (alle Teile), Kunststoffe — Dynamische Differenz-Thermoanalyse (DSC) 

DIN EN ISO 14896, Kunststoffe — Polyurethanrohstoffe — Bestimmung des Isocyanatanteils 

DIN EN ISO 15711, Beschichtungsstoffe — Bestimmung des Widerstandes gegen kathodische Enthaftung von 
Beschichtungen in Meerwasser 

DIN EN ISO 21809-1, Erdöl und Erdgasindustrie — Umhüllungen für erd- und wasserverlegte Rohrleitungen in 
Transportsystemen — Teil 1: Polyolefinumhüllungen 

DIN EN ISO 21809-3, Erdöl- und Erdgasindustrie — Umhüllungen für erd- und wasserverlegte Rohrleitungen in 
Transportsystemen — Teil 3: Nachumhüllung der Schweißverbindungen 

DIN ISO 34 (alle Teile), Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des 
Weiterreißwiderstandes  

DIN ISO 813, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Haftung zu starren Materialien 
- 90°-Schälverfahren 

DIN ISO 1817, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Verhaltens gegenüber 
Flüssigkeiten 

DIN ISO 4649, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Abriebwiderstandes mit 
einem Gerät mit rotierender Zylindertrommel 

DIN ISO 7619 (alle Teile), Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Eindringhärte 
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Foreword 

This document (EN ISO 12736:2014) has been prepared by Technical Committee ISO/TC 67 "Materials, 

equipment and offshore structures for petroleum, petrochemical and natural gas industries" in collaboration 

with Technical Committee CEN/TC 12 “Materials, equipment and offshore structures for petroleum, 

petrochemical and natural gas industries” the secretariat of which is held by AFNOR. 

This European Standard shall be given the status of a national standard, either by publication of an identical 

text or by endorsement, at the latest by June 2015, and conflicting national standards shall be withdrawn at 

the latest by June 2015. 

Attention is drawn to the possibility that some of the elements of this document may be the subject of patent 

rights. CEN [and/or CENELEC] shall not be held responsible for identifying any or all such patent rights. 

According to the CEN-CENELEC Internal Regulations, the national standards organizations of the following 

countries are bound to implement this European Standard: Austria, Belgium, Bulgaria, Croatia, Cyprus, Czech 

Republic, Denmark, Estonia, Finland, Former Yugoslav Republic of Macedonia, France, Germany, Greece, 

Hungary, Iceland, Ireland, Italy, Latvia, Lithuania, Luxembourg, Malta, Netherlands, Norway, Poland, Portugal, 

Romania, Slovakia, Slovenia, Spain, Sweden, Switzerland, Turkey and the United Kingdom. 

Endorsement notice 

The text of ISO 12736:2014 has been approved by CEN as EN ISO 12736:2014 without any modification. 
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Petroleum and natural gas industries — Wet thermal 

subsea structures

1 Scope

2 Normative references

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tear strength

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of tensile stress-strain properties

Plastics — Determination of water absorption

Plastics — Determination of tensile properties

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of adhesion to a rigid substrate — 90 
degree peel method

Rigid cellular plastics — Determination of compression properties

Plastics and ebonite — Determination of indentation hardness by means of a durometer (Shore hardness)

rate (MVR) of thermoplastics

Plastics — Methods for determining the density of non-cellular plastics

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of the effect of liquids

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of density

Paints and varnishes — Determination of viscosity using rotary viscometers

INTERNATIONAL STANDARD ISO 12736:2014(E)
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and calculation of dynamic viscosity

Plastics — Polymers/resins in the liquid state or as emulsions or dispersions — Determination of 

Rigid cellular plastics — Determination of the volume percentage of open cells and of closed cells

Paint and varnishes — Pull-off test for adhesion

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of abrasion resistance using a rotating 
cylindrical drum device

at sub-ambient temperatures

Rubber — Guide to the use of curemeters

Rubber, vulcanized or thermoplastic — Determination of indentation hardness — Part 1: 
Durometer method (Shore hardness)

mechanical disintegration and statistical counting methods

Thermal insulation — Determination of steady-state thermal resistance and related properties — 

Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Visual 
assessment of surface cleanliness — Part 1: Rust grades and preparation grades of uncoated steel substrates 
and of steel substrates after overall removal of previous coatings

Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Tests for 
the assessment of surface cleanliness — Part 3: Assessment of dust on steel surfaces prepared for painting 
(pressure-sensitive tape method)

Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Tests for the 
assessment of surface cleanliness — Part 4: Guidance on the estimation of the probability of condensation 
prior to paint application

Preparation of steel substrates before application of paints and related products — Surface 

Plastics — Polyurethane raw materials — Determination of isocyanate content

Paints and varnishes — Determination of resistance to cathodic disbonding of coatings 

Pipe assembly of steel service pipe

Standard test method for abrasion resistance of organic coatings by the taber abraser
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3.1
applicator

3.2

3.3

3.4

3.5
cutback

3.6
end of life

3.7
end user

3.8
equipment

3.9

3.10

3.11

3.12
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3.13

U-value

3.14
insulation system

3.15
layer

3.16
manufacturer

3.17
material data sheet

3.18
material safety data sheet

3.19
maximum rated pressure

3.20
maximum and minimum rated temperature

3.21
pipeline

3.22
PI tape

3.23
pre-production test
PPT

3.24

PQT
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3.25
purchaser

3.26
service life

3.27
stalk

' ' ' '

3.28
stalk tie-in

3.29
subsea structure

'

3.30
syntactic foam

' ' ' '

3.31
system supplier

3.32
thermal conductivity
k-value

' ' ' '

3.33
unit of production

' ' ' '
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4 Abbreviated terms

5 General recommendations and requirements
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6.1 General

6.3 Anti-corrosion coating documentation
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7 Layer test requirements

7.1 General

Table 1 — General properties

Layer property
Test temperature 

23°C ± 2°C
Maximum rated 

temperature
Minimum rated 

temperature

  

  

  

  

 

   

 

Material property
Test temperature 

23°C ± 2°C
Maximum rated 

temperature
Minimum rated 

temperature

   

 

  

7.2 Ageing tests

7.2.1 General

X

X
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7.2.2 Water absorption kinetic test

S S

Z
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7.2.3 Wet heat ageing behaviour

R

R

R

R

R

R

R

R

7.2.4 Full insulation system ageing test (optional)

R

R

R

R

R
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Key

Figure 1 — Schematic of the full insulation system ageing test

7.2.5 Weathering and UV resistance

8 Insulation system test requirements

8.1 General
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