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DIN EN ISO  13585:2024-09  

Nationales  Vorwort  

Der Text von ISO 13585:2021 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and allied  processes� 

der Internationalen  Organisation  fur Normung (ISO)  erarbeitet und  vom Technischen Komitee CEN/TC121 

�Schweißen  und  verwandte Verfahren� als  EN ISO13585:2024 ubernommen, dessen Sekretariat von AFNOR 

(Frankreich) gehalten wird. 

Das zustandige nationale  Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA092-00-26AA �Hartloten 

(DVSAGV6.1)� im DIN-Normenausschuss Schweißen und  verwandte Verfahren (NAS). 

Fur die in diesem Dokument  zitierten Dokumente wird im Folgenden auf  die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen: 

ISO 857-2:2005 siehe DIN ISO857-2:2007-03 

ISO 4063:2009*  siehe DINEN ISO4063:2011-03**  

ISO 11745 siehe DIN ISO11745 

ISO 17672:2016***  siehe DINEN ISO17672:2017-01****  

ISO 18279:2003*****  siehe DINEN ISO18279:2004-04******  

ISO 18496 siehe DINEN ISO18496 

ISO/TR25901-1:2016 siehe DIN ISO/TR25901-1:2022-03 

Aktuelle  Informationen zu diesem Dokument  konnen  uber die Internetseiten von DIN (www.din.de)  durch eine 

Suche nach  der Dokumentennummer aufgerufen werden. 

Änderungen 

Gegenuber DINEN ISO13585:2012-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen: 

a)  Hartlotprozesse nach  ISO 4063:2009, auf  die sich dieses Dokument  bezieht,  wurden in den Anwendungs-
bereich aufgenommen; 

b)  Abschnitt 3  wurde aktualisiert  und  zusatzliche Begriffe wurden definiert; 

c) zusatzliche Symbole und  Abkurzungen  wurden in Abschnitt 4  hinzugefugt;  

d) Abschnitt 5  wurde erheblich uberarbeitet und  aktualisiert,  einschließlich Erlauterungen zur Qualifikation  

von Bedienern von Hartlot-Einrichtungen;  

e) die Werkstoff-Einteilung  wurde in den neuen  Anhang E  verschoben; 

f) Abschnitt 6  wurde aktualisiert,  um  auf  ISO-  oder technisch gleichwertige Normen und  Standards zu ver-
weisen; 

* Zuruckgezogen und ersetzt durch ISO 4063:2023. 

** Zuruckgezogen und ersetzt durch DINEN ISO4063:2023-07. 

*** Zuruckgezogen und ersetzt durch ISO 17672:2023. 

**** Zuruckgezogen und ersetzt durch DINEN ISO17672:2024-08. 

***** Zuruckgezogen  und ersetzt durch ISO 18279:2023. 

****** Zuruckgezogen und ersetzt durch DINEN ISO18279:2024-02. 
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g)  in Abschnitt 9  wurden die Gultigkeitsdauer und  die Dauer der Verlangerung  von Qualifikationen  zu 

5 Jahren geandert; 

h) das Dokument  wurde redaktionell uberarbeitet.  

Frühere  Ausgaben 

DINEN13133: 2000-12 

DINEN ISO13585: 2012-10 
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EURO ISCHENORM

EURO EANSTANDARD

NORMEEURO ENNE

EN ISO13585

Juli 2024

IC 25.160.01 Erse ISO 13585:2012

Deutsch assung

Qualifizierungspr fu vo u Bediener von

Hartl teinrichtungen 585:2021)

Bra

Qualificatio testin of brazers and brazin operat

(IS 13585:2021)

Brasage fort

Essa de qualification des braseurs et des op rateurs

braseurs e brasage fort (IS 13585:2021)

Diese Europ ische Norm wurde vom CEN am 9. rz 2024 angenommen.

Die CEN-Mitgliede sind gehalten, die CEN/CE EC-Gesch ftsordnu zu erf llen, in de die Bedingungen festgelegt sind, unte

denen dieser Europ ische Norm ohne de nderu de Status eine nationale Norm zu gebe ist. Auf dem letzte Stand

befindliche iste dieser nationale Normen mit ihre bibliographische Angabe sind beim CEN-CENE EC-Management-

Zentrum ode bei dem CEN-Mitglied auf Anfrage erh ltlich.

Diese Europ ische Norm besteht in drei offizielle Fassunge (Deutsch, Englisch, Fra ). Eine Fassu in einer andere

Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigene Verantwortu durch bersetzu in seine andessprache gemacht und dem

Management-Zentrummitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offizielle Fassungen.

CEN-Mitgliede sind die nationale Normungsinstitute vo Belgien, Bulgarien, D nemark, Deutschland, Estland, Finnland,

Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, ettland, itauen, uxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,

terreich, olen, ortugal, der Republik Nordmazedonien, Rum nien, Schweden, der Schweiz, Serbien, de Slowakei, Slowenien,

Spanien, der Tschechische Republik, de T rkei, Ungarn, dem Vereinigte K igreich und Zypern.

EURO ISCHES KOMITEE F R NORMUN

EURO AN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION

COMIT EURO EN DE NORMA ISATION

❈!N-❈!NELE❈ ▼anagement-❩entrum✿ ❘ue d❡ la Scien❝❡ 23✱ B-1040 Brüssel 
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Europäisches  Vorwort  

Der Text von ISO 13585:2021 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44 �Welding  and allied  processes� 

der Internationalen  Organisation  fur Normung (ISO)  erarbeitet und  vom Technischen Komitee CEN/TC121 

�Schweißen  und  verwandte Verfahren� als  EN ISO13585:2024 ubernommen, dessen Sekretariat von AFNOR 

gehalten wird. 

Diese Europaische Norm muss den Status  einer nationalen  Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung  

eines identischen Textes oder durch Anerkennung  bis Januar 2025, und etwaige  entgegenstehende nationale  

Normen mussen bis Januar 2025 zuruckgezogen werden. 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  CEN ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte  zu identifizieren. 

Dieses Dokument  ersetzt EN ISO13585:2012. 

Dieses Dokument  wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet,  den die Europaische Kommission 

CEN erteilt hat.  Der Standige Ausschuss der EFTA-Staaten  genehmigt anschließend diese Auftrage  fur die Mit-
gliedsstaaten. 

Zum Zusammenhang mit  EU-Rechtsvorschriften siehe informativen Anhang ZA  der Bestandteil  dieses Doku-
ments ist.  

Ruckmeldungen  oder Fragen zu diesem Dokument  sollten an  das jeweilige nationale  Normungsinstitut  des 

Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige  e dieser Institute  ist auf  den Internetseiten von CEN abruf-
bar. 

Entsprechend der ftsordnung sind die nationalen  Normungsinstitute der folgenden 

nder gehalten,  diese Europaische Norm zu ubernehmen: Belgien,  Bulgarien,  Danemark, Deutschland,  die 

Republik  Nordmazedonien, Estland,  Finnland,  Frankreich, Griechenland, Irland, Island,  Italien,  Kroatien, 

  emburg, Malta,  Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien,  Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei,  Slowenien, Spanien,  Tschechische Republik,  Turkei, Ungarn, Vereinigtes 

Konigreich und  Zypern. 

Anerkennungsnotiz 

Der Text von ISO 13585:2021 wurde von CEN als  EN ISO13585:2024 ohne irgendeine Abanderung  genehmigt.  
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AnhangZA  

(informativ) 

Zusammenhang zwischen dieser  Europäischen Norm  und den 

wesentlichen Anforderungen der  abzudeckenden Richtlinie 2014/68/EU

Diese Europaische Norm wurde im Rahmen eines von der Kommission erteilten NormungsauftragsM/601 

�Mandat  an  CEN fur die Normung auf  dem Gebiet der Druckgerate�  erarbeitet,  um  ein freiwilliges Mittel  zur 

Erfullung  der wesentlichen Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU �Druckgerate�  bereitzustellen. 

Sobald  diese Norm im Amtsblatt  der Europaischen Union im Sinne dieser Richtlinie 2014/68/EU in Bezug  

genommen worden ist,  berechtigt die Ubereinstimmung mit  den in Tabelle ZA.1  aufgefuhrten normativen 

Abschnitten  dieser Norm und  die Anwendung der Ausgabe  der normativ in Bezug  genommenen Normen in 

Tabelle ZA.2  innerhalb der Grenzen des Anwendungsbereiches dieser Norm zur Vermutung der Konformitat  

mit  den entsprechenden wesentlichen Anforderungen der Richtlinie 2014/68/EU und der zugehorigen  

EFTA-Vorschriften. 

Tabelle ZA.1  � Zusammenhang zwischen dieser  Europäischen Norm  und Anhang I der  

Richtlinie 2014/68/EU  (Druckgeräterichtlinie)  

Wesentliche Anforderungen der  

Richtlinie 2014/68/EU  

Abschnitt(e)/Unterabschnitt(e)  dieser  

Europäischen Norm  

Erläuterungen/Anmerkungen 

3.1.2, Absatz 3,  Absatz 4  und 

Absatz 5  

Abschnitt 5  (außer 5.3.4, 3. Absatz), 

Abschnitt 6,  Abschnitt 7,  Abschnitt 8,  

Abschnitt 9,  Abschnitt 10,  Abschnitt E.2  

Dauerhafte Verbindungen. Fur 

druckfeste Teile von Druckgeraten 

der Kategorien II,  III  und IV ist der 

Prufer/die Prufstelle  eine 

zustandige unabhangige  Stelle.  

Tabelle ZA.2  � Anwendbare Normen,  um  die  Konformitätsvermutung,  wie  in diesem  AnhangZA  

beschrieben, zu  begründen 

Spalte 1  Spalte 2  Spalte 3  Spalte 4  

Verweisung  in 

Abschnitt 2  

Ausgabe der  

Internationalen 

Norm  

Titel Entsprechende Ausgabe der  

Europäischen Norm  

ISO 857-2  ISO 857-2:2005 

Welding  and allied processes� 

Vocabulary�  Part 2:  Soldering  

and brazing  processes and 

related terms 

keine 

Fur die zutreffende Ausgabe der 

Norm siehe Spalte 2.  

ISO 4063:2009 ISO 4063:2009 

Welding  and allied processes� 

Nomenclature of  processes and 

reference  numbers  

EN ISO4063:2010 

ISO 17672 ISO 17672:2016 Brazing�  Filler metals EN ISO17672:2016 

ISO 17779 ISO 17779:2021 

Brazing�  Specification  and 

qualification  of  brazing  

procedures for  metallic materials 

keine 

Fur die zutreffende Ausgabe der 

Norm siehe Spalte 2.  

ISO 18279:2003 ISO 18279:2003 

Brazing�  Imperfections  in  

brazed joints 

EN ISO18279:2003 

ISO/TR25901-1 ISO/TR25901-1:2016 

Welding  and allied processes� 

Vocabulary�  Part 1:  General 

terms 

keine 

Fur die zutreffende Ausgabe der 

Norm siehe Spalte 2.  
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Tabelle ZA.2  ( fortgesetzt) 

Spalte 1  Spalte 2  Spalte 3  Spalte 4  

Verweisung  in 

Abschnitt 2  

Ausgabe  der  

Internationalen 

Norm  

Titel Entsprechende Ausgabe der  

Europäischen Norm  

EN12797 keine 

Hartlöten� Zerstörende  Prüfung  

von Hartlötverbindungen  

EN12797:2000 

EN12797:2000/A1:2003 

EN12799 keine 

Hartlöten�  Zerstörungsfreie  

Prüfung  von 

Hartlötverbindungen  

EN12799:2000 

EN12799:2000/A1:2003 

Die in Spalte 1  der Tabelle ZA.2  aufgefuhrten Dokumente  werden in diesem Dokument  teilweise oder als  Gan-
zes normativ zitiert,  d. h.  sie sind fur seine Anwendung erforderlich. Das Erreichen der Konformitatsvermutung  

unterliegt der Anwendung der in Spalte 4  aufgefuhrten Normausgabe oder, wenn keine Ausgabe  einer Euro-
paischen  Norm existiert,  der in Spalte 2  der Tabelle ZA.2  angegebenen  Ausgabe  der Internationalen  Norm. 

WARNHINWEIS1�Die Konformitatsvermutung  bleibt  nur bestehen, so lange  die Fundstelle dieser Europai-
schen Norm in der im Amtsblatt  der Europaischen Union veroffentlichten e erhalten bleibt.  Anwender die-
ser Norm sollten regelmaßig  die im Amtsblatt  der Europaischen Union zuletzt  veroffentlichte e einsehen. 

WARNHINWEIS2�Fur  Produkte, die in den Anwendungsbereich dieser Norm fallen,  konnen  weitere Rechts-
vorschriften der EU  anwendbar sein. 
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Vorwort  

ISO  (die Internationale  Organisation  fur Normung) ist eine weltweite  Vereinigung nationaler  Normungsinsti-
tute  (ISO-Mitgliedsorganisationen).  Die Erstellung  von Internationalen  Normen wird ublicherweise von Tech-
nischen Komitees von ISO  durchgefuhrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an  einem Thema hat,  fur 

welches ein Technisches Komitee gegrundet wurde, hat  das Recht,  in diesem Komitee vertreten zu sein. Inter-
nationale  staatliche  und  nichtstaatliche  Organisationen,  die in engem Kontakt  mit  ISO  stehen, nehmen eben-
falls  an  der Arbeit teil. ISO  arbeitet bei allen  elektrotechnischen Normungsthemen eng mit  der Internationalen  

Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung  dieses Dokuments angewendet wurden und  die fur die weitere Pflege 

vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC  Directives, Teil 1,  beschrieben. Es sollten insbesondere die unter-
schiedlichen Annahmekriterien fur die verschiedenen ISO-Dokumentenarten  beachtet werden. Dieses Doku-
ment  wurde in Ubereinstimmung mit  den Gestaltungsregeln  der ISO/IEC  Directives, Teil 2,  erarbeitet (siehe 

www.iso.org/directives). 

Es wird auf  die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beruhren kon-
nen.  ISO  ist nicht dafur verantwortlich, einige oder alle  diesbezuglichen Patentrechte zu identifizieren. Details  

zu allen  wahrend der Entwicklung  des Dokuments identifizierten Patentrechten  finden sich in der Einleitung  

und/oder in der e der erhaltenen Patenterklarungen  (siehe www.iso.org/patents).  

Jeder in diesem Dokument  verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und  bedeutet 

keine Anerkennung. 

Fur eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung  ISO-spezifischer Begriffe und  

Ausdrucke in Bezug  auf  Konformitatsbewertungen  sowie Informationen daruber, wie  ISO  die Grundsatze der 

Welthandelsorganisation (WTO,  en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse 

(TBT, en: Technical Barriers to Trade) berucksichtigt,  siehe www.iso.org/iso/foreword.html. 

Dieses Dokument  wurde vom Technischen Komitee ISO/TC44, Welding  and allied processes,  Unterkomi-
tee SC 11, Qualification requirements  for  welding and allied processes personnel,  erarbeitet.  

Diese zweite Ausgabe  ersetzt die erste Ausgabe  (ISO 13585:2012), die technisch uberarbeitet wurde. 

Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgangerausgabe sind folgende: 

�  Hartlotprozesse nach ISO 4063:2009, die von diesem Dokument  behandelt  werden, wurden in den Anwen-
dungsbereich verschoben; 

�  Abschnitt 3  wurde aktualisiert  und  zusatzliche Begriffe wurden definiert; 

�  zusatzliche Symbole und  Abkurzungen  wurden in Abschnitt 4  hinzugefugt;  

�  Abschnitt 5  wurde erheblich uberarbeitet und  aktualisiert  einschließlich Erlauterungen zur Qualifikation  

von Bedienern von Hartlot-Einrichtungen;  

�  Werkstoff-Einteilung  wurde in den neuen  Anhang E  verschoben; 

�  Abschnitt 6  wurde aktualisiert,  um  auf  ISO-  oder technisch gleichwertige Normen und  Standards zu ver-
weisen; 

�  in Abschnitt 9  wurden die Gultigkeitsdauer und  die Dauer der Verlangerung  von Qualifikationen  zu 

5 Jahren geandert.  
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