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Nationales Vorwort

Der Text von 1SO 13894-1:2000 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics der Internationalen
Organisation fur Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 13894-1:2015 durch das Technische Komitee
CEN/TC 249 ,Kunststoffe* Gbernommen, dessen Sekretariat vom NBN (Belgien) gehalten wird.

Das zustandige nationale Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 054-04-01 AA ,Dekorative
Schichtstoffe und Mineralwerkstoffe® im DIN-Normenausschuss Kunststoffe (FNK).

Fir die zitierten Internationalen Normen, sofern sie nicht als DIN-ISO bzw. DIN-EN-ISO-Normen mit gleicher
Zahlernummer veréffentlicht sind, gibt es keine nationalen Entsprechungen.

DIN EN ISO 13894 besteht unter dem allgemeinen Titel Dekorative Hochdruck-Laminate — Verbundelemente
aus den folgenden Teilen:

— Teil 1: Priifverfahren

— Teil 2: Spezifikationen fiir Verbundelemente mit holzbasierten Substraten fiir Innenrdume
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EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2015

ICS 83.140.20; 97.150

Deutsche Fassung

Dekorative Hochdruck-Laminate —
Verbundelemente —
Teil 1: Prufverfahren (ISO 13894-1:2000)

High-pressure decorative laminates — Stratifiés décoratifs haute pression —
Composite elements — Eléments composites —
Part 1: Test methods (ISO 13894-1:2000) Partie 1: Méthodes d'essai (ISO 13894-1:2000)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 7. April 2015 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN-CENELEC oder bei jedem CEN-
Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen jugoslawischen
Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der
Tschechischen Republik, der Turkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel

© 2015 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 13894-1:2015 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Der Text von 1ISO 13894-1:2000 wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 61 ,Plastics“ der Internationalen
Organisation fir Normung (ISO) erarbeitet und als EN ISO 13894-1:2015 durch das Technische Komitee
CEN/TC 249 ,Kunststoffe” Ubernommen, dessen Sekretariat vom NBN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2015, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis Oktober 2015 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berihren
kénnen. CEN [und/oder] CENELEC sind nicht daflir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 13894-1:2000 wurde vom CEN als EN ISO 13894-1:2015 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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1 Anwendungsbereich

Dieser Teil von ISO 13894 legt Prifverfahren zur Bestimmung der Eigenschaften von Verbundelementen fest,
deren Oberflachen und gegebenenfalls Kanten mit dekorativem Hochdruck-Schichtpressstoff (HPDL), wie in
Abschnitt 3 festegelegt, beschichtet sind.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden normativen Dokumente enthalten Festlegungen, die durch Verweisung in diesem Text
Bestandteil dieser Internationalen Norm sind. Bei datierten Verweisungen gelten spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nicht. Anwender dieser Internationalen Norm werden jedoch gebeten,
die Moglichkeit zu prifen, die jeweils neuesten Ausgaben der nachfolgend angegebenen normativen
Dokumente anzuwenden. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen
normativen Dokuments. Mitglieder von ISO und IEC fihren Verzeichnisse des gegenwartig giiltigen Teils von
ISO 13894.

ISO 1478:1999, Tapping screw thread

ISO 4586-1:1997, High-pressure decorative laminates — Sheets made from thermosetting resins — Part 1:
Classification and specifications

ISO 4586-2:1997, High-pressure decorative laminates — Sheets made from thermosetting resins — Part 2:
Determination of properties

ISO 7170:1993, Furniture — Storage units — Determination of strength and durability

3 Begriffe
Fir die Anwendung dieses Teils von ISO 13894 gelten die folgenden Begriffe.

31

mit dekorativem Hochdruck-Schichtpressstoff oberflachenbeschichtetes Verbundelement

eine Verbundplatte, die durch Aufkleben von dekorativem Hochdruck-Schichtpressstoff-(HPDL)-Platten-
material auf eine oder beide Seiten eines Tragermaterials hergestellt ist

ANMERKUNG 1 Das Tragermaterial kann ein holzbasiertes Produkt (z. B. Spanplatte), eine mineralische Tragerplatte
(z. B. Calciumsilicat), Blech, expandierte Wabenstruktur oder ein Kunststoffmaterial sein.

ANMERKUNG 2 Beispiele fir Klebstoffe sind PVAc, Harnstoff-Formaldehydharz und Polychloropren.

ANMERKUNG 3 Bestimmte Priifungen, die in diesem Teil von ISO 13894 enthalten sind, sind nicht auf alle Verbund-
elementtypen anwendbar.

3.2

dekorative Hochdruck-Schichtpressstoffplatte(n)
HDPL

HPL

Siehe Begriff 3.1 in ISO 4586-1:1997

4 Konditionierung

Verbundelemente mussen vor der Prifung fir eine Mindestdauer von 7 Tagen bei (20 + 5) °C und (45 + 20) %
relativer Feuchte oder bei anderen Temperatur- und Feuchtebedingungen, falls zwischen dem Kunden und
dem Lieferanten vereinbart, vorkonditioniert werden.
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5 Aussehen

5.1 Kurzbeschreibung

Die HPDL-Elemente werden unter genormten Beleuchtungs- und Beobachtungsbedingungen auf ihr
Aussehen untersucht.

5.2 Durchfitihrung

Das Element ist nach ISO 4586-2:1997, Prifverfahren 5.1, in einem Abstand von 1,5 m zu untersuchen.

5.3 Auswertung
Es sind HPDL-Mangel, wie in 1SO 4586-2:1997, 5.1, festgelegt, sowie Herstellungsfehler, wie z. B.

Oberflachenwelligkeit, Unebenheiten, Risse, Vertiefungen und Verschmierungen von Klebstoff, im Prifbericht
anzugeben.

5.4 Prufbericht

Der Prifbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) eine Verweisung auf diesen Teil von ISO 13894;

b) die Bezeichnung und den Typ des Produktes;

c) jegliche beobachtete Fehler;

d) jegliche Abweichung vom festgelegten Priifverfahren;

e) das Prifdatum.

6 MaRe
6.1 Bestimmung von Lange und Breite

6.1.1 Kurzbeschreibung

Die Lange und Breite des Verbundelementes werden mit einem Stahimessband oder Stahllineal gemessen.

6.1.2 Gerite
6.1.2.1 Stahlmessband oder Stahllineal, mit ausreichender Lange zur Messung des grofiten Malles des
Verbundelementes, dessen Skalenteilung eine Ablesegenauigkeit von 0,5 mm ermdglicht. Fiir zugeschnittene

Verbundelemente, die genauere Maltoleranzen erfordern, missen geeignete hochprazise Messgerate
verwendet werden.

6.1.3 Probekorper

Als Probekorper muss das Verbundelement im vom Hersteller gelieferten Zustand verwendet werden.
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6.1.4 Durchfiihrung
Das Stahlmessband oder das Stahllineal (6.1.2.1) ist der Reihe nach an jede Kante des Verbundelementes in

einem Abstand von etwa 25 mm und parallel zur Kante anzulegen. Die Lange jeder Kante ist auf 0,5 mm zu
messen.

6.1.5 Auswertung

Die Lange und Breite des Verbundelementes sind auf 0,5 mm als Langen- und Breitenmessungen, die die
grofte Abweichung vom entsprechenden Nennwert zeigen, anzugeben.

6.1.6 Prifbericht

Der Prifbericht muss folgende Angaben enthalten:

a) eine Verweisung auf diesen Teil von ISO 13894

b) die Bezeichnung und den Typ des Produktes;

c) die Werte fur Ladnge und Breite (siehe 6.1.5);

d) jegliche Abweichung vom festgelegten Prifverfahren;

e) das Prufdatum.
6.2 Bestimmung der Kantengeradheit

6.2.1 Kurzbeschreibung

Eine Verzugsmessvorrichtung wird an die Kante des Verbundelementes angelegt, und die Abweichung der
Plattenkante von einer Geraden wird gemessen.

6.2.2 Gerate

6.2.2.1 Verzugsmessvorrichtung, mit einer geeigneten Lange (/ in Bild 3), wie in 7.2.1 festgelegt.

6.2.3 Probekorper

Als Probekorper muss das Verbundelement im vom Hersteller gelieferten Zustand verwendet werden.

6.2.4 Durchfiihrung

Die Verzugsmessvorrichtung (6.2.2.1) ist im Bereich der groRten Verformung so auf eine Kante des
Verbundelementes aufzusetzen, dass die drei FiRe (zwei feststehende FiiRe und ein beweglicher Full) die
Kante leicht berthren, anschlielend ist die Geradheitsabweichung (deren Anzeige auf der Messuhr erfolgt)
auf 0,1 mm zu messen. Diese Messung ist an den weiteren drei Kanten zu wiederholen.

Bei nachgeformten Verbundelementen muss der Ful der Verzugsmessvorrichtung die dullerste Kante des
Profils berihren.

6.2.5 Auswertung

Die Hochstabweichung ist fur jede der vier Kanten aufzuzeichnen. Die Ergebnisse sind mit einem ,+* zu
kennzeichnen, wenn die Kante konvex ist, und mit einem ,—“, wenn die Kante konkav ist.
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Legende

1 Verzugsmessvorrichtung
2 Verbundelement

Bild 1 — Messung der Kantengeradheit
6.2.6 Priifbericht
Der Prifbericht muss folgende Angaben enthalten:
a) eine Verweisung auf diesen Teil von ISO 13894;
b) die Bezeichnung und den Typ des Produktes;
c) das Priifergebnis fiir jede der vier Kanten (siehe 6.2.5);
d) den Abstand / zwischen den feststehenden FiiRen der Verzugsmessvorrichtung;
e) jegliche Abweichung vom festgelegten Prifverfahren;

f) das Prifdatum.
6.3 Bestimmung der Rechtwinkligkeit

6.3.1 Kurzbeschreibung

Ein Anschlagwinkel wird an die Ecke des Verbundelementes angelegt, und die Abweichung der Kante vom
Schenkel des Anschlagwinkels wird mit einem Stahllineal gemessen.

6.3.2 Gerite
6.3.2.1  Anschlagwinkel, Schenkellange von mindestens (1 000 + 1) mm (siehe Bild 2).

6.3.2.2 Stahllineal, Skalenteilung von 0,5 mm.

6.3.3 Probekorper

Als Probekdrper muss das Verbundelement im vom Hersteller gelieferten Zustand verwendet werden.
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6.3.4 Durchfiihrung
Der Anschlagwinkel (6.3.2.1) ist an eine Ecke des Verbundelementes anzulegen, und die Abweichung der
Plattenkante vom Schenkel des Anschlagwinkels ist in einem Abstand von 1 m von der Ecke zu messen. Die

Ergebnisse sind auf 0,5 mm anzugeben. Die Messung ist an der diagonal gegeniberliegenden Ecke des
Verbundelementes zu wiederholen.

6.3.5 Auswertung

Die maximale Abweichung vom Anschlagwinkel ist fir die beiden diagonal gegenuberliegenden Ecken
aufzuzeichnen (x in Bild 2).

Mafe in Millimeter

|_

o

~
1000 #1

1 1000 +1

Legende

1 Verbundelement
Bild 2 — Messung der Rechtwinkligkeit
6.3.6 Priifbericht
Der Prufbericht muss folgende Angaben enthalten:
a) eine Verweisung auf diesen Teil von ISO 13894;
b) die Bezeichnung und den Typ des Produktes;
c) das Prifergebnis fir jede Ecke (siehe 6.3.5);
d) jegliche Abweichung vom festgelegten Priifverfahren;

e) das Prifdatum.
6.4 Bestimmung der Dicke

6.4.1 Kurzbeschreibung

Die Dicke des Verbundelementes wird mit einem Dickenmessgerat gemessen.
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