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) Schweiflen .
Anleitung zur Messung der Vorwarm-, DIN
Zwischenlagen- und Haltetemperatur
(1ISO 13916 : 1996) Deutsche Fassung EN ISO 13916 : 1996 EN 15O 13916
ICS 25.160.10 Ersatz far

DIN 32524 :1985-03
Deskriptoren: Schweif3en, Schmelzschweiflen, Vorwarmtemperatur,
Zwischenlagentemperatur, Haltetemperatur

Welding — Guidance on the measurement of preheat temperature,

interpass temperature and preheat maintenance temperature (ISO 13916 : 1996);
German version EN ISO 13916 : 1996

Soudage — Lignes directrices pour le mesurage de la température de
préchauffage, de la température entre passes et de la température

de maintien du préchauffage (1ISO 13916 : 1996);

Version allemande EN ISO 13916 : 1996

Die Europaische Norm EN ISO 13916: 1996 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Européaische Norm EN I1SO 13916 : 1996 wurde im Technischen Komitee CEN/TC 121 “Schweiflen” vom Unterkomi-
tee 4 “Qualitaitsmanagement fir das SchweiBen” erarbeitet. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der
ArbeitsausschuB AA 51/NMP/AG G 4 “Zerstérende Prifung von SchweiBverbindungen” gemeinsam mit AA 4.1
“Grundlagen der Qualitatssicherung beim SchweiBen” im NormenausschuB SchweiBtechnik (NAS).

Zur Messung der definierten Vorwarm-, Zwischenlagen- und Haltetemperatur wurden unter Berlcksichtigung prakti-
scher Belange Festlegungen getroffen. Diese beziehen sich im wesentlichen auf Messungen an (blichen Bauteilen.
Dabei ist der Hintergrund flr T, und T; die Gefligeausbildung bzw. das HeiBriBproblem und fir T;,, die verzigerte RiBbil-
dung durch Wasserstoff.

Die Gefligeausbildung wird durch die Abkiihlzeit £g,5 und damit durch die Warmeeinbringung und die Héhe von T, und
T, bestimmt. Somit ist bei empfindlichen ferritisch-perlitisch-martensitischen Stahlen zur Erreichung ausreichender
Zahigkeiten nicht nur die zuldssige Mindesttemperatur, sondern auch eine maximale Vorwarm- und Zwischenlagen-
temperatur zu beachten.

Weiterhin ist zu berlicksichtigen, ob Einzelwerte oder Mittelwerte anzugeben sind bzw. wie oft die Temperaturmessung
erfolgen soll (einmal je Lage, einmal je Raupe oder anders).

Die Norm wurde so konzipiert, daB Temperaturangaben eindeutig bezeichnet werden kénnen, aber auch Temperatur-
vorgaben flr eine SchweiBverbindung in Kurzfassung erfolgen kénnen. Soll z. B. eine gesamte Schweinaht von der
ersten bis zur letzten Raupe inklusive der Arbeitsunterbrechungen innerhalb einer Temperaturspanne von 100 °C bis
200 °C erfolgen, kann die Temperatur z. B. wie folgt angegeben werden:

T, = T; = T, = 100 °C bis 200 °C.
Soll dagegen die Vorwarmtemperatur fur die erste Raupe aus Grinden der Aufmischung hdher gewéhlt werden als die

Temperatur der Fillagen und darf die Temperatur wahrend der Pausen heruntergenommen werden, kann die Tempe-
ratur z.B. wie folgt angegeben werden:

T, = 100°C bis 200°C; T; = T, = 50°C bis 100°C.

Anderungen
Gegeniber DIN 32524 : 1985-03 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Begriffserlauterungen vereinfacht.
b) Einzelheiten zur Messung der Temperaturen vereinfacht.
¢) Hodchster zuldssiger Abstand fir die Temperaturmessung von 30 mm in 50 mm geandert.
d) Anwendungsbereich auf Werkstlckdicken lber 50 mm erweitert.

Friihere Ausgaben
DIN32524:1985-03
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