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DIN EN ISO 13918:2021-12

Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 13918:2018 + A1:2021) wurde vom Technischen Komitee 1SO/TC 44 ,Welding
and allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifen und
verwandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustindige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-16 AA , Bolzenschweifden
(DVS AG V 2.2)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Dieses Dokument enthélt die Anderung 1, angenommen von CEN am 2021-08-17.

Der Beginn und das Ende von neuem oder gedndertem Text werden durch die Markierungen
angezeigt.

Flir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen
Dokumente hingewiesen:

ISO 724 siehe  DINISO 724

ISO 898-1 siehe  DIN EN ISO 898-1
ISO 3506-1 siehe  DIN EN ISO 3506-1
ISO 4042 siehe  DIN EN ISO 4042
[SO 4759-1 siehe  DINENISO 4759-1
ISO 6947 siehe  DIN EN ISO 6947
IS0 9001 siehe  DIN ENISO 9001
[SO 14555 siehe  DIN EN ISO 14555
ISO 16120-2 siethe  DINENISO 16120-2
[SO 18265 siehe  DIN ENISO 18265
ISO/TR 15608 siehe  DIN CENISO/TR 15608

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument kénnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch
eine Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 13918:2018-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) in Tabelle 2,CEV“ durch,CE ersetzt und am Ende der Tabelle eine Anmerkung erginzt;
b) in Tabelle 17 das Bild fiir Keramikringe mit der Bezeichnung MF geédndert;

c) Literaturhinweis [7] hinzugefiigt;

d) Dokument redaktionell iiberarbeitet.

Documents
2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 13918:2021-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12

DIN EN ISO 13918:2021-12

Frithere Ausgaben

DIN 32500-1: 1975-02, 1991-06
DIN 32500-2: 1975-02, 1991-06
DIN 32500-3: 1975-02,1979-01
DIN 32500-4: 1975-02

DIN 32501-1: 1975-04, 1991-07
DIN 32501-2: 1975-04, 1991-07
DIN 32501-3: 1983-08

DIN 32501-4: 1983-08

DIN 32501-5: 1986-08

DIN 32500-5: 1991-06

DIN 32500-6: 1994-01

DIN EN ISO 13918: 1998-12, 2008-10, 2018-04
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN CEN ISO/TR 15608, Schweifsen — Richtlinien fiir eine Gruppeneinteilung von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 898-1, Mechanische Eigenschaften von Verbindungselementen aus Kohlenstoffstahl und legiertem
Stahl — Teil 1: Schrauben mit festgelegten Festigkeitsklassen — Regelgewinde und Feingewinde

DIN EN ISO 3506-1, Mechanische Verbindungselemente — Mechanische Eigenschaften von Verbindungs-
elementen aus korrosionsbestdndigen nichtrostenden Stdhlen — Teil 1: Schrauben mit festgelegten Stahlsorten
und Festigkeitsklassen

DIN EN ISO 4042, Verbindungselemente — Galvanisch aufgebrachte Uberzugsysteme

DIN EN ISO 4759-1, Toleranzen fiir Verbindungselemente — Teil 1: Schrauben und Muttern — Produkt-
klassen A, Bund C

DIN EN ISO 6947, Schweifsen und verwandte Prozesse — SchweifSpositionen
DIN EN ISO 9001, Qualitdtsmanagementsysteme — Anforderungen
DIN EN ISO 14555, Schweifden — Lichtbogenbolzenschweifsen von metallischen Werkstoffen

DIN EN ISO 16120-2, Walzdraht aus unlegiertem Stahl zum Ziehen — Teil 2: Besondere Anforderungen an
Walzdraht fiir allgemeine Verwendung

DIN EN ISO 18265, Metallische Werkstoffe — Umwertung von Hdrtewerten

DIN ISO 724, Metrische ISO-Gewinde allgemeiner Anwendung — GrundmafSe
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EUROPAISCHE NORM ENISO 13918

EUROPEAN STANDARD ’a“::rlz"m
, +
NORME EUROPEENNE September 2021
ICS 21.060.10; 25.160.10 Ersetzt EN ISO 13918:2008

Deutsche Fassung

Schweifden —
Bolzen und Keramikringe fiir das Lichtbogenbolzenschweifden
(ISO 13918:2017 + Amd 1:2021)

Welding — Soudage —
Studs and ceramic ferrules for arc stud welding Goujons et bagues céramiques pour le soudage a l'arc
(ISO 13918:2017 + Amd 1:2021) des goujons (ISO 13918:2017 + Amd 1:2021)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 21. November 2017 angenommen.

Diese Anderung A1 modifiziert die Europaische Norm 2852531. Sie wurde vom CEN am 17. August 2021 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen diese Europaische Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
CEN-CENELEC-Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 13918:2021-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12

DIN EN ISO 13918:2021-12
ENISO 13918:2018 + A1:2021 (D)

Inhalt
Seite

EUropAiSCheS VOIWOTT ..sssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssssasssasasasasasasasasasssssasasasassssssssssssssssssssssnnns 4
Europiisches Vorwort der Anderung A1 31l ......ocueesmeeesssseesssssesssneens
B0 ) 6
Vorwort der Anderung AMd. 1 Gl ... ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssenes 8
EINIEITUNG woovrcrnrsssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasasasasssssssssssssssssssssssssssssssssssnnns 9
1 AnWendungshereiCh..... i ——————————————————————— 10
2 NOIrmative VerWeISUNZEIN ..o iiiisisissssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s nes 10
3 5= o 11
4 Symbole und ADKUIZUNGEN ... s assss s s asass s sass s sasssssasans 11
5 W01 0 0 1= D 07 . 12
5.1 Bestellinformationen ... ———————————— 12
5.2 Gefahrliche Stoffe ... ————————————— 12
5.3 ProduKtanforderuUngen ... smsmsmssssssssssssssssssssssssssssssss s s nes 12
5.3.1 Mafie und Toleranzen fiir Mafle, Form und Lage........coummnmsssmssmsssssssssssssssssens 12
LR 20720 & 1Yol 1) el 111 12
5.3.3 Werkstoffe und mechanische Eigenschaften..........ccmns 12
5.3.4 Schweifleignung A EE AR AR AR AR 14
5.4 DauerhaftigKeit ... ————————————— 14
6 20 b2 11 E= 1 14
6.1 AlIZEIMEINES .. ——————————————————_ 14
6.2 Bolzen mit durchgehendem Gewinde (FD) .....cccoummncsmmmnsssssssessssannas 15
6.3 Bolzen mit praktisch durchgehendem Gewinde (MD).......cocoumnmsmsmmmmsesssssssnssasans 16
6.4 Bolzen mit Teilgewinde (PD) ... 17
6.5 Gewindebolzen mit reduziertem Schaft (RD) .....cousmmmmmsmsmsmsmsssssssssssssssnss 19
6.6 R0 8 (L) 20
6.7 Isolierstift/-nadel (ND)....ccmmmssss s s ssans 21
6.8 Stift mit Innengewinde (ID) ... —————————————————————————. 22
6.9 KOPIDOIZEN (SD) cuurururerarsssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssssssssssssssssasass 23
6.10 Gewindebolzen mit FIansch (PS) ... 24
L I I 1 (L1 26
6.12  Stift mit Innengewinde (IS) ... ————————————————————— 27
6.13  GeWINAEDbDOIZEN (PT) .ccirirrsmsmsmsmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssasssasasasasases 28
L0 S ¥ (L ) 30
6.15  Stift mit Innengewinde (IT) ... ———————————————— 31
7 Mafle filr KeramiKIiNGe. ..ot ssss s s sassss s ssas s assssssssassns 31
8 AUSTUNTUNG ... s nans 33
8.1 Bolzen mit durchgehendem Gewinde (FD), Bolzen mit praktisch durchgehendem

Gewinde (MD), Bolzen mit Teilgewinde (PD), Gewindebolzen mit reduziertem

Schaft (RD), Stift (UD), Stift mit Innengewinde (ID)......c.cuusmnmusmsmsssssessscannns 33
8.2 KOPTDOIZEN (SD) .ocuecsrecssmessmssssmssssssssssssssssssssssssssss s s s s assssssens 33
9 o0 1N {1 33
9.1 AlIZEIMEINES ... —————————————— 33

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 13918:2021-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12

DIN EN ISO 13918:2021-12
ENISO 13918:2018 + A1:2021 (D)

9.2 ChemiSChe ANALYSE .o asasasasssasasasasssssss s snns 33
9.3 MechaniSChe PrilfunNgem..... i isssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s s ssasssssssssssssssssasssssssssses 34
9.4 0 0] 0 1<) 14 = 1 £ < 34
10 KenNNZEiChNUINEG......ciimimimimimimsmsssmsssssssmssssssssssssssss s asasssasanes 34
10.1 RUCKVErfolgbharkeit....issmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s sssssssssssssssssssss 34
I T 0 ) /<) o 34
10.3 KeramiKIringGe ... ssssssssssssssasssssasases 35
11 BeZEeIChNUNG ... s s 35
10 0 O 1) /<) o 35
11.2  KeramiKIiNGe ...coiiimmsmssssssssssssssssssssssssssssssssssssssss s ssssssssssssssses 36
LIS LATSY o= L0 D@ 0800 <] 37

Documents

Full document details: DIN EN ISO 13918:2021-12

Document SharinQBHub


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13918-2021-12

DIN EN ISO 13918:2021-12
ENISO 13918:2018 + A1:2021 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 13918:2018) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweiflen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veréffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Juli 2018, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen miissen bis Juli 2018 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 13918:2008.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu libernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumadnien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 13918:2017 wurde von CEN als ENISO 13918:2018 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Européisches Vorwort der Anderung A1

Dieses Dokument (EN ISO 13918:2018/A1:2021) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding
and allied processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifsen und
verwandte Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Anderung zur Europiischen Norm ENISO 13918:2018 muss den Status einer nationalen Norm
erhalten, entweder durch Veréffentlichung eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Marz 2022,
und etwaige entgegenstehende nationale Normen miissen bis Marz 2022 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moéglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN
abrufbar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumainien,
Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn,
Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 13918:2017/Amd 1:2021 wurde von CEN als ENISO 13918:2018/A1:2021 ohne
irgendeine Abinderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
organisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicher-
weise von Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem
Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO
stehen, nehmen ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Themen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Eine Erlauterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitdtsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse (TBT) berticksichtigt, enthalt
der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding, erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 13918:2008), die technisch iiberarbeitet wurde.
Die wesentlichen Anderungen im Vergleich zur Vorgingerausgabe sind folgende:
a) alles im Zusammenhang mit Konformitdtsbewertung wurde aus der Norm entfernt;

b) Bolzen mit durchgehendem Gewinde (FD), Bolzen mit praktisch durchgehendem Gewinde (MD) und
[solierstift/-nadel (ND) wurden aufgenommen;

c) Gewindebolzen wurde umbenannt in Bolzen mit Teilgewinde (PD);
d) Abkiirzung P flr Steigung wurde aufgenommen;

e) in 5.3.3.1 wurde aufgenommen, dass ein Bolzen aus zwei verschiedenen Materialien bestehen darf, die
durch Reibschweifien zusammengefiigt werden;

f) in Tabelle 2 wurde der Wert fiir CEV gedndert (CEV < 0,38);

g) in Tabelle 2 wurden fiir SD3 Materialien nach ISO 15510 aufgenommen;
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h) in Tabelle 2 wurden fiir PT, UT und IT Materialien nach ISO/TR 15608 aufgenommen;

i)  wo zutreffend, sind die Maf3e d3 und hy jetzt lediglich Richtwerte;
j) inTabelle 5, Spalte I, wurde ,y,,;,“ gedndert in ,y + 2P

k) inTabelle 6, Spalte d;, wurde ,y,;, + 1“ gedndert in ,y + 2P

1) inTabelle 6, Spalte d;, wurde ,a + 2,5°“ gedndert in ,a &+ 7°¢

m) in Tabelle 9, in Spalte Dg, wurde ,a + 2,5°“ gedndert in ,a &+ 7°¢

n) in Tabelle 9, Spalte Dg, wurde ,b“ gedandertin b + 2P und die Werte fir M5 und M8 wurden gedndert in
7,5 mmund 12 mm;

o) inTabelle 10 wurde die Spalteniiberschrift ,d; — 0,4 gedndert in ,d; + 0,4

p) in Tabelle 10 wurde “a + 2,5 gedndert in ,a + 7%

q) inTabelle 13 wurde die Spalteniiberschrift ,b ;. “ gedndert in ,,b + 2P

min

r) in Tabelle 16 wurde die Spalteniiberschrift ,b“ gedndert in ,,.b + 2P

min

s) in Tabelle 16 wurde ein Nenndurchmesser (d; £+ 0,1) von 8 mm mit einem Innengewindedurchmesser
(Dg) von M5 und M6 aufgenommen;

t) in allen Tabellen fiir Mafe von Keramikringen wurden die Werte fiir den Nenndurchmesser (D), den
Schulterdurchmesser (dg), den Grunddurchmesser (dg) und die Hohe (h,) geloscht;

u) Tabelle 17 wurde aufgenommen;

v) in Abschnitt 7 wurde eine Anmerkung aufgenommen, dass Stift und Keramikring im Allgemeinen ein
koordiniertes System desselben Herstellers sind;

w) 10.1 wurde aufgenommen;

x) Anhang A wurde geldscht;

y) Bilder, normative Verweisungen und Layout wurden redaktionell {iberarbeitet.

Anfragen zu offiziellen Auslegungen der Inhalte dieses Dokuments sollten iiber das jeweilige nationale
Normungsinstitut an das Sekretariat des ISO/TC 44 gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser
Institute ist unter www.iso.org zu finden.

Diese korrigierte Fassung von ISO 13918:2017 enthalt die folgende Korrektur:

— Tabelle 11, Fuf3note b, wurde gedndert.
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Vorwort der Anderung Amd.1

I[SO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung nationaler Normungs-
institute (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird iiblicherweise von
Technischen Komitees von ISO durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an einem Thema hat,
fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee vertreten zu sein.
Internationale staatliche und nichtstaatliche Organisationen, die in engem Kontakt mit ISO stehen, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet bei allen elektrotechnischen Normungsthemen eng mit der
Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Es sollten insbesondere die
unterschiedlichen Annahmekriterien fiir die verschiedenen ISO-Dokumentenarten beachtet werden. Dieses
Dokument wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der 1SO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet
(siehe www.iso.org/directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriithren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der erhaltenen Patenterklarungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname dient nur zur Unterrichtung der Anwender und
bedeutet keine Anerkennung.

Fiir eine Erlauterung des freiwilligen Charakters von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitétsbewertungen sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundséitze der
Welthandelsorganisation (WTO, en: World Trade Organization) hinsichtlich technischer Handelshemmnisse
(TBT, en: Technical Barriers to Trade) beriicksichtigt, siehe www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 10, Quality management in the field of welding, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir
Normung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 121, SchweifSen und verwandte Verfahren, in
Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und CEN (Wiener
Vereinbarung) erarbeitet.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders  gerichtet werden. Eine vollstindige Auflistung dieser Institute ist unter

www.iso.org/members.html zu finden.

Offizielle Auslegungen von Dokumenten aus dem ISO/TC 44, falls vorhanden, sind auf dieser Internetseite
verfiigbar: https://committee.iso.org/sites/tc44 /home/interpretation.html.
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Einleitung

Die Auswahl an Bolzentypen, die in diesem Dokument festgelegt sind, stellt iibliche Anwendungen dar.

Dieses Dokument kann in allen Bereichen der Metall verarbeitenden Industrie angewandt werden.
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