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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 13997:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 94 ,Personal safety — Per-
sonal protective equipment” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung
einschlief}lich Hand- und Armschutz und Rettungswesten” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutsch-
land) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 075-05-05 AA ,Schutzkleidung
gegen mechanische Einwirkung” im DIN-Normenausschuss Personliche Schutzausriistung (NPS).

Fiir die in diesem Dokument zitierten Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden deutschen Doku-
mente hingewiesen:

[SO 34-1 siehe DINISO 34-1
ISO 48-4 siehe DINISO 48-4
[SO5725-2 siehe DINISO 5725-2
[SO 23529 siehe DINISO 23529

Aktuelle Informationen zu diesem Dokument konnen iiber die Internetseiten von DIN (www.din.de) durch eine
Suche nach der Dokumentennummer aufgerufen werden.

Anderungen
Gegeniiber DIN EN ISO 13997:1999-10 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Uberarbeitung der Anforderungen an die Klinge;

b) Uberarbeitung der Anforderungen an das Kalibriermaterial aus Neopren und Aufnahme eines neuen
Anhangs C zur Priifung des Kalibriermaterials;

c) Aufnahme eines neuen Bild 3 zur schematischen Darstellung des Priifaufbaus;

d) Aufnahme von Rundversuch-Daten in Anhang A;

e) Aufnahme eines neuen Anhang B mit Festlegungen zur Berechnung der Schneidkraft.
Friihere Ausgaben

DIN ENISO 13997:1999-10
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Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN ISO 34-1, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung des Weiterreifswiderstandes —
Teil 1: Streifen-, winkel- und bogenférmige Probekérper

DIN ISO 48-4, Elastomere oder thermoplastische Elastomere — Bestimmung der Hdrte — Teil 4: Eindringhdrte
durch Durometer-Verfahren (Shore-Hdrte)

DIN ISO 5725-2, Genauigkeit (Richtigkeit und Prdzision) von Messverfahren und Messergebnissen — Teil 2:
Grundlegende Methode fiir die Ermittlung der Wiederhol- und Vergleichpridzision eines vereinheitlichten
Messverfahrens

DIN ISO 23529, Elastomere — Allgemeine Bedingungen fiir die Vorbereitung und Konditionierung von
Priifkérpern fiir physikalische Priifverfahren
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 13997
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Juni 2023

ICS 13.340.10 Ersetzt EN ISO 13997:1999,
ENISO 13997:1999/AC:2000

Deutsche Fassung

Schutzkleidung —
Mechanische Eigenschaften —
Bestimmung des Widerstandes gegen Schnitte mit scharfen
Gegenstanden (ISO 13997:2023)

Protective clothing — Vétements de protection —
Mechanical properties — Propriétés mécaniques —
Determination of resistance to cutting by sharp objects Détermination de la résistance a la coupure par des
(ISO 13997:2023) objets tranchants (ISO 13997:2023)

Diese Europdische Norm wurde vom CEN am 16. Juni 2023 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, Estland, Finnland,
Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen,
Osterreich, Polen, Portugal, der Republik Nordmazedonien, Ruménien, Schweden, der Schweiz, Serbien, der Slowakei, Slowenien,
Spanien, der Tschechischen Republik, der Tiirkei, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

CEN-CENELEC Management-Zentrum: Rue de la Science 23, B-1040 Briissel

Documents

Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 13997:2023-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13997-2023-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13997-2023-12

DIN EN ISO 13997:2023-12
ENISO 13997:2023 (D)

Inhalt

Seite
Europdisches Vorwort . . . . . v v v v v i it e e e e e e e e e e e 4
VOIWOIT . . ottt e e e e e e e e s e e e e e e e e e e e e 5
Einleitung . . . . . . . o 0 i 7
1 Anwendungsbereich . . ... ... ... .. e 8
2 Normative Verweisungen . . . . . . . . . o 0 it i it e e e e e e e e e 8
3 Begriffe . . . . . . . . . i i e e e e e e e e e e e s 8
4 Probenahme . . . . . . . . . . e e e e 9
4.1 Allgemeines . . . . . v v i i i e e 9
4.2 Textile Gewebe und andere Materialien . ............ ... ... 9
4.3 Handschuhe . . . . . . . .. e e e 10
4.4 Konditionierung . . . . . . . . . . 0 i i i e e e 10
5 Priifverfahren . . . . . . . . . . . . o i i e e e e e e e e e s 11
5.1 Kurzbeschreibung . . . ... .. ... ... . e 11
5.2 Prifeinrichtung . . . . . . . . . . i e e e e e 12
5.2.1 BiegesteifesGestell . . . . . . . . . . .. e e e 14
5.2.2 System zur Kraftaufbringung . . . . . . . . . . ... e e 14
5.2.3 Befestigung des Priifmusterhalters . . .. ... ... ... ... ... i, 14
5.2.4 Priifmusterhalter . . . . . . . . . . . e e e e e e e 14
5.2.5 Priifmuster-Halteschelle . ... ... ... ... ... 14
52,6 Klingen . . ... ... . i e e e e e e e e e 15
5.2.7 Klingenhalter . .. . . .. ... .. . e e e e 16
5.2.8 Schneidbewegungssystem . .. ... ... ... ... i i e e 16
5.2.9 Messsystem fiir die Schnittfiihrungsldnge . ... ......................... 17
5.3 Kalibrierung . . . . . . . . .. e i e e e 17
5.3.1 Balkenausgleich-Verfahren . .. ... ... .. ... ... . .. i e 17
5.3.2 Einstellung der Schnittgeschwindigkeit . .. ... ......... ... ... ... .. 17
5.3.3 ValidierungderKlingen . . . . . . . . . . o i e e 18
5.4 Priffverfahren . . . . . . . . . . . . e e e 18
5.4.1 BefestigungdesPriffmusters . . . . . ... . . . ... e e 18
5.4.2 Priifverfahren zur Messung der Schnittfithrungslinge ..................... 19
5.4.3 Priifverfahren zur Bestimmung der berechneten Schneidkraft . ............... 20
544 Berechnungen . . . . . .. ... . . ittt e 21
6 Priffbericht. . . . . . . . . . e e e 21
Anhang A (informativ) Analyse der Ringversuchsdaten ... ....................... 23
A1l ZieledesRingversuchs . . . . . . . . . . o it i e e e 23
A2 Materialien. . . . . . . . . .o e e e e e 23
A3 Teilnahme . . . .. . . . . e e e e 23
A4 Priifergebnisse . . . . . . . . . . i i e e e s 23
A.5 ZusammenfassSuUNgG . . . . . . v v o i e e e e e e e e e e e e e e e e e e e 24
Anhang B (normativ) Bestimmung der berechneten Schneidkraft. . . . ... ... ... ....... 25
B.1 Regressionsanalyse . . . . . . . . . . i i i i i it e e e e e e e e e e e e e 25
B.2 Berechnungsbeispiel . . . . . . . . . .. . e e s 26
Anhang C (normativ) Priifung des Kalibriermaterials (siehe5.3.3.1) . . . . . . . . .. ... ... .. 30
C1 Allgemeines . . . . . v v i i i i e e e e 30
C.2 Harte . . . . . o e e e e e e e e e e e 30
C.3 DicKe . . . e e e e e e e e e e 30
C.4 Zugeigenschaften . . . . . . . . . . . i i i i e e e e e e e e e e e e e 30
C5 Reifdeigenschaften . .. ... ... ... i s 30
C.6 Dichteeigenschaften . . . . .. ... ... i e e s 30
Literaturhinweise . . . . . . . . . . i e e e e e 31

Documents

2 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 13997:2023-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13997-2023-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13997-2023-12

DIN EN ISO 13997:2023-12
ENISO 13997:2023 (D)

Bilder

Bild 1 — Maf3e des Kontroll-Priifmusters und Schnittrichtung fiir Kleidungsstiicke ... ... .. 9
Bild 2 — Handschuh-Probe und Schnittrichtung . . . . . ... ... .. .. ... ... ... .. 10
Bild 3 — Schematische Darstellung des Prinzips der Schneidpriiffung . . ... ............ 11
Bild 4 — Beispiel fiir eine Priiffeinrichtung . . .. ... ... .... ... ... ... . 0 0 13
Bild 5 — Beispiel fiir einen Priifmusterhalter und eine Priifmuster-Halteschelle . ... ... ... 14
Bild 6 — Beispiel fiir eine Priifmuster-Halteschelle mit Einzelheiten zu den Schnittpositionen. . 15
Bild 7 — Beispiele fiir die AusfithrungderKlinge . ... ... ......... ... . ... .. 16
Bild 8 — Befestigung des Priifmusters . . . . . . . . . . .ottt 19

Bild B.1 — Regressionsanalyse — Diagramm der aufgebrachten Kraft gegen den Logarithmus der
normalisierten Schnittfiihrungslinge und resultierende Regressionskurve und
berechnete Schneidkraft . ... ...... ... .. ... ... i 28
Bild B.2 — Regressionsanalyse — Diagramm der aufgebrachten Kraft gegen die normalisierte
Schnittfithrungslange und resultierende Regressionskurve und berechnete Schneidkraft 29

Tabellen
Tabelle 1 — Auswahl- oder Untersuchungsbeispiel fiir ein Material . ... .............. 20
Tabelle B.1 — Beispiel fiir Schneidpriifungsdaten, die zur Bestimmung der berechneten

Schneidkraft angewendetwerden . . . . . . . . . . . i i i i i i s 26
Tabelle B.2 — Beispiel fiir Gleichungen im Tabellenkalkulationsprogramm, die zur Bestimmung

der berechneten Schneidkraft angewendetwerden . . ..................... 27

Documents

Document Sharin@ Hub

Full document details: DIN EN ISO 13997:2023-12


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13997-2023-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-13997-2023-12

DIN EN ISO 13997:2023-12
ENISO 13997:2023 (D)

Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 13997:2023) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 94 ,Personal safety — Perso-
nal protective equipment”in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 162 ,Schutzkleidung ein-
schlief}lich Hand- und Armschutz und Rettungswesten” erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Dezember 2023, und etwaige entgegenstehende natio-
nale Normen miissen bis Dezember 2023 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. CEN ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 13997:1999.

Dieses Dokument wurde im Rahmen eines Normungsauftrages erarbeitet, den die Europaische Kommission
und die Europaische Freihandelsassoziation CEN erteilt haben.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstdndige Liste dieser Institute ist auf den Internetseiten von CEN abruf-
bar.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu tibernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, die
Republik Nordmazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien,
Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruméanien, Schwe-
den, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei, Ungarn, Vereinigtes
Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 13997:2023 wurde von CEN als EN ISO 13997:2023 ohne irgendeine Abdnderung genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC Directives, Teil 1, beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die ver-
schiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument wurde
in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC Directives, Teil 2, erarbeitet (siehe www.iso.org/
directives).

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren kon-
nen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren. Details
zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der Einleitung
und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterkldrungen (siehe www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender ange-
geben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdriicke, die sich auf Konformitats-
bewertung beziehen, sowie Informationen iiber die Beachtung der Grundsatze der Welthandelsorganisation
(WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) durch ISO enthélt der fol-
gende Link: www.iso.org/iso/foreword.html.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 94, Personal safety — Personal protective equip-
ment, Unterkomitee SC 13, Protective clothing, in Zusammenarbeit mit dem Europdischen Komitee fiir Nor-
mung (CEN), Technisches Komitee CEN/TC 162, Schutzkleidung einschliefSlich Hand- und Armschutz und Ret-
tungswesten, in Ubereinstimmung mit der Vereinbarung zur technischen Zusammenarbeit zwischen ISO und
CEN (Wiener Vereinbarung) erarbeitet.

Diese zweite Ausgabe ersetzt die erste Ausgabe (ISO 13997:1999), die technisch iiberarbeitet wurde.

Dieses Dokument wurde auf der Grundlage der aktuellen Verfahrensweisen und Erfahrungen mit Schneid-
prifungen sowie durch Vergleichen mitanderen Normen zu Schneidpriifverfahren weltweit vollkommen tiber-
arbeitet. Die wesentlichen Anderungen sind folgende:

— neue Klingen und tiberarbeitete Schnittfilhrungslange, damit die Klingen zulassig sind;

— neues Neopren, mit Kalibrierdaten und Anhang C;

— neue Prifmuster-Halteschelle;

— neues Bild 3;

— neuer Papierstreifen in der Priifmusteranordnung;

— neue Daten aus einem Ringversuch in Anhang A;
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— einige neue Informationen in Anhang B fiir die Berechnung;

— auf die Kontrolle von Neopren wird nur in Anhang C verwiesen.

Riickmeldungen oder Fragen zu diesem Dokument sollten an das jeweilige nationale Normungsinstitut des
Anwenders gerichtet werden. Eine vollstandige Auflistung dieser Institute ist unter www.iso.org/members.

html zu finden.
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Einleitung

Obwohl Textilien, Verbundmaterialien, Leder, Gummi und verstarkte Materialien der Schneidwirkung durch
scharfe Kanten auf unterschiedliche Weise standhalten kénnen, muss ein Prifverfahren zur Bewertung der
Schnittfestigkeit von Materialien fiir Schutzkleidung auf alle Materialien anwendbar sein. Die in diesem
Dokument beschriebene Priifung stellt ein Verfahren dar, das Berechnungen der nach unten wirkenden
(Normal-)Kraft ermoglicht, die notwendig ist, um mit einer iiber eine festgelegte Strecke {iber die Probe
gezogenen Klinge die Probe zu durchschneiden.

Die Leistung von Materialien fiir Schutzkleidung kann unter Verwendung der numerischen Werte aus dieser
Priifung eingestuft werden.
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