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Solid wire electrodes, tubular cored electrodes and electrode/flux combinations for 

submerged arc welding of non alloy and fine grain steels –

Classification (ISO 14171:2016);
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flux des aciers non alliés et à grains fins –

Classification (ISO 14171:2016);

Version allemande EN ISO 14171:2016

Ersatz für

DIN EN ISO 14171:2011-01

   

Gesamtumfang 30 Seiten

 

DIN-Normenausschuss Schweißen und verwandte Verfahren (NAS)

Full document details: DIN EN ISO 14171:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12


Full document details: DIN EN ISO 14171:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12


 

 

 

 

 

Full document details: DIN EN ISO 14171:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12


Full document details: DIN EN ISO 14171:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12


Full document details: DIN EN ISO 14171:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12


 Seite 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Full document details: DIN EN ISO 14171:2016-12

http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14171-2016-12


Dieses Dokument (EN ISO 14171:2016) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 „Welding and allied 
processes“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 „Schweißen und verwandte 
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat vom DIN gehalten wird. 

Diese Europäische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veröffentlichung 
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Januar 2017, und etwaige entgegenstehende nationale 
Normen müssen bis Januar 2017 zurückgezogen werden. 

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen 
Patentrechte zu identifizieren. 

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 14171:2010. 

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschäftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden 
Länder gehalten, diese Europäische Norm zu übernehmen: Belgien, Bulgarien, Dänemark, Deutschland, die 
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, 
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Österreich, Polen, Portugal, 
Rumänien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Türkei, Ungarn, 
Vereinigtes Königreich und Zypern. 

Der Text von ISO 14171:2016 wurde vom CEN als EN ISO 14171:2016 ohne irgendeine Abänderung 
genehmigt. 
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ISO (die Internationale Organisation für Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen 
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird 
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgeführt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an 
einem Thema hat, für welches ein Technisches Komitee gegründet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee 
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen 
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC) 
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen. 

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die für die weitere Pflege 
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die für die 
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument 
wurde in Übereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe 
www.iso.org/directives).  

Es wird auf die Möglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte berühren 
können. ISO ist nicht dafür verantwortlich, einige oder alle diesbezüglichen Patentrechte zu identifizieren. 
Details zu allen während der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der 
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklärungen (siehe www.iso.org/patents). 

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender 
angegeben und stellt keine Anerkennung dar. 

Eine Erläuterung der Bedeutung ISO-spezifischer Benennungen und Ausdrücke, die sich auf 
Konformitätsbewertung beziehen, sowie Informationen über die Beachtung der Grundsätze der 
Welthandelsorganisation (WTO) zu technischen Handelshemmnissen (TBT, en: Technical Barriers to Trade) 
durch ISO enthält der folgende Link: www.iso.org/iso/foreword.html. 

Das für dieses Dokument verantwortliche Komitee ist ISO/TC 44, Welding and allied processes, Subkomitee 
SC 3, Welding consumables.  

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 14171:2010), die technisch überarbeitet wurde. 

Anfragen zur offiziellen Auslegung der Aspekte dieser Internationalen Norm sollten über das nationale 
Normungsinstitut an das Sekretariat des ISO/TC 44/SC 3 gerichtet werden. Eine Übersicht der nationalen 
Normungsinstitute kann auf www.iso.org eingesehen werden. 
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Diese Internationale Norm erkennt an, dass es im globalen Markt zwei mehr oder weniger unterschiedliche 
Ansätze zur Einteilung gegebener Draht-Pulver-Kombinationen gibt und lässt den Gebrauch einer jeden oder 
beider zu, um dem Bedarf des Marktes gerecht zu werden. Die Anwendung einer der beiden Arten von 
Bezeichnungen für die Einteilung (oder beider, falls erforderlich) kennzeichnet ein Produkt als nach dieser 
Internationalen Norm eingeteilt. 

Diese Internationale Norm liefert eine Einteilung zur Bezeichnung von Massivdrahtelektroden nach ihrer 
chemischen Zusammensetzung, von Fülldrahtelektroden nach der Zusammensatzung des reinen Schweiß-
gutes, das mit einem besonderen Unterpulver hergestellt wird, und — wo erforderlich — Draht-
Pulver-Kombinationen nach der Streckgrenze, Zugfestigkeit und Bruchdehnung des reinen Schweißgutes. 
Das Verhältnis von Streckgrenze zu Zugfestigkeit des Schweißgutes ist im Allgemeinen höher als das für den 
Grundwerkstoff. Anwender müssen daher beachten, dass ein Schweißgut, das die Streckgrenze des Grund-
werkstoffes erreicht, nicht unbedingt auch dessen Zugfestigkeit erreicht. Wenn bei der Anwendung eine 
übereinstimmende Zugfestigkeit zwischen Schweißgut und Grundwerkstoff gefordert wird, muss bei der 
Auswahl des Schweißzusatzes die Spalte 3 in Tabelle 1A oder Tabelle 1B berücksichtigt werden. 

Obwohl Draht-Pulver-Kombinationen verschiedener Anbieter die gleiche Einstufung haben können, sind die 
einzelnen Drähte und Pulver verschiedener Firmen nicht ohne Überprüfung nach dieser Internationalen 
Norm austauschbar. 

Die für die Einteilung der Draht-Pulver-Kombinationen benutzten mechanischen Eigenschaften des reinen 
Schweißgutes können von denen abweichen, die an Fertigungsschweißungen erreicht werden. Dies ist 
bedingt durch Unterschiede bei der Durchführung des Schweißens, z. B. Drahtelektrodendurchmesser und 
chemische Zusammensetzung des Grundwerkstoffes. 
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