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Nationales Vorwort

Die Internationale Norm ISO 14172:2008 wurde vom ISO/TC 44/SC 3 ,Welding consumables®, Sekretariat
ANSI (USA), in Zusammenarbeit mit CEN/TC 121/SC 3 ,Schweillzusatze* erarbeitet, dessen Sekretariat vom
DIN gehalten wird und wurde als Europaische Norm identisch Gbernommen.

Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweilzusatze
(DVS AG W 5) im Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS).

Fir die in diesem Dokument zitierten internationalen Dokumente wird im Folgenden auf die entsprechenden
nationalen Dokumente hingewiesen:

ISO 544 entspricht  DIN EN ISO 544
ISO 6847 entspricht ~ DIN EN ISO 6847
ISO 14344 entspricht ~ DIN EN ISO 14344

ISO 15792-1:2000 entspricht ~ DIN EN 15792-1:2008-08

Anderungen
Gegenuber DIN EN ISO 14172:2004-05 und DIN EN ISO 14172 Berichtigung 2:2007-06 wurden folgende
Anderungen vorgenommen:

a) die internationalen Berichtigungen ISO 14172:2003/Cor.1:2004 und I1SO 14172:2003/Cor.2:2005 wurden
aufgenommen;

b) die Tabellen1 und 2 wurden aktualisiert und der Anhang A ,System zur Bezeichnung von
Schweilzusatzen“ entsprechend angepasst.

Frithere Ausgaben

DIN 1736-1: 1966-08, 1975-01, 1979-06, 1985-08

DIN 1736-2: 1980-04, 1985-08

DIN EN ISO 14172: 2004-05

DIN EN ISO 14172 Berichtigung 2:2007-06, Berichtigung 1:2006-10

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 544, Schweilzusdtze — Technische Lieferbedingungen fiir metallische Schweil3zusdtze — Art
des Produktes, Mal3e, Grenzabmal3e und Kennzeichnung

DIN EN ISO 6847, Schweil3zusédtze — Auftragung von SchweilBgut zur Bestimmung der chemischen
Zusammensetzung

DIN EN ISO 14344, Schweillen und verwandte Prozesse — Pulver- und gasgeschlitzte Schweiprozesse —
Richtlinien zur Beschaffung von Schweil3zusétzen

DIN EN 15792-1:2008-08, Schweizusdtze — Priifverfahren — Teil 1: Priifverfahren fiir Priifstiicke zur
Entnahme von Schweilgutproben an Stahl, Nickel und Nickellegierungen
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 14172
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE Oktober 2008

ICS 25.160.20 Ersatz fir EN I1ISO 14172:2003

Deutsche Fassung

Schweilizusatze —
Umhdllte Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweilden von
Nickel und Nickellegierungen —
Einteilung
(ISO 14172:2008)

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Covered electrodes for manual metal arc welding of nickel Electrodes enrobées pour le soudage manuel a I'arc du
and nickel alloys — nickel et des alliages de nickel —
Classification Classification
(ISO 14172:2008) (ISO 14172:2008)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 25. September 2008 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum des CEN oder bei jedem CEN-Mitglied auf
Anfrage erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, E__stland, Finnland, Frankreich,
Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumanien, Schweden, der Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich
und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B- 1050 Briissel

© 2008 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 14172:2008 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 14172:2008) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweilen” erarbeitet, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis April 2009, und etwaige entgegenstehende nationale
Normen mussen bis April 2009 zurtiickgezogen werden.

Es wird auf die Méglichkeit hingewiesen, dass einige Texte dieses Dokuments Patentrechte bertihren kénnen.
CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafir verantwortlich, einige oder alle diesbezlglichen Patentrechte zu
identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 14172:2003 und dessen Korrektur EN ISO 14172/AC:2006.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu uUbernehmen: Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland,
Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta,
Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Rumanien, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien,
Spanien, Tschechische Republik, Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 14172:2008 wurde vom CEN als ENISO 14172:2008 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Einleitung

Diese Internationale Norm wurde mit Unterstiitzung des International Institute of Welding (11W), Kommission Il
erarbeitet.

Diese Internationale Norm wurde Uberarbeitet, um die vom CEN/TC 121/SC 3 vorbereitete CEN-Norm fir
umbhtillte Stabelektroden zum Schwei3en von Nickellegierungen mit der durch die Kommission Il des [IW
vorgeschlagenen Norm abzustimmen. Die Einteilung nach dem IIW-Vorschlag bleibt weitgehend unverandert,
jedoch wurde die in Europa Uberwiegend bevorzugte Bezeichnung nach der chemischen Zusammensetzung
zusatzlich ermoglicht.

Winsche zur offiziellen Auslegung irgendeines Teiles dieser Internationalen Norm sollten Uber die nationale

Normenstelle an das Sekretariat von 1ISO/TC 44/SC 3 gerichtet werden; eine vollstandige Auflistung kann
unter www.iso.org eingesehen werden.

Documents
4 Document Sharing Hub

Full document details: DIN EN ISO 14172:2009-03


http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14172-2009-03
http://www.avadocuments.com/doc/din-en-iso-14172-2009-03

DIN EN ISO 14172:2009-03
EN I1SO 14172:2008 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Internationale Norm beschreibt die Anforderungen fir die Einteilung von umhillten Stabelektroden aus
Nickel und Nickellegierungen zum Lichtbogenhandschwei3en und zum Schweil3plattieren. Die Norm schlief3t
solche Zusammensetzungen ein, bei denen Nickel den grof3ten Einzelgehalt aufweist.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden zitierten Dokumente sind flr die Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten
Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte
Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (einschlieRlich aller Anderungen).

ISO 31-0:1992, Quantities and units — Part 0: General principles

ISO 544, Welding consumables — Technical delivery conditions for welding filler materials — Type of product,
dimensions, tolerances and markings

ISO 6847, Welding consumables — Deposition of a weld metal pad for chemical analysis

ISO 14344, Welding and allied processes — Flux and gas shielded electrical welding processes —
Procurement guidelines for consumables

ISO 15792-1:2000, Welding consumables — Test methods — Part 1: Test methods for all-weld metal test
specimens in steel, nickel and nickel alloys

3 Einteilung

Die umhlillten Stabelektroden werden nach der chemischen Zusammensetzung des reinen Schweiltgutes
nach Tabelle 1 und den mechanischen Eigenschaften nach Tabelle 2 eingeteilt. Die Einteilung setzt sich aus
zwei Merkmalen zusammen:

a) das erste Merkmal besteht aus dem Kurzzeichen flr die Produktform/den Prozess;

b) das zweite Merkmal besteht aus einem Kennzeichen fur die chemische Zusammensetzung des reinen
Schweil3gutes.

4 Kennzeichen und Anforderungen

4.1 Kurzzeichen fiir die Produktform/den Prozess

Als Kurzzeichen fiir die umhdillten Stabelektroden zum Lichtbogenhandschweil3en steht der Buchstabe ,E.

4.2 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung des reinen Schweigutes

Das Kurzzeichen fur die chemische Zusammensetzung des reinen Schweil3gutes besteht aus ,Ni“, gefolgt von
vier Ziffern, siehe Tabelle 1. Die erste Ziffer ist das Kennzeichen fir die Legierungsklasse des Schweil3gutes,
wobei:

— 2 keine bedeutende Zugabe von Legierungselementen kennzeichnet;
— 4 bedeutenden Kupfer-Gehalt (Nickel-Kupfer-Legierungen) kennzeichnet;

— 6 bedeutenden Chrom-Gehalt mit einem Eisen-Gehalt unter 25 % (Nickel-Chrom-Eisen- und Nickel-
Chrom-Molybdéan-Legierungen) kennzeichnet;

— 8 bedeutenden Chrom-Gehalt mit einem Eisengehalt Gber 25 % (Nickel-Eisen-Chrom-Legierungen)
kennzeichnet;

— 10 bedeutenden Molybdan-Gehalt und unbedeutenden Chrom-Gehalt (Nickel-Molybdan-Legierungen)
kennzeichnet.
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Die Ubrigen Ziffern bezeichnen das jeweilige Schweillgut. Die Grundlage des Bezeichnungssystems ist in
Anhang A beschrieben.

ANMERKUNG  Zusatzlich kann das chemische Legierungskurzzeichen verwendet werden.

4.3 Rundungsverfahren

Zum Zweck der Ermittlung der Einhaltung der Anforderungen dieser Internationalen Norm, miissen die aktuell
erhaltenen Prifwerte mittels 1ISO 31-0:1992, Anhang B, Regel A gerundet werden. Wenn die Messwerte mit
Geraten ermittelt wurden, die in anderen Einheiten als dieser Internationalen Norm kalibriert wurden, missen
die Messwerte vor der Rundung in die Einheiten dieser Internationalen Norm umgerechnet werden. Wenn ein
Mittelwert mit den Anforderungen dieser Internationalen Norm zu vergleichen ist, darf die Rundung erst nach
der Berechnung des Mittelwertes durchgefihrt werden. Im Fall, dass die in den Normativen Verweisungen
dieser Internationalen Norm aufgefuhrte Prifverfahren-Norm Anweisungen zur Rundung enthalt, die mit den
Anweisungen dieser Internationalen Norm im Widerspruch stehen, missen die Rundungsanforderungen der
Prufverfahren-Norm angewendet werden. Die Rundungsergebnisse mussen den Anforderungen der
entsprechenden Tabelle fUr die geprifte Klassifizierung entsprechen.

5 Chemische Analyse

Die chemische Analyse muss an geeigneten Schweilgutproben durchgefuhrt werden. Im Streitfall ist die
Schweillgutprobe nach 1SO 6847 zu verwenden. Zur Einteilung mussen die Prufergebnisse die
Anforderungen nach Tabelle 1 erflllen. Jede analytische Methode darf angewendet werden. Im Streitfall muss
sie nach eingeflhrten, verdffentlichten Verfahren vorgenommen werden.

6 Mechanische Eigenschaften des reinen SchweiRgutes

Die mechanischen Eigenschaften des reinen Schweillgutes sind nicht Bestandteil der Bezeichnung, sie
werden aber zur Einteilung bendtigt. Die mechanischen Eigenschaften des reinen Schweillgutes, das mit
umhillten Stabelektroden nach Tabelle 1 hergestellt wurde, werden mit einem Prifstick nach
ISO 15792-1:2000, Form 1.0 ermittelt. Sie missen die Mindestwerte nach Tabelle 2 erfiillen.

7 Wiederholungspriifungen

Wenn eine Prifung der Anforderung nicht genugt, dann ist diese Prifung zweimal zu wiederholen. Die
Ergebnisse beider Wiederholungsprifungen muissen die Anforderungen erfillen. Proben fiur die
Wiederholungsprifung kénnen dem urspriinglichen oder einem neuen Prifstiick entnommen werden. Fir die
chemische Analyse ist eine Wiederholung nur fiir diejenigen Elemente erforderlich, die der Anforderung nicht
genugten. Wenn die Ergebnisse einer oder beider Wiederholungsprifungen der Anforderung nicht genligen,
dann ist der geprifte Schweildzusatz so zu betrachten, dass er die Anforderungen dieser Internationalen
Norm zur Einteilung nicht erfullt.

Wird wahrend der Vorbereitung oder nach Abschluss einer Prifung eindeutig festgestellt, dass beim
Herstellen des Prifsticks, der Probe(n) oder bei der Versuchsdurchfihrung vorgeschriebene oder
sachgemalle Vorgaben nicht eingehalten wurden, dann wird die Prifung als ungultig erklart. Dabei wird keine
Ricksicht darauf genommen, ob die Prifung aktuell erganzt wurde oder ob die Prifergebnisse die
Anforderung erfiillten oder nicht. Der Versuch ist nach sachgemafien vorgeschriebenen Vorgaben zu
wiederholen. In diesem Fall entféllt die Forderung nach der doppelten Probenzahl.

8 Technische Lieferbedingungen

Die Technischen Lieferbedingungen mussen die Anforderungen nach ISO 544 und ISO 14344 erfullen.
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