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Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (EN ISO 14232-1:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 107 „Metallic and other 
inorganic coatings“ in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 240 „Thermisches Spritzen 
und thermisch gespritzte Schichten“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird. 

Das zuständige deutsche Normungsgremium ist der DIN/DVS-Gemeinschaftsausschuss NA 092-00-14 AA 
„Thermisches Spritzen und thermisch gespritzte Schichten (DVS AG V 7)“ im DIN-Normenausschuss 
Schweißen und verwandte Verfahren (NAS). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 565 siehe DIN ISO 565 
ISO 3923-1 siehe DIN EN ISO 3923-1 
ISO 3923-2 siehe DIN ISO 3923-2 
ISO 3953 siehe DIN EN ISO 3953 
ISO 3954 siehe DIN EN ISO 3954 
ISO 4324 siehe DIN ISO 4324 
ISO 4490 siehe DIN EN ISO 4490 
ISO 4497 siehe DIN ISO 4497 
ISO 8130-5 siehe DIN EN ISO 8130-5 
ISO 14887 siehe DIN ISO 14887 
ISO 14917 siehe DIN EN ISO 14917 

 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN 1274:2005-02 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) normative Verweisungen im Abschnitt 2 aktualisiert und Abschnitt Literaturhinweise eingefügt; 

b) Bild 1 zur Korngrößenverteilung gestrichen; 

c) Tabelle 1 bis Tabelle 12 bezüglich der chemischen Zusammensetzung der Pulver gestrichen. 

 

Frühere Ausgaben 

DIN 32529-1: 1976-02 
DIN 32529: 1983-10 
DIN EN 1274: 1996-08, 2005-02 
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Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 3923-1, Metallpulver — Ermittlung der Fülldichte — Teil 1: Trichterverfahren 

DIN EN ISO 3953, Metallpulver — Bestimmung der Klopfdichte 

DIN EN ISO 3954, Pulver für die Pulvermetallurgie — Probenahme 

DIN EN ISO 4490, Metallpulver — Ermittlung der Durchflussrate mit Hilfe eines kalibrierten Trichters 
(Hall flowmeter) 

DIN EN ISO 8130-5, Pulverlacke — Teil 5: Bestimmung der Fließeigenschaften eines Pulver-Luft-Gemisches 

DIN EN ISO 14917, Thermisches Spritzen — Begriffe, Einteilung 

DIN ISO 565, Analysensiebe — Metalldrahtgewebe, Lochplatten und elektrogeformte Siebfolien — 
Nennöffnungsweiten 

DIN ISO 3923-2, Metallpulver — Ermittlung der Fülldichte — Teil 2: Scott-Volumeter-Verfahren 

DIN ISO 4324, Tenside — Pulver und Granulate — Bestimmung des Schüttwinkels 

DIN ISO 4497, Metallpulver — Bestimmung der Teilchengrößen durch Trockensiebung 

DIN ISO 14887, Probenvorbereitung — Verfahren zur Dispergierung von Pulvern in Flüssigkeiten 
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