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DIN EN ISO 14327:2004-06

Die Europaische Norm EN ISO 14327:2004 hat den Status einer Deutschen Norm.

Nationales Vorwort

Die Europaische Norm EN ISO 14327:2004 wurde vom CEN/TC 121/SC 4 ,Qualitdtsmanagement fir das
Schweil’en® in Zusammenarbeit mit dem ISO/TC 44/SC 10 ,Vereinheitlichung von Schweivorschriften®
erarbeitet. Das zustandige deutsche Normungsgremium ist der Gemeinschaftsausschuss
DIN/DVS AA 11.2/AG V 3 ,WiderstandsschweilRverfahren® im Normenausschuss Schweifdtechnik (NAS).

Fir die im Abschnitt 2 und im Abschnitt ,Literaturhinweise“ genannten Europaischen und Internationalen

Normen bestehen identische DIN-EN-, DIN-ISO- bzw. DIN-EN-ISO-Normen. Fir ISO 5830 besteht keine
identische DIN-Norm.
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EUROPAISCHE NORM EN ISO 14327
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2004

ICS 25.160.10

Deutsche Fassung

Widerstandsschweil3en - Verfahren fir das Bestimmen des
SchweilRbereichsdiagramms fur das Widerstandspunkt-, Buckel-
und Rollennahtschwei3en (ISO 14327:2004)

Resistance welding - Procedures for determining the Soudage par résistance - Modes opératoires pour la
weldability lobe for resistance spot, projection and seam détermination du domaine de soudabilité pour le soudage
welding (ISO 14327:2004) par résistance par points, par bossages et a la molette

(1SO 14327:2004)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 17. Dezember 2003 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschéftsordnung zu erfillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter denen
dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand befindliche Listen
dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim Management-Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage
erhaltlich.

Diese Europaische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzésisch). Eine Fassung in einer anderen Sprache,
die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem Management-Zentrum
mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Danemark, Deutschlan__d, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland,
Irland, Island, ltalien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, der
Schweiz, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, Ungarn, dem Vereinigten Kénigreich und Zypern.

. — |

EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION

Management-Zentrum: rue de Stassart, 36 B-1050 Briissel

© 2004 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 14327:2004 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN vorbehalten.
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EN ISO 14327:2004 (D)

Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 14327:2004) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweilRen®, dessen
Sekretariat vom DIN gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding
and allied processes” erarbeitet.

Diese Europaische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis September 2004, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen missen bis September 2004 zurlickgezogen werden.

Entsprechend der CEN/CENELEC-Geschéftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europaische Norm zu Ubernehmen: Belgien, Danemark, Deutschland, Estland,
Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande,
Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Schweden, Schweiz, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische
Republik, Ungarn, Vereinigtes Kénigreich und Zypern.

Einleitung

Diese Europaische Norm ermdglicht das Bestimmen des Schweil3bereichsdiagramms fiur das
Widerstandspunkt-, Buckel- und Rollennahtschweiflen. Diese Norm macht vorhandene Verfahren zum
Bestimmen des SchweilRbereichsdiagramms oder gebrauchliche Abnahmedokumente nicht ungiiltig, die mit zur
Zeit bestehenden nationalen oder internationalen Normen oder Regeln Ubereinstimmen, vorausgesetzt, die
Absicht der technischen Anforderungen wird erfiillt und die spezifizierte Anwendung, ihre Leistungsfahigkeit und
die Einrichtung, mit der sie erreicht wurden, werden sich nicht andern.

Wenn auf diese Norm fiir Vertragszwecke Bezug genommen wird, sollten alle Fragen bezogen auf die
Anforderung und Ausflihrung der Schweildverfahren zwischen den Vertragsparteien zur Zeit der Anfrage oder
bei Vertragsverhandlungen vereinbart sein.

Es wird vorausgesetzt, dass die Ausfiihrung der Anweisungen ausreichend ausgebildeten, mit dieser Norm
vertrauten und erfahrenen Personen Ubertragen wird.

Far die Qualitédt der geschweildten Bauteile sollte der zutreffende Teil von EN ISO 14554 angewendet werden.
Die Verfahrensanweisung sollte den Richtlinien gemaf EN ISO 15609-5 entsprechen.
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EN ISO 14327:2004 (D)

1 Anwendungsbereich

Diese Europaische Norm legt Verfahren fir das Bestimmen des Schweil3bereichsdiagramms fiir das Herstellen
qualitdtsgerechter Schweillungen fest. Die Prifungen dienen vorwiegend zum Bestimmen des Schweil3-
bereichsdiagramms flir beschichtete/unbeschichtete Stahle, rostbestandige Stahle sowie Aluminium und
Aluminiumlegierungen. Es kann aber auch fur andere metallische Werkstoffe verwendet werden.

Der Zweck dieser Verfahrensanweisung besteht darin, die Bestimmung eines Bereiches von
Schweiliparametern zu ermoglichen, die eine annehmbare Schweillqualitat liefern, die durch prazise
Grenzwerte definiert ist. Das Verfahren kann zur Bestimmung der folgenden Parameter verwendet werden:

a) Einfluss des Elektrodenwerkstoffs, der Elektrodenform und der Elektrodenabmessungen auf den
moglichen Schweilibereich flir einen bestimmten Werkstoff und eine bestimmte Schweilleinrichtung.

b) Einfluss der Werkstoffsorte und der Werkstoffdicke auf den modglichen Schweil3bereich fur eine
bestimmte Kombination von Schweilelektroden und Schweil3einrichtung.

c) Einfluss des Schweildeinrichtungstyps oder der Elektrodenkihlung auf den verfligbaren Schweil3bereich
bei einem bestimmten Werkstoff und einer bestimmten Elektrodenform.

d) Verflgbarer Schwei3bereich unter Fertigungsbedingungen.

2 Normative Verweisungen

Diese Europaische Norm enthalt durch datierte oder undatierte Verweisungen Festlegungen aus anderen
Publikationen. Diese normativen Verweisungen sind an den jeweiligen Stellen im Text zitiert, und die
Publikationen sind nachstehend aufgefiihrt. Bei datierten Verweisungen gehdren spatere Anderungen oder
Uberarbeitungen dieser Publikationen nur zu dieser Europaischen Norm, falls sie durch Anderung oder
Uberarbeitung eingearbeitet sind. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe der in Bezug
genommenen Publikation (einschlieRlich Anderungen).

EN ISO 14329:2003, Widerstandsschweilen — Zerstérende Priifung von Schweillverbindungen —
Brucharten und geometrische MeRgréRen fiir Widerstandspunkt-, Rollennaht- und BuckelschweiBungen
(ISO 14329:2003).

EN ISO 15609-5:2004, Anforderung und Qualifizierung von SchweilSverfahren fiir metallische Werkstoffe —
SchweilBanweisung — Teil 5: Widerstandsschweil3en (ISO 15609-5:2004).

ISO 669:2000, Resistance welding — Resistance welding equipment — Mechanical and electrical
requirements (Widerstandsschweillen — Widerstandsschweil3einrichtungen — Mechanische und elektrische
Anforderungen).

ISO 693, Dimensions of seam welding wheel blanks (Rohlinge fiir Rollenelektroden — Mal3e).

ISO 5182, Welding — Materials for resistance welding electrodes and ancillary equipment (Schweillen —
Werkstoffe flir Widerstandsschweil3elektroden und Zusatzeinrichtungen).

EN 25184, Gerade Widerstandsschweil3elektroden (ISO 5184:1979).
EN 25821, WiderstandsschweilRelektrodenkappen ISO 5821:1979).

ISO 5830, Resistance spot welding — Male electrode caps (Widerstandsschweillen — Méannliche Elektroden-
kappen).

EN 28167, Buckel zum Widerstandsschweil3en (ISO 8167:1989).

ISO/DIS 14373, Resistance welding — Procedure for spot welding of uncoated and coated low carbon steels
(Widerstandsschweilen — Verfahren zum Punktschweillen von unbeschichteten und beschichteten
unlegierten Stéhlen).
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