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Nationales Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 14343:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,Schweifden und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN (Deutschland) gehalten wird.

Das zustdndige deutsche Normungsgremium ist der Arbeitsausschuss NA 092-00-03 AA ,Schweifdzusitze
(DVS AG W 5)“ im DIN-Normenausschuss Schweifden und verwandte Verfahren (NAS).

Flir die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden
Deutschen Normen hingewiesen:

ISO 544 siehe DIN EN ISO 544

ISO 14344 siehe DIN EN ISO 14344
[ISO 80000-1 siehe DIN EN ISO 80000-1
Anderungen

Gegeniiber DIN EN ISO 14343:2010-04 wurden folgende Anderungen vorgenommen:

a) einige neue Legierungsbezeichnungen wurden zu Tabelle 1 und Tabelle A.1 hinzugefiigt;

b) die chemischen Eigenschaften einiger Legierungsbezeichnungen in Tabelle 1 wurden tiberarbeitet;

c) die mechanischen Eigenschaften einiger Legierungsbezeichnungen in Tabelle A.1 wurden iiberarbeitet;
d) Abschnitt 7 wurde aufgrund neuer und liberarbeiteter Normen aktualisiert;

e) Beispiele fiir die Z-Bezeichnung wurden Abschnitt 10 hinzugefiigt.

Friihere Ausgaben
DIN 8556-1: 1965-04, 1976-03, 1986-05

DIN EN 12072:2000-01
DIN EN ISO 14343: 2007-05, 2010-04

Nationaler Anhang NA
(informativ)

Literaturhinweise

DIN EN ISO 544, Schweifszusédtze — Technische Lieferbedingungen fiir Schweifszusdtze und Pulver — Art des
Produktes, MafSe, GrenzabmafSe und Kennzeichnung

DIN EN ISO 14344, Schweifszusdtze — Beschaffung von Schweifszusdtzen

DIN EN ISO 80000-1, Grdfden und Einheiten — Teil 1: Allgemeines
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EUROPAISCHE NORM ENISO 14343
EUROPEAN STANDARD
NORME EUROPEENNE April 2017

ICS 25.160.20 Ersatz fiir EN ISO 14343:2009

Deutsche Fassung

Schweifdzusatze —

Drahtelektroden, Bandelektroden, Drahte und Stibe zum
Lichtbogenschweifden von nichtrostenden und
hitzebestandigen Stahlen —

Einteilung
(ISO 14343:2017)

Welding consumables — Produits consommables pour le soudage —
Wire electrodes, strip electrodes, wires and Fils-électrodes, électrodes en feuillard, fils d’apport et
rods for arc welding of stainless and heat baguettes de soudage pour le soudage a I'arc des aciers
resisting steels — inoxydables et des aciers résistant aux températures élevées —
Classification Classification
(ISO 14343:2017) (ISO 14343:2017)

Diese Europaische Norm wurde vom CEN am 13. Marz 2017 angenommen.

Die CEN-Mitglieder sind gehalten, die CEN/CENELEC-Geschaftsordnung zu erfiillen, in der die Bedingungen festgelegt sind, unter
denen dieser Europaischen Norm ohne jede Anderung der Status einer nationalen Norm zu geben ist. Auf dem letzten Stand
befindliche Listen dieser nationalen Normen mit ihren bibliographischen Angaben sind beim CEN-CENELEC-Management-
Zentrum oder bei jedem CEN-Mitglied auf Anfrage erhaltlich.

Diese Europdische Norm besteht in drei offiziellen Fassungen (Deutsch, Englisch, Franzdsisch). Eine Fassung in einer anderen
Sprache, die von einem CEN-Mitglied in eigener Verantwortung durch Ubersetzung in seine Landessprache gemacht und dem
Management-Zentrum mitgeteilt worden ist, hat den gleichen Status wie die offiziellen Fassungen.

CEN-Mitglieder sind die nationalen Normungsinstitute von Belgien, Bulgarien, Danemark, Deutschland, der ehemaligen
jugoslawischen Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island, Italien, Kroatien, Lettland,
Litauen, Luxemburg, Malta, den Niederlanden, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal, Ruménien, Schweden, der Schweiz,
Serbien, der Slowakei, Slowenien, Spanien, der Tschechischen Republik, der Tirkei, Ungarn, dem Vereinigten Konigreich und

Zypern.
EUROPAISCHES KOMITEE FUR NORMUNG
EUROPEAN COMMITTEE FOR STANDARDIZATION
COMITE EUROPEEN DE NORMALISATION
CEN-CENELEC Management-Zentrum: Avenue Marnix 17, B-1000 Briissel
© 2017 CEN  Alle Rechte der Verwertung, gleich in welcher Form und in welchem Ref. Nr. EN ISO 14343:2017 D
Verfahren, sind weltweit den nationalen Mitgliedern von CEN
vorbehalten. Docu ments
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Europaisches Vorwort

Dieses Dokument (EN ISO 14343:2017) wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44 ,Welding and allied
processes” in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee CEN/TC 121 ,SchweifSen und verwandte
Verfahren“ erarbeitet, dessen Sekretariat von DIN gehalten wird.

Diese Europdische Norm muss den Status einer nationalen Norm erhalten, entweder durch Veroffentlichung
eines identischen Textes oder durch Anerkennung bis Oktober 2017, und etwaige entgegenstehende
nationale Normen miissen bis Oktober 2017 zuriickgezogen werden.

Es wird auf die Moglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. CEN [und/oder CENELEC] sind nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen
Patentrechte zu identifizieren.

Dieses Dokument ersetzt EN ISO 14343:2009.

Entsprechend der CEN-CENELEC-Geschaftsordnung sind die nationalen Normungsinstitute der folgenden
Lander gehalten, diese Europdische Norm zu iibernehmen: Belgien, Bulgarien, Ddnemark, Deutschland, die
ehemalige jugoslawische Republik Mazedonien, Estland, Finnland, Frankreich, Griechenland, Irland, Island,
Italien, Kroatien, Lettland, Litauen, Luxemburg, Malta, Niederlande, Norwegen, Osterreich, Polen, Portugal,
Rumaénien, Schweden, Schweiz, Serbien, Slowakei, Slowenien, Spanien, Tschechische Republik, Tiirkei,
Ungarn, Vereinigtes Konigreich und Zypern.

Anerkennungsnotiz

Der Text von ISO 14343:2017 wurde von CEN als ENISO 14343:2017 ohne irgendeine Abanderung
genehmigt.
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Vorwort

ISO (die Internationale Organisation fiir Normung) ist eine weltweite Vereinigung von Nationalen
Normungsorganisationen (ISO-Mitgliedsorganisationen). Die Erstellung von Internationalen Normen wird
normalerweise von ISO Technischen Komitees durchgefiihrt. Jede Mitgliedsorganisation, die Interesse an
einem Thema hat, fiir welches ein Technisches Komitee gegriindet wurde, hat das Recht, in diesem Komitee
vertreten zu sein. Internationale Organisationen, staatlich und nicht-staatlich, in Liaison mit ISO, nehmen
ebenfalls an der Arbeit teil. ISO arbeitet eng mit der Internationalen Elektrotechnischen Kommission (IEC)
bei allen elektrotechnischen Themen zusammen.

Die Verfahren, die bei der Entwicklung dieses Dokuments angewendet wurden und die fiir die weitere Pflege
vorgesehen sind, werden in den ISO/IEC-Direktiven, Teil 1 beschrieben. Im Besonderen sollten die fiir die
verschiedenen ISO-Dokumentenarten notwendigen Annahmekriterien beachtet werden. Dieses Dokument
wurde in Ubereinstimmung mit den Gestaltungsregeln der ISO/IEC-Direktiven, Teil 2 erarbeitet (siehe
www.iso.org/directives).

Es wird auf die Mdoglichkeit hingewiesen, dass einige Elemente dieses Dokuments Patentrechte beriihren
konnen. ISO ist nicht dafiir verantwortlich, einige oder alle diesbeziiglichen Patentrechte zu identifizieren.
Details zu allen wahrend der Entwicklung des Dokuments identifizierten Patentrechten finden sich in der
Einleitung und/oder in der ISO-Liste der empfangenen Patenterklarungen (sieche www.iso.org/patents).

Jeder in diesem Dokument verwendete Handelsname wird als Information zum Nutzen der Anwender
angegeben und stellt keine Anerkennung dar.

Eine Erlduterung zum freiwilligen Charakter von Normen, der Bedeutung ISO-spezifischer Begriffe und
Ausdriicke in Bezug auf Konformitatsbewertungen, sowie Informationen dartiber, wie ISO die Grundsatze
der Welthandelsorganisation hinsichtlich technischer Handelshemmnisse bertcksichtigt, sind unter
folgendem Link www.iso.org/iso/foreword.html abrufbar.

Dieses Dokument wurde vom Technischen Komitee ISO/TC 44, Welding and allied processes, Unterkomitee
SC 3, Welding consumables, erarbeitet.

Diese dritte Ausgabe ersetzt die zweite Ausgabe (ISO 14343:2009), die mit den folgenden Anderungen
technisch iiberarbeitet wurde:

— einige neue Legierungsbezeichnungen wurden zu Tabelle 1 und Tabelle A.1 hinzugefiigt;

— die chemischen Zusammensetzungen einiger Legierungsbezeichnungen in Tabellel wurden
iiberarbeitet;

— die mechanischen Eigenschaften einiger Legierungsbezeichnungen in Tabelle A.1 wurden iiberarbeitet;
— Abschnitt 7 wurde aufgrund neuer und iiberarbeiteter Normen aktualisiert;

— Beispiele fiir die Z-Bezeichnung wurden in Abschnitt 10 hinzugefiigt.

Anfragen zur offiziellen Auslegung eines bestimmten Aspektes dieser Internationalen Norm sollten an das

Sekretariat des ISO/TC 44/SC 3 iber Ihr nationales Normungsinstitut gerichtet werden. Eine vollstindige
Auflistung der Normungsinstitute ist unter www.iso.org zu finden.
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Einleitung

Dieses Dokument liefert ein System zur Einteilung von Drahtelektroden, Bandelektroden, Driahten und
Stdaben zum Lichtbogenschweifden von nichtrostenden und hitzebestandigen Stdhlen. Sie berticksichtigt zwei
leicht voneinander abweichende Maoglichkeiten im Weltmarkt zur Einteilung eines gegebenen
Schweifdzusatzes und erlaubt, eine oder beide anzuwenden, um eine besondere Marktanforderung zu
erfiillen. Viele, aber nicht alle handelsiiblichen Produkte nach dieser Internationalen Norm koénnen
entsprechend den beiden Moglichkeiten eingeteilt werden und entsprechende Produkte kénnen auch
gekennzeichnet werden.

System A verwendet die ,Nennzusammensetzung®, bei der Kurzzeichen in einer festen Reihenfolge den
Nenngehalt der Hauptlegierungselemente angeben; in manchen Féllen folgen chemische Symbole, um
Modifikationen in der Zusammensetzung gegeniiber der urspriinglichen Sorte zu kennzeichnen. System B
verwendet den ,Legierungstyp”, bei dem drei- oder vierstellige Zahlen fiir die Bezeichnung bestimmter
Ursprungssorten verwendet werden; in manchen Fillen folgen ein oder mehrere chemische Symbole, um
Modifikationen in der Zusammensetzung gegeniiber der urspriinglichen Sorte zu kennzeichnen. Bei beiden
Moglichkeiten beruht die Einteilung auf der chemischen Zusammensetzung des Produktes. In vielen Fillen
kann ein gegebenes Produkt nach beiden Méglichkeiten eingeteilt werden, weil sich die Bereiche fiir die
chemische Zusammensetzung trotz geringer Abweichungen grofdenteils liberlappen.

Bei den nichtrostenden und hitzebestdndigen Schweifdzusdtzen besteht keine unmittelbare Beziehung
zwischen der Produktform (Drahtelektrode, Bandelektrode, Draht oder Stab) und dem angewandten
Schweifdprozess (Metall-Schutzgasschweifien, Wolfram-Inertgasschweiflen, Plasmaschweifden, Unterpulver-
schweifden, Elektroschlackeschweifden und Laserstrahlschweifden). Aus diesem Grund kénnen die Draht-
elektroden, Bandelektroden, Drahte und Stidbe auf der Basis jeder der oben genannten Produktformen
eingestuft und, falls geeignet, bei mehr als einem der oben aufgefiihrten Schweifsprozesse eingesetzt werden.

Die Einteilung nach System A, nach Nennzusammensetzung, beruht hauptsichlich auf EN 12072 [1]. Die

Einteilung nach System B, nach Legierungstyp, beruht iliberwiegend auf Normen, die im Pazifikraum
angewendet werden.
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1 Anwendungsbereich

Dieses Dokument legt die Anforderungen zur Einteilung von Drahtelektroden, Bandelektroden, Drahten und
Stdaben zum Metall-Schutzgasschweifden, Wolfram-Inertgasschweiflen, Plasmaschweifien, Unterpulver-
schweifden, Elektroschlackeschweifien und Laserstrahlschweifien nichtrostender und hitzebestdndiger
Stahle fest. Die Einteilung der Drahtelektroden, Bandelektroden, Drahte und Stidbe beruht auf ihrer
chemischen Zusammensetzung.

Dieses Dokument kombiniert Festlegungen fiir Einteilungen, denen ein System beruhend auf der
Nennzusammensetzung (System A) oder ein System beruhend auf dem Legierungstyp (System B) zugrunde
liegt.

a) Absadtze mit der Bezeichnung ,Einteilung nach der Nennzusammensetzung“ oder die durch ein nachge-
stelltes ,A“ oder durch ,ISO 14343-A“ gekennzeichnet sind, sind nur fiir solche Produkte anwendbar, die
nach System A eingeteilt sind.

b) Absitze mit der Bezeichnung ,Einteilung nach dem Legierungstyp“ oder die durch ein nachgestelltes ,B“
oder durch ,ISO 14343-B“ gekennzeichnet sind, sind nur fiir solche Produkte anwendbar, die nach
System B eingeteilt sind.

c) Abséatze ohne eine dieser Bezeichnungen sind fiir Produkte anwendbar, die nach System A oder B oder
nach beiden Systemen eingeteilt werden kénnen.

2 Normative Verweisungen

Die folgenden Dokumente, die in diesem Dokument teilweise oder als Ganzes zitiert werden, sind fiir die
Anwendung dieses Dokuments erforderlich. Bei datierten Verweisungen gilt nur die in Bezug genommene
Ausgabe. Bei undatierten Verweisungen gilt die letzte Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments (ein-
schlieRlich aller Anderungen).

ISO 544, Welding consumables — Technical delivery conditions for filler materials and fluxes — Type of
product, dimensions, tolerances and markings

ISO 14344, Welding consumables — Procurement of filler materials and fluxes

ISO 80000-1:2009, Quantities and units — Part 1: General. Korrigiert durch ISO 80000-1:2009/Cor 1:2011

3 Begriffe
Fiir die Anwendung dieses Dokuments gelten folgende Begriffe.

ISO und IEC stellen terminologische Datenbanken fiir die Verwendung in der Normung unter den folgenden
Adressen bereit:

— IEC Electropedia: unter http://www.electropedia.org/
— ISO Online Browsing Platform: unter http://www.iso.org/obp

31

Stab

Form des Schweifdzusatzes zum Wolfram-Inertgasschweifien und Plasmaschweifden, der stromlos zugefiihrt
wird und normalerweise in geraden Liangen geliefert wird

3.2

Bandelektrode

Form des Schweifdzusatzes mit einem rechteckigen Querschnitt, bedeutend breiter als dick, der
stromfilhrend abgeschmolzen wird, am Unterpulver-Lichtbogen oder am Schlackebad beim
Elektroschlackeschweifden endet und normalerweise in Ringen geliefert wird
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3.3

Draht

Form des Schweif3zusatzes zum Wolfram-Inertgasschweifden, Plasmaschweifien und Laserstrahlschweifien,
der stromlos zugefiihrt wird und normalerweise in Ringen, auf Spulen oder in Trommeln geliefert wird

3.4

Drahtelektrode

Form des Schweifdzusatzes zum Metall-Schutzgasschweifsen und Unterpulverschweifien, der stromfiihrend
abgeschmolzen wird, der am Lichtbogen endet und normalerweise in Ringen, auf Spulen oder in Trommeln
geliefert wird

4 Einteilung
4.1 Allgemeines

Eine Drahtelektrode, eine Bandelektrode, ein Draht oder ein Stab ist nach der chemischen Zusammensetzung
nach Tabelle 1 einzuteilen.

Die Einteilung besteht aus zwei Merkmalen:

a) das erste Merkmal besteht aus dem Kurzzeichen fiir das/den zu identifizierende(n) Produkt/Schweif3-
prozess;

b) das zweite Merkmal besteht aus dem Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung der Draht-
elektrode, der Bandelektrode, des Drahtes oder des Stabes.

4.2 Kurzzeichen fiir das Produkt/den Schweifdprozess
4.2A Einteilung nach der Nennzusammensetzung 4.2B Einteilung nach dem Legierungstyp
Das Kurzzeichen fiir Drahtelektrode, Bandelektrode, Fiir den Schweifdprozess gibt es kein Kurzzeichen.

Draht oder Stab beim Schmelzschweifiprozess
missen folgende Buchstaben am Anfang der Das Kurzzeichen flir massive Drahtelektroden,

Bezeichnung sein: Drahte und Stdbe aus nichtrostendem und
hitzebestandigem Stahl fiir alle Schweif3prozesse
— G fiir Metall-Schutzgasschweif3en, miissen die Buchstaben ,SS“ sein. Das erste ,S“
bezeichnet Massivdraht zur Unterscheidung von
— ,W* fiir Wolfram-Inertgasschweifien, umhiillten Stabelektroden, Fiilldrahtelektroden

oder Fiillstaben.
— P fir Plasmaschweif3en,
Das Kurzzeichen fiir Bandelektroden zum Unter-

— ,8“ fiir Unterpulverschweifen, pulver- oder Elektroschlackeschweifden miissen die
Buchstaben ,BS“ sein. Das ,B“ bezeichnet eine

— ,B“ fiir Unterpulver- oder Elektroschlacke- Bandelektrode. Das zweite ,S“ in ,SS* und das ,S“ in
schweifden mit Bandelektrode oder ,BS“ steht fir das Legierungssystem von

nichtrostenden und hitzebestidndigen Stihlen.
— LY Laserstrahlschweifen.

Siehe Abschnitt 10 fiir Bezeichnungsbeispiele.
Siehe Abschnitt 10 fiir Bezeichnungsbeispiele.

4.3 Kurzzeichen fiir die chemische Zusammensetzung

Die Kurzzeichen in Tabelle1 geben die chemische Zusammensetzung der Drahtelektrode, der Band-
elektrode, des Drahtes oder des Stabes nach der in Abschnitt 6 angegebenen Analyse an.
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